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Vedenie in$talaénych rozvodov je urcené
pre spojenie dwoch navzdjom pohyblivych
tasti strojového zariadenia vodi€mi elek-

trického rozviodu alebo hadicami pneuma-
tického alebo hydraulického rozvodu, kde
je treba zaistit také uloZenie rozwodu, pri
ktorom neméZe dojst k poSkodeniu vodiCov
alebo hadic v kritickom mieste prechodu
z nepohyblivej ¢asti do pohyblivej a zniZe-
nie ich mechanického naméhania v danom
mieste.

InStalaény rozvod je v mieste prechodu
Z nepohyblive]j fasti do pohyblivej umiestne-
ny v ochrannych hadiciach, ktoré si v ne-
pohyblivej ¢asti na pevnej prichytke a v
pohyblivej asti na prichytke zavesenej na
pruZindch a miesto prechodu z nepohybli-
vej asti do pohyblivej je opatrené klznymi
pléSkami.

Vedenie in3talaénych rozvodov podla
predkladaného vyndlezu je moZné aplikovat

v priemyselnych robotoch a manipuldtoroch,
v obrébacich strojoch, Zeriavoch a tam, kde
je potrebné tahat inStalaény rozvod cez na-
vzédjom sa pohybujice ¢€asti strojového za-
riadenia.
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Vynélez sa tyka vedenia inStaladnych roz-
wvodov cez navzdjom pohyblivych &asti stro-
jového zariadenia, napr. mechanickej zosta-
vy prvkov zabezpedujicich spolahlivé ulo-
Zenie prostriedkov inStaladnych rozvodov,
t. j. hadic tlakového vzduchu alebo hydrau-
liky alebo kdble elektroindtaldcie v otoc-
nych &astiach strojovych zariadeni, ktoré
moZu vykongvat vzdjomné otofenie do 360°,
pritom inStalany rozvod je umiestneny rov-
nobeZne s osou rotdcie, ako napr. u rotac-
nych a ototnych jednotiek priemyselnych
robotov a manipuldtorov.

Stfasné inStalac¢né rozvody spéjajice dve
navzajom pohyblivé &asti strojového zaria-
denia moZno zvla§t charakterizovat pre ve-
denie kablov elektroinStaldcie a zvl4St pre
vedenie hadic hydraulického alebo pneuma-
tického rozvodu. Vedenia inStala&nych roz-
vodov sa navzajom lfSia aj od konkretneho
poslania strojového zariadenia.

Pri rotaénych a otofnych jednotkédch prie-
myselnych robotov a manipuldtorov je roz-
vod elektroinStaldcie realizovany pomocou
volne vedenych kéablov alebo ich zvédzkov,
ktoré mézZu byt umiestnené bud vnitri ro-
tanej jednotky, alebo z wonkajSej strany
rotatnej jednotky. Pri vedeni elekiroinSta-
lacie vnutraj§kom rotanej jednotky musi
byt vytvoreny vnitri jednotky dostatotne
velky potrebny manipulany priestor vkri-
tickom mieste prechodu z pohyblivej do
nepohyblivej Casti, v ktorom sa eliminuje
meniaca sa dlzka voditov.

V mnohych pripadoch si takéto zariadenia
vyZaduji Specidlnu konStrukciu celého
strojového zariadenia alebo pouZitie 3pe-
cidlnych predpruZenych Spirdlovo stofenych
vodidov, €o zvySuje cenu a technicki kom-
plikovanost. Spirdlovo stofené vodife maja
definovat spbscb deformdécie a urduji svo-
jim tvarom potrebnd velkost manipulatné-
ho priestoru.

Jednym z moZnych technickych rieSeni je
pouzitie spésobu odvalovania sa rozvodu
in§taldcie medzi dvoma wvalcovymi stenami
po val¢ekoch, ¢o ale vedie k vadSej vyrob-
nej nérofnosti a va&ej dlzke in3truk&ného
rozvodu. Takéto rieSenia umoZiiuja len pres-
ne definovat tvar deformaécie, ale v pripade
poskodenia inStalagného rozvodu je pristup-
nost k oprave horsia.

Vedenie inStalatného rozvodu z vounkaj-
Sej strany rotatnej alebo ototovej jednot-
ky priem. robota alebo manipuldtora nie je
moZné vidy realizovat, z hladiska bezped-
nosti prevddzky priemyselného robota, pri-
padne dosiahnutia niektorych technickych
parametrov. Preto je potrebné viest in¥ta-
ladny rozvod vnitornou &astou rotatne]j
jednotky.

Cenove najvyhodnejSie rieSenie vedenia
indtalagnych rozvodov v rotatnych jednot-
kdch strojovych zariadeni sa javi rieSenie
podla predloZeného vynédlezu. Vyndlezom sa

odstrani nedefinované sprdvanie sa wodifov

elektroin$taldcie, pripadne pneumatickych,
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& hydraulickych hadic a s tym spojené
zvatSené mechanické naméhanie- prostried-
ku rozvodu.

Oproti rieSeniam zaoberajicich sa tymto
problémom v celosvetovom meradle, pred-
kladany vyndlez zniZuje potrebnd dizku
prostriedku rozvodov, nepotrebuje pridavné
mechanické ¢asti a vedenia, zlepSuje pri-
stupnost prostriedkov rozvodu v pripade
ich poSkodenia a zniZuje nédklady kon§trukd-
nej realizécie.

Podstata vynélezu spomva v tom, Ze in-
Stalatny rozvod je umiestneny v ochrannych
hadiciach, ktoré si prichytené pomocou
dolnej prichytky k nepohyblivej €asti stro-
jového zariadenia a pomocou hornej pri-
chytky, pruZin a zéavesu k pohyblivej €asti
strojového zariadenia, prifom ochranné ha-
dice prechadzaji otvorom v pohyblivej &as-
ti, ktory je ohranifeny klznymi pléskami,
ktoré presne definuji miesto naméhania
ochrannych hadic a vnuatri uloZeného roz-
vodu.

Hlavné vyhody tohto usporiadania spoti-
vaji v tom, Ze prostriedky rozvodu (kéble
alebo hadice] nie s vystavené nedefinova-
nému mechanickému namdhaniu ohybom,
krutom a tahom, ale iba nam4haniu ochybom,
nedochddza k oteru vodiov, resp. hadic
rozvodu o strojové zariadenie, pretoZe kon-
Struk&nym usporiadanim je wvyldgeny ich
treci pohyb v kritickom mieste prechodu z
nepohyblivej €asti do pohyblivej, nie je po-
trebné vytvorit velky manipula&ny priestor
v kritickom mieste prechodu, pretofe dila-
tatnéd slutka dlZky initala&ného vedenia je
z kritického miesta pretransformovand do
vécSieho priestoru v pohyblivej &asti stro-
jového zariadenia, a jej velkost je minimél-
na.

Napinacie pruZiny zabezpefuji zaujatie
pévodnej polohy ochranngch hadic pri po-
hybe pohyblivej &asti z krajnej polohy do
stredovej polohy. Ochranné hadice zabrénia
zaSkrteniu hadic vzduchového alebo hyd-
raulického rozvodu v mieste ohybu a znésa-
ji naméhanie tahom a ohybom, &im odstra-
fiuji toto naméhanie zo samotnych pro-
striedkov rozvodu, klzné plogky v otvore
odstrafiuji zadrhdvanie ochrannych hadic
aj o okraj otvoru v dne pohyblivej &asti.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené
vedenie in8talatnych rozvodov na dvoch
obrdzkoch, kde obr. 1 predstavuje boény
pohlad na vedenie inStalaéného rozvodu v
bofnom reze rotatnej jednotky a obr. 2
predstavuje ¢elny pohlad na wvedenie in3ta-
lagného rozvodu v reze rotatnej jednotky,
ktorej pohyblivd &ast je ¢iastotne pootode-
né vzhladom na nepohyblivii dast.

Rotafnd jednotka priemyselnych robotov
sa skladd z pevnej fasti 1 a z pohyblive]j
tasti 2. Rozvod 9 inStaldcie je vedeny od
vstupnej &asti 10, ktord je pevne spojend s
pevnou Gastou 1 cez ochranné hadice 3 k
vystupnej ¢asti 11, ktora je pevne spojend
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s pohyblivou ¢astou 2. Vedenie inStalatného
rozvodu 9 cez kritické miesto prechodu z
nepohyblivej €asti 1 do pohyblivej Casti 2
tvoria ochranné hadice 3 uchytené pomo-
cou dolnej prichytky 4 k pevnej €asti 1 a
pomocou hornej prichytky 5, pruZin 6 a za-
vesu 7 k pohyblivej fasti 2.

Dolna prichytka 4 obsahuje uréity potet

otvorov, cez Kktoré prechadzaji ochranné
hadice 3 a ich pofet zdvisi od poftu pouZi-
tych ochrannych hadic 3. KaZdad ochrannéa
hadica 3 méa na konci ndkruZok 14, ktorym
je zachytend v otvore dolnej prichytky 4.
Nakruzok 14 svojim vonkajSim tvarom za-
padne do otvoru v dolnej prichytke 4 a u-
moZiuje vychylenie hadice 3 v smere po-
sobiace]j sily, £im je zabezpefené namé&hanie
ochrannych hadic 3 v mieste uchytenia o
dolna prichytku 4 iba tahom a nie aj ohy-
bom.

Opatny koniec ochrannych hadic 3 je pev-
ne pripevneny o hornd prichytku 5. Hornd
prichytka 3 je uchytend pomocou pruZin B,
ktoré vytvaraja potrebné predpétie v o-
chrannych hadiciach 3, a tak zaistuji ich
definovany tvar. Prichytka 5 md opél vy-
vitané otvory, ktorych poclet zéavisi od po-
&tu pouZitych ochrannych hadic 3 a pre-
chédza cez ne zvniitra hadic 3 von in3talat-
ny rozvod 9. Hornd prichytka 5 je na kon-
coch opatrena otvormi, v ktorych sa zachy-
tené pruZiny 6. Opa¢nym koncom s pruZiny
6 zavesené na zavese 7, ktory je pevne pri-
chyteny k pohyblivej ¢asti 2.

Ochranné hadice 3 prechédzaji otvorom
v dne pohyblivej asti 2 a pri natacani po-
hyblivej Gasti 2 do niektorej z krajnych po-
16h sa klZu po klznej ploSke 8, ktorymi je
otvor opatreny. Tymto otvorom v dne po-
hyblivej ¢asti 2 je definované kritické mies-
to prechodu rozvodu 9 inStaldcie. Kritické
miesto je zvolené v polovici rozsahu uhla
otofenia pohyblivej astl 2 z jednej krajnej
polohy do druhej.
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V polovici fozsahu uhla otofenia je u-
miestnend dolnd prichytka 4 k pevnej Casti
1 a zaves 7 k pohyblivej Casti 2. Tym sa do-
siahne priamy tvar ochrannych hadic 3 pri
stredovej polohe pohyblivej €asti 2. S naté-
¢anim pohyblivej ¢asti 2 do niektorej z kraj-
nych poléh .dochddza k zmene polohy w©0-
chrannych hadic 3, k ich ohybu a aj k chybu
vnitri umiestneného rozvodu 9 v definova-
nom kritickom mieste, k napinaniu pruZin
6, ¢im je zaistené dosiahnutie pdvodného
tvaru ochrannych hadic 3 pri pohybe spét.

Plné papnutie pruZin 6 sa dosiahne pri
natoteni pohyblivej asti 2 do jednej z kraj-
nych poléh. Rozvod 9 inStlacie vytvara pri
stredovej polohe pohyblivej Casti 2 dilataC-
nt slutku imedzi hornou prichytkou 5 a
montaznou prichytkou 12 v pohyblivej Casti
2 rotatnej jednotky. Dilataénd slutka tvori
rezervu v dlZke vodigov, resp. hadic tak,
aby pri natofeni pohyblivej €asti 2 do kraj-
nej polohy nedo$lo k ich poSkodeniu.

Vytvorenim dilataénej sludky rozvodu 9
v priestore pohyblivej €asti 2 je odstrdneny
nedostatok manipulatného priestoru v kri-
tickom mieste prechodu z nepohyblivej Cas-
ti 1 do pohyblivej €asti 2, ktory je vZdy po-
trebny pri vSetkych doteraz pouZivanych
technickych rieSeniach rozvodov 9 in3talé-
cii.

Pri sprdvnom zmontovani inStalovanych
rozvodov 9 nedochddza k nijakému trecie-
mu pohybu prostriedku inStaldcie (hadice,
kéable) o strojové zariadenie alebo o0 ochramn-
né hadice, ¢im je vylitené poSkodenie roz-
vodu 9 v ddsledku predratia hadice alebo
izolacie vodita a pretrhnutie pri zachyteni
o strojové zariadenie.

Predkladany vynédlez je moZné aplikovat
v rotatnych a otofovych jednotkach prie-
myselnych robotov a manipulatorov, u ma-
lych Zeriavov a inych strojovych zariade-
niach, kde je potrebné viest inStalany roz-
wod cez dve navzdjom pohyblivé Casti.

PREDMET VYNALEZU

1. Vedenie inStala¢nych rozvodov cez na-
vzdjom pohyblivé Gasti strojového zariade-
nia, najmd u rotatnych jednotiek priemy-
selnych robotov, vyznatujice sa tym, Ze
prostriedky rozvodu {9), napr. kabel, ha-
dica, st v mieste prechodu uloZené v o-
chrannych hadiciach {3), ktoré st pomocou
spodnej prichytky (4) pripevnené k nepo-
hyblivej Gasti (1) strojového zariadenia a

pomocou hornej prichytky (5), pruZin {6)
a zéavesu (7) pripevnené k pohyblivej Casti
(2) strojového zariadenia.

2. Vedenie inStala¢nych rozvodov podla
bedu 1, vyznadujice sa tym, Ze otvor v po-
hyblivej ¢asti (2) strojového zariadenia,
ktorym prechddzaji ochranné hadice (3]
rozvodu {9) inStaldcie, je ohranifeny klz-
nymi pléSkami (8).

2 listy vykresov
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