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(57)摘要

本实用新型涉及模具技术领域，尤其涉及一

种台阶螺钉模具。本实用新型提供一种能够对台

阶螺钉模具进行拆卸，转换不同形态模具进行生

产的台阶螺钉模具。一种台阶螺钉模具，包括有

基座、规定柱、层模具、移动弹簧柱、顶盖和锁柱

等，基座上连接有规定柱，规定柱上卡接有多个

层模具，基座中部前后两侧滑动式连接有移动弹

簧柱，移动弹簧柱之间连接有顶盖，基座右部连

接有多个锁柱。本实用新型通过将层模具依次套

入规定柱，锁柱对层模具进行限位，需要制造不

同形态的模具时，可以将层模具从规定柱上取下

进行替换，达到了能够对台阶螺钉模具进行拆

卸，转换不同形态模具进行生产的效果。
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1.一种台阶螺钉模具，其特征是，包括有基座(1)、规定柱(2)、层模具(3)、移动弹簧柱

(4)、顶盖(5)、锁柱(6)、进料盖(7)和侧锁机构(8)，基座(1)上连接有规定柱(2)，规定柱(2)

上卡接有多个层模具(3)，基座(1)中部前后两侧滑动式连接有移动弹簧柱(4)，移动弹簧柱

(4)之间连接有顶盖(5)，基座(1)右部连接有多个锁柱(6)，锁柱(6)均与顶盖(5)卡接配合，

锁柱(6)均与层模具(3)接触，顶盖(5)上部转动式连接有进料盖(7)，基座(1)上设有防止铁

水泄漏的侧锁机构(8)，将层模具(3)依次套入规定柱(2)，锁柱(6)对层模具(3)进行限位，

将铁水倒入层模具(3)中后，需要密闭空间时，滑动移动弹簧柱(4)，向上拉动顶盖(5)，移动

弹簧柱(4)处于拉伸状态，使顶盖(5)位于层模具(3)上方，移动弹簧柱(4)收缩，使顶盖(5)

与锁柱(6)卡接配合，转动进料盖(7)，将进料盖(7)与规定柱(2)卡接，使得顶盖(5)与层模

具(3)密闭。

2.如权利要求1所述的一种台阶螺钉模具，其特征是，侧锁机构(8)包括有锁夹推杆

(81)、把手(82)、侧解锁块(83)、压缩弹簧(84)和侧翼弧锁(85)，基座(1)左部滑动式连接有

锁夹推杆(81)，锁夹推杆(81)左侧连接有把手(82)，基座(1)左部前后两侧均连接有侧解锁

块(83)，侧解锁块(83)与锁夹推杆(81)卡接配合，基座(1)上部右侧滑动式连接有侧翼弧锁

(85)，侧翼弧锁(85)与侧解锁块(83)接触，侧翼弧锁(85)上下两部均与基座(1)之间连接有

压缩弹簧(84)，压缩弹簧(84)处于压缩状态，推动把手(82)，带动锁夹推杆(81)向右移动，

锁夹推杆(81)挤压侧解锁块(83)，压缩弹簧(84)弹出，使侧翼弧锁(85)与层模具(3)接触。

3.如权利要求2所述的一种台阶螺钉模具，其特征是，出料机构(9)包括有下顶板(91)、

推头(92)、弹簧杠杆(93)和下压柱(94)，基座(1)下部卡接有下顶板(91)，基座(1)右部滑动

式连接有下压柱(94)，基座(1)内部转动式连接有弹簧杠杆(93)，弹簧杠杆(93)与下压柱

(94)挤压配合，弹簧杠杆(93)左部上侧连接有推头(92)，推头(92)与下顶板(91)接触，将层

模具(3)从规定柱(2)上取下，按压下压柱(94)，弹簧杠杆(93)左部向上移动，使推头(92)将

下顶板(91)向上顶出。

4.如权利要求2所述的一种台阶螺钉模具，其特征是，侧翼弧锁(85)上设有拉环。

5.如权利要求2所述的一种台阶螺钉模具，其特征是，侧翼弧锁(85)为圆弧形结构。

6.如权利要求3所述的一种台阶螺钉模具，其特征是，推头(92)上设有气垫。
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一种台阶螺钉模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具技术领域，尤其涉及一种台阶螺钉模具。

背景技术

[0002] 台阶螺钉是指具有二个以上台阶的非标螺钉，适用于各种通讯产品、电子等精密

机构，台阶螺钉一般都是要通过开模生产才会有，在生产时需要借助台阶螺钉模具。

[0003] 现有的台阶螺钉模具，是通过将铁水倒入模具中，冷却后形成台阶螺钉，在生产

时，由于生产模具是一体的，不能进行拆卸转换不同形态的模具，无法适配多种台阶螺钉的

生产需求，较为不便。

[0004] 因此现在研发出了一种能够对台阶螺钉模具进行拆卸，转换不同形态模具进行生

产的台阶螺钉模具。

实用新型内容

[0005] 为了克服现有的台阶螺钉模具是一体的，不能进行拆卸转换不同形态的模具，无

法适配多种台阶螺钉的生产需求，较为不便的缺点，本实用新型提供一种能够对台阶螺钉

模具进行拆卸，转换不同形态模具进行生产的台阶螺钉模具。

[0006] 技术方案为：一种台阶螺钉模具，包括有基座、规定柱、层模具、移动弹簧柱、顶盖、

锁柱、进料盖和侧锁机构，基座上连接有规定柱，规定柱上卡接有多个层模具，基座中部前

后两侧滑动式连接有移动弹簧柱，移动弹簧柱之间连接有顶盖，基座右部连接有多个锁柱，

锁柱均与顶盖卡接配合，锁柱也均与层模具卡接配合，顶盖上部转动式连接有进料盖，基座

上设有防止铁水泄露的侧锁机构，将层模具依次套入规定柱，锁柱对层模具进行限位，将铁

水倒入层模具中后，需要密闭空间时，滑动移动弹簧柱，向上拉动顶盖，移动弹簧柱处于拉

伸状态，使顶盖位于层模具上方，移动弹簧柱收缩，使顶盖与锁柱卡接配合，转动进料盖，将

进料盖与规定柱卡接，使得顶盖与层模具密闭。

[0007] 作为更进一步的优选方案，侧锁机构包括有锁夹推杆、把手、侧解锁块、压缩弹簧

和侧翼弧锁，基座左部滑动式连接有锁夹推杆，锁夹推杆左侧连接有把手，基座左部前后两

侧均连接有侧解锁块，侧解锁块与锁夹推杆卡接配合，基座上部右侧滑动式连接有侧翼弧

锁，侧翼弧锁与侧解锁块接触，侧翼弧锁上下两部均与基座之间连接有压缩弹簧，压缩弹簧

处于压缩状态，推动把手，带动锁夹推杆向右移动，锁夹推杆挤压侧解锁块，压缩弹簧弹出，

使侧翼弧锁与层模具接触。

[0008] 作为更进一步的优选方案，出料机构包括有下顶板、推头、弹簧杠杆和下压柱，基

座下部卡接有下顶板，基座右部滑动式连接有下压柱，基座内部转动式连接有弹簧杠杆，弹

簧杠杆与下压柱挤压配合，弹簧杠杆左部上侧连接有推头，推头与下顶板接触，将层模具从

规定柱上取下，按压下压柱，弹簧杠杆左部向上移动，使推头将下顶板向上顶出。

[0009] 作为更进一步的优选方案，侧翼弧锁上设有拉环。

[0010] 作为更进一步的优选方案，侧翼弧锁为圆弧形结构。
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[0011] 作为更进一步的优选方案，推头上设有气垫。

[0012] 本实用新型的有益效果：1、本实用新型通过将层模具依次套入规定柱，锁柱对层

模具进行限位，需要制造不同形态的模具时，可以将层模具从规定柱上取下进行替换，达到

了能够对台阶螺钉模具进行拆卸，转换不同形态模具进行生产的效果。

[0013] 2、本实用新型通过将层模具从规定柱上取下，按压下压柱，弹簧杠杆左部向上移

动，使推头将下顶板向上顶出，达到了对台阶螺钉进行出料脱模的效果。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的立体结构示意图。

[0015] 图2为本实用新型的结构示意图。

[0016] 图3为本实用新型的部分立体结构示意图。

[0017] 图4为本实用新型侧锁机构的立体结构示意图。

[0018] 图5为本实用新型出料机构的立体结构示意图。

[0019] 附图标号：1_基座，2_规定柱，3_层模具，4_移动弹簧柱，5_顶盖，6_锁柱，7_进料

盖，8_侧锁机构，81_锁夹推杆，82_把手，83_侧解锁块，84_压缩弹簧，85_侧翼弧锁，9_出料

机构，91_下顶板，92_推头，93_弹簧杠杆，94_下压柱。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型进行具体描述。

[0021] 一种台阶螺钉模具，如图1‑图3所示，包括有基座1、规定柱2、层模具3、移动弹簧柱

4、顶盖5、锁柱6、进料盖7和侧锁机构8，基座1上连接有规定柱2，规定柱2上卡接有八个层模

具3，基座1中部前后两侧滑动式连接有移动弹簧柱4，移动弹簧柱4之间连接有顶盖5，基座1

右部连接有两个锁柱6，锁柱6均与顶盖5卡接配合，锁柱6均与层模具3接触，顶盖5上部转动

式连接有进料盖7，基座1上设有的侧锁机构8。

[0022] 如图1、图2和图4所示，侧锁机构8包括有锁夹推杆81、把手82、侧解锁块83、压缩弹

簧84和侧翼弧锁85，基座1左部滑动式连接有锁夹推杆81，锁夹推杆81左侧连接有把手82，

基座1左部前后两侧均连接有侧解锁块83，侧解锁块83与锁夹推杆81卡接配合，基座1上部

右侧滑动式连接有侧翼弧锁85，侧翼弧锁85上设有拉环，便于拉动，侧翼弧锁85为圆弧形结

构，便于与层模具3贴合，侧翼弧锁85与侧解锁块83接触，侧翼弧锁85上下两部均与基座1之

间连接有压缩弹簧84，压缩弹簧84处于压缩状态。

[0023] 使用本实用新型时，首先将基座1固定在操作区域，再将层模具3依次套入规定柱

2，锁柱6对层模具3进行限位，将铁水倒入层模具3中后，需要密闭空间时，滑动移动弹簧柱

4，向上拉动顶盖5，移动弹簧柱4处于拉伸状态，使顶盖5位于层模具3上方，移动弹簧柱4收

缩，使顶盖5与锁柱6卡接配合，转动进料盖7，将进料盖7与规定柱2卡接，使得顶盖5与层模

具3密闭，固定层模具3，需要制造不同形态的模具时，可以将层模具3从规定柱2上取下进行

替换，从而起到能够对台阶螺钉模具进行拆卸，转换不同形态模具进行生产的作用，推动把

手82，带动锁夹推杆81向右移动，锁夹推杆81挤压侧解锁块83，压缩弹簧84弹出，使侧翼弧

锁85与层模具3接触，从而起到防止铁水倒入后，从层模具3的缝隙中泄露出去的作用。

[0024] 如图1、图2和图5所示，出料机构9包括有下顶板91、推头92、弹簧杠杆93和下压柱
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94，基座1下部卡接有下顶板91，基座1右部滑动式连接有下压柱94，基座1内部转动式连接

有弹簧杠杆93，弹簧杠杆93与下压柱94挤压配合，弹簧杠杆93左部上侧连接有推头92，推头

92上设有气垫，能够减缓推力，推头92与下顶板91接触。

[0025] 当台阶螺钉成型，需要脱模时，可以实用本装置的出料机构9，拉动侧翼弧锁85，使

侧翼弧锁85复位，解锁取下顶盖5，将层模具3从规定柱2上取下，按压下压柱94，弹簧杠杆93

左部向上移动，使推头92将下顶板91向上顶出，从而起到对台阶螺钉进行出料脱模的作用。

[0026] 以上对本申请进行了详细介绍，本文中应用了具体个例对本申请的原理及实施方

式进行了阐述，以上实施例的说明只是用于帮助理解本申请的方法及其核心思想；同时，对

于本领域的一般技术人员，依据本申请的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变

之处，综上所述，本说明书内容不应理解为对本申请的限制。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5
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