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(54) Zpasob vyroby néastrojt z rychlofezné oceli

Vyndlez se tykdé zplsobu vyrobi ndstrojd
z rychlotezné oceli zdpustkovym kovénim,
napfiklad Feznych destilek soustruZnickych
no%d z polotovaru. Podstata vyndlezu spoli-
véd v tom, %e se nejprve nheslinuty vylisek
zhotoveny 2z prédskd rychlofezné oceli ohiteje
v peci s ochrennou neutrdlni atmosférou

na kovaci teplotu od 900 do t 200 “C.

V zdpustce se potom vylisek vykove do poZe-
dovaného tvaru.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby ndstrojd z rychlofezné oceli zdpustkovym kovénim,
‘nap¥ikled Feznych destidek soustruZfnickych noZd z polotovarua.

V soulasném technologickém postupu vyroby vykovkd z polotovard préskové metalurgie
se nejdfive zhotovi z prddkd vylisek, ktery se v dalsi operaci slinuje. Slinovénim vzniké
vychozi polotovar pro kovédni. lento polotovar mé zpravidle nizkou hustotu a’'v disledku
toho horsi poZadované mechanické vlastnosti. Po ohfevu na kovaci teplotu se nédsledujicim
kovdnim polotovaru udélil poZadoveny tver, prifemZ plastickou deformaci se strukturas zhutni
ne uroven bliZic{ se teoretické h.dnotd, &im% vykovek ziskd rovns? poiadovené mechanické
a Jiné nepfikled technologické vlastnosti. Nevyhodou uvedeného stdvajiciho postupu Jje vys-
3{ energetickéd ndro¥nost a pracnost vyplyvejici z dvojfiho ohfevu polotovaru, a to pfi sli=
novéni vylisku a pek p¥i vlastnim kovéani.

Uvedené nedostatky odstrenuje zplsob podle vyndlezu, urdeny pro virobu ndstrojd
z rychlofezné oceli zépustkovym kovdnim, napfiklad Feznych desti¥ek soustruinickych nozd
z polotoveru. Podstate vyndlezu spolivéd v tom, Ze se nejprve neslinuty vylisek, zhotoveny
z prddku rychlofezné oceli, ohPeje v peci s ochrannou neutrdlni atmosférou na kovaci
teplotu od 900 do 1 200 °c. v zdpustce se potom vylisek vykove do poZadoveného tvaru.

Uvedenym postupem se dosdhne homogenni struktury s rovnomsrnd rozloZenymi karbidy,
bez rddkovitosti s hustotou velmi bligkou hustot® oceli vyrobené klasickya hutnim zpiso-
bem. Vysledné  fezné vlastnosti s trvenlivost jsou stejné nebo lepsi v perovnéni s klesickou
ocelil, prilemZ se dosdhne 50% hmotnostni dspory oceli e zejména se uspori tepelnd energie
ne ohtev tim, Ze se eliminuje v technologickém postupu ohtev na teplotu | 100 °c,

Priklad

Zpisob vyroby ¥tvercovych Preanych destilek soustruZnickych nofd z rychlofegzné wolfram-
~molybdenové oceli. Polotovar destidky se vylisuje za studena z préskd slofenim odpovide-
Jicim uvedené oceli na rozmdry 18,6 x 18,6 x 10,3 mm. Hustote polotovaru je 75 % hustoty
hutnim zplisobem vyrobené odpovidajic{ oceli. Polotevar se psk ohfeje v peci s ochrannou
atmosférou argonu na teplotu 1 140 °C s vydrif ne teploté 3 min. Pak se polotover vykove
v uzaviend zdpustce na kone¥ny pofadoveny tver Fezné destil¥ky, kterd mé ne Zele vytvarovén
utvdred tPisek. Rozméry destiky Jjsou 19,1 x 19,1 x 7,7 mm. V¥slednd hustota destiZky
Jje 99,8 %.

PREDMET VYINAKALEZU

Zplsob vyroby néstrojd z rychlofezné oceli zdpustkovym kovénim, nepfiklad Feznych
destifek soustruZnickych no%d z polotovaru, vyzna¥eny tim, Ze se neslinuty vylisek zhotove=-
ny z praskd rychlofezné oceli ohleje v peci s ochrannou neutrdlni atmosférou ne kovaci
teplotu od 900 do 1 200 % a poté se v gzdpustce vykove do poZadovaného tvaru.
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