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(54) Zplisob vyroby néstroje
Vynélez Fedf zpidsob vyroby fez-
ného a tvafecfho néstroje, ktery je slo- 1 2 3
Zen z vrstvy &inné zhotovené z vysoko- -
legované néstrojové oceli a vrstvy nos- TS B iffiﬂﬁfu»;*,z

né, vyrobené z nastrojové uhlikové oce-
1i. Na nosnou vrstvu se nanese v tenké
vrstvd od 0,4 a 1 mm spojovaci vrstva
préskové nfzkouhlikové oceli, na kterou
se poloZ{ &innd vrstva néstroje. Takto
sestaveny komplet se ohi'fivéd v ochranné
atmosfétfe argonu na kovaci teplotu a
potom se kove v zépustce ve tvaru poZa-
dovaného néstroje, &imZz se doséhne spo-
jent &inné a nosné vrstvy.
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Vyndlez se tyk4 Sinnjch &dsti Feznych nebo tvaFecich ndstro-
j4 vytvoFenych jake nakrokomposity z vélcovanych nebo kovanych po-
}otovarﬁ spojenych vrstvou prédskové nizkouhlikové oceli, jejichz
{var, rozmdry a spojeni se dosdhne kovénim v zdpustce.

V soudasné dob& se pouZivaji sloZené nédstroje pro t¥iskové
obridbdni vyrobené tak, Ze &innd vrstva se na drZdk néstroje bud
pFivaruje odporové,nebo gse p4ji na tvrdo, nebo se upevnuje mecha-
nicky. Lisovaci ndstroje neto zdpustky, pokud se vyrdbi sklédané,
gse vyrabi tak, %e Cinnd vrsiva ndstroje se upevnuje ne nosnou
348t jen mechanicky. Mechanicky zplsob upevnéni &inné vrstvy ne-
zaruduje dobry prenos tepla z ¢inné vrstvy na nosnou vrstvu né-
stroje. Pdjeni obou vrstev vyluduje moznost ndsledného tepelného
zpracovdni, svafovéni na tupo lze pouzit pouze pro mensi plochy
a tim je vhodné pro drobnéjsi sklddané ndstroje.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob vyroby Fezného nebo tvé-
Y¥eciho ndstroje podle vyndlezu. Néstro] je sloZen z vrstvy &inmné,
zhotovend z vysokolegované ndstrojové oceli a vrstvy nosné, wyro-
bené z néstrojové uhiikové oceli. Podstatou vyndlezu je, Ze na

- nesnou vrstvu se nanese v tenké vrstvé od 0,2 - 1 mm spojovaci

vretva pradkové nizkouhlikové oceli, na kterocu se poloZi ¢innd
vrstva néstroje. Takto sestaveny komplet se oh¥ivd v ochranné
atmosfé¥e argonu na teplotu od 900 do 1200°C a néslednd se kove
v zépustce ve tvaru poZadovaného néstroje.

Spojeni &inné a nosné vrstvy se dosdhne kovdnim v zépustce,
V pribéhu kovéni v disledku deformaci zrn praskové oceli a tlaku
p¥i kovéni se difusnd spoji vrstva préskové oceli na jedné strané
8 &innou vrstvou a na druhé strané s nosnou vrstvou. Tim dojde
k metalickému spojeni, které méd vysokou pevnost a mé dobrou tepel-
nou vedivost. Spoj si zachovavéd pevnost i pFi kalicich teplotéch
Sinné vrstvy a proto lze takto vyrobeny néstroj i opakované tépelné
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zpracovdvat. P¥i kovéni kompletu se s vyhodou vol{ tvar zdapustky
tekovy, aby se dosdhlo pafadovaného tvaru néstroje.

'Na obr. 1 je znézornéna zdpustka v nérysu's 8dstednym Fezem
vedenym zdpustkovou dutinkou, kterd se sklédd 2z nosné vrstvy 1,
¢inné vrstvy 2 a spojovaci vrstvy 3 z présSkové oceli.

P¥{klad

Zépustka pro vykovek kombinadnich kledti byla vyrobene tak,
Ze na nosnou vrstvu 1 z uhlikové néstrojové oceli se rozloi spo-
Jovaci vrstve 3 préSkové nizkouhlikové oceli o tlousfce 0,2 a¥
1 mm a na ni se uloZi &innd vrstva 2 z vysokolegované néstrojové
oceli. Takto sestaveny komplet se oh¥{v4 v ochranné atmosfé¥e
argonu na kovaci teplotu 900 - 1200°C a kove se v zdpustce. PFi
kovéni se v &inné vrestvé vytvo¥{i poZadovany tvar néstroje.
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Zplsob vyroby nasteoig, nagciklad tzancho nebo tvavecitio; sestavajici

gz vrstvy &inné, zhotovené z vysokolegované néstrojové oceli a
vrstvy nosné, vyrobené z ‘néstr'o;)ové uhlikové oceli vyznadeny
- tim, %e na nosnou vrstvu se nanese v tenké vrstvé od 0,2 - 1 mm
, spojovaci vrstva préskové nizkouhlikové oceli, nes kterou se po-

lo%{ &innd vrstva ndstroje a takto sestaveny komplet se ohFivs
. v ochranné atmosfé¥e argonu na teplotu od 900 do 1200°¢ a nésled-
né se kove v zdpustee ve tvaru poZadovaného nédsiroje.

1 vykres
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