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Wynalazek dotyczy wyrobu, taczonych z
drutami przewodzacemi, wycinkéw zapalni-
kéw elektryczaych, majacych badz tez nie
majacych urzadzenia, ktére przy eksplozji
krétko spina przewodniki. Dzieki wyna-
lazkowi wykonanie odbywa si¢ w. spos6b
racjonalny, druty przewodzace sa zupelnie
pewnie przymocowane do obudwu wycin-
wow zapalnika, maja wszystkie jednakowa
dlugosé i opor, tak ze warunki zaplonu
wszystkich zapalnikéw, umieszczonych w
szeregu, sa, jednakowe i jest wykluczone, a-
by ktéry z zapalnikéw nie dziatal.

Wedtug wynalazku, z pasma blachy, w
kilku pierwsszych stadjach, wytwarza sie
odcinki biegunowe; z obrzezy czeéci blachy,
ktére potem tworza ramiona wycinkéw,
wycina si¢ jezyczki, ktére zostaja wygiete
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z plaszczyzny pasma, zagiete okolo drutu
rozciagnietego, zawiniete okoto wyskoku o-
brzezy i przyciéniete tak, ze drut przewo-
dzacy kazdej pary wycinkéw zostaje zamo-
cowany, Potem wykonywuje sig roboty o-
statnie i gdy nasadzi si¢ odpowiednie czesci
zapalnika na kazda pare wycinkéw, uprzed-
nio pionowo umieszczonych w stosunku do
pasma, odcina si¢ ja od niego.

Kolejne stadja wykonania sa, ponizej
szczegétowo . przedstawione, z powola-
niem si¢ na odpowiednie rysunki. Na fig.
1 uwidoczniono pasmo materjalu, na kt6-
rem z prawa na lewo sa przedstawione r6z-
ne stadja wykonania. Na figurach od 2 do
7 uwidocznione sg w przekroju pionowym
badz w perspektywie rbzne czesci pasma
badz tg samg cze$é w roéznych stadjach wy-



konania. PoniYej przyjeto, ze rozchodzi
si¢ o wykonanie wycinkéw dla elektrycz-
nych zapalnikéw zarowych, ze znanemi u-
rzadzeniami do zwierania, ktére, przy eks-
plozji masy zapalnej, ma krétko spiaé¢ wy-
cinki, badz druty przewodzace, aby zmniej-
szyé opér obwodu zapalnika w chwili za-
ptonu i zapobiec przedwczesnemu przerwa-
niu obwodu wskutek uszkodzenia drutéw,
badz przewodnictwa masy zapalnej.

~ Pasmo 1, z ktérego sa wykonywane wy-
cinki, ma zazwyczaj wytloczyne wzdtuz,

dzx'qld ktég;_e] qesrt ono usztywnione.

W pﬂerWs.zem stadjum wykonamnia (I fig.
1) dla kazdej pary wycinkéw zostaje wytlo-
czony otwér poprzeczny 3, uzycie ktérego
bedzie nizej wyjaénione, oraz dwa otwory
podluzne 4, 4, przez ktére wchodzi czesé
krétkiego spinania (jezyczek krétko spina-
jacy). W drugiem stadjum (II) zostaja wy-
ttoczone wiyskoki 5, 5, ktére ograniczaja,
przesuw, badz stuza, jako opér dla ttoka na-
sadzonego na wycinki zapalnika wprawia-
jacego w ruch urzadzenie krotko spma]qce
W trzeciem stadjum (III) sa wytlaczane
otwory o ksztalcie litery T, oddzielajace
kazda pare wycinkéw i majace odsade w
punkcie 6'; w czwartem stadjum (IV) zo-
stajg wytloczone wykroje 8, ktore dziela ra-
miona wycinkéw i majg odsady w punkcie
8'. W piatem stadjum wykonania (V) z o-
brzezy 9 (stadjum IV), przylegajacych do
wykroju poprzecznego 3, sa wycinane je-
zyczki 10, wyginane z plaszczyzny pasma.
Pomiedzy podstawa jezyczkéw a wykroja-
mi 3 pozostaja wyskoki 11 obrzeza, z, kt6-
rych wychodza jezyczki 10. W stadjum
szostem (IV) kodice jezyczkéw 12 zostaija
wygiete prawie pod katem prostym (fig. 2),
a w stadjum siédmem (VII)—jezyczki zo-
staja wygiete w- kierunku do ‘wykroju po-
przecznego 3 tak, ze powstaja haczyki, jak-
by uszka, przez ktére zostaje przeciagniety
drut przewodzacy 13. W stadjum 6smem

zyczk6w 12, wystajace na dolnej

(VIII ) haczyki te (uszka) 10—12 zostaja, tak
wygiete, ze kofice 12 przechodza, przez wy-
kroje 3 na druga strone (dolna) pasma,

W stadjum dziewiatem (IX) korice je-
stronie
pasma, zostaja dociéniete do wyskokow 11
obrzezy i zagiety jezyczek zostaje dociénie-
ty do wyskoku 11, tak ze drut przewodzacy
13 jest mocno zacis$niety.

W stadjum dziesigtem (X) zostaje prze-
ciete pasmo 14, taczace korice pojedyriczych
wycinkow, jak néwniez drut 13, przechodza-
cy przez wycinki, W stadjum jedenastem
(X1) wycinki 15, 16 zostaja wygigte piono-
wo do plaszczyzny pasma,

Potem wykonane zostaja wszystkie ro-
boty przygotowawicze, potrzebne dla wyke-
nania; zapalnika, a mianowicie:

1) nasadzanie na wycinki ttoka 17, kté-
ry wprowadza w ruch urzadzenie krétko
spinajace, przyczem wyzej wspomniane wy-
skoki 5, 5 ograniczaja, mozno$é przesuniecia
ttoka, wzglednie stuza dla niego w jednym
kierunku jako oparcie;

2) nasadzanie czeéci krétko spinajacei,
a mianowicie krazka 18 z jezyczkami 19,
ktére przylegaja przewodzaco do jednego
z wycinkéw, przyczem wyskoki 6!, 8! ogra-
niczaja gleboko$é nasadzania;

3) nasadzanie oprawy zapalnika 20;

4) nasadzanie krazka 21, zamyilca“ia.cego
cprawe 20 oraz

-5) tloczenie na okraglo (deformowanie)
koficéw wycinkéw, wystajacych ponad o-
prawe 20, wzglednie krazek 21 (w punkcie
22 fig. 1), dla zamocowania cze$ci nasadzo-
nych i nadamia im odpowiedniego ksztaltu,
by mozna bylo wygodnie dolutowa¢ druty
przewodzace.

Wtedy dopiero odcina sie od pasma o-
bydwa wwycinki zapalnika, '

Przy pierwszej.robocie, jak réwniez przy
kazdej nastepnej mozna, na jednym brzegu

&



pasmay, wytlaczaé zazebienie 23, dzieki cze-
mu, zapomocy mechanizmu podsuwajace-
go, mozna pasmo stopniowo przesuwaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu z jednego pasma
blachy wycinkéw zapalnikéw elektrycz-
nych, znamienny tem, ze po dokonaniu ro-
bét wstepnych, stuzacych do nadania odpo-
wiedniego ksztattu wycinkom zapalnikéw,
z pasma zostaja wyciete jezyczki (10), wy-
ginane z plaszczyzny pasma, oraz w ksztal-
cie haczyka zagiete, poczem, po umieszcze-
niu drutu przewodzacego (13) pomiedzy je-
zyczkiem (10) i wyskokiem (11) obrzeza
pasma, haczyki te zostaja zawiniete okoto
odpowiednich wyskokéw, a ich zwoje §ci-
énigte tak, ze drut przewodzacy zostaje za-
mocowany, poczem zostaja wykomne dal-
sze roboty.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze w pierwszych stadjach roboty zo-
staja wytloczone wykroje (3, 6 i 8), przy-
czem o ile zapalnik ma mieé¢ urzadzenie
krétko spinajace to sa rowniez wykonywa-
ne wykroje (4), przez ktére wchodzi czeséé
krétko spinajaca, oraz wyskoki wyttaczane

(5), ktére ograniczaja przesuw i stuza jako
opory dla ruchomego przyrzadu (tloku 17)
urzadzenia krétko spinajacego, wi dalszych
za$ stadjach roboty drut przewodzacy zo-
staje zamocowany, a w ostatnich stadjach
roboty wycinki otrzymuja ksztalt ostatecz-
ny, poczem znéw odpowiednie czesci zo-
staja na wycinki (15, 16) nasadzone i wy-
cinki od pasma odciete. _

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wykroje (6, 8) oddzielajace
kazda pare wycinkéw, wzglednie obydwa
wycinki kazdej pary, maja odsade (6!
wzglednie 8!), dzieki ktérej masuniecie cze-
éci zapainika (krazka 18 oraz krétko spina-
jacego jezyczka 19) jest ogramiczone.

4. Sposéb wedtug zastrz. od 1 do 3,
znamienny tem, Zze po wykonaniu zestawu
zapalnika wystajace korice wycinkéw zo-
staja odksztalcone, by zapobiec odlaczeniu
czeéci nasadzonych oraz nada¢ im ksztatt
odpowiedni, umozliwiajacy dolutowanie
drutéw przewodzacych.

Schaffler & Co.
Zastepca: S, Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa. '
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