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(57) Abstract: The processing table for processing glass sheets (80, 81) comprises a first and second processing station (10, 20), a
first, second and third bridge (40, 50, 60) and guides (31, 32) which extend from the first to the second processing station (10, 20)
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arranged between the first and second bridges (40, 60) and serves to transport a glass sheet (80, 81) from the first to the second
processing station.

(57) Zusammenfassung:
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Der Bearbeitungstisch zum Bearbeiten von Glasscheiben (80, 81) umfasst eine erste und zweite Bearbeitungsstation (10, 20), eine
erste, zweite und dritte Briicke (40, 50, 60) sowie Fithrungen (31, 32), welche sich von der ersten zur zweiten Bearbeitungsstation
(10, 20) erstrecken und entlang welchen die Briicken (40, 50, 60) vertahrbar sind. An der ersten und zweiten Briicke ist jeweils
mindestens ein Werkzeug (45, 65, 66) angeordnet zur Bearbeitung einer Glasscheibe an der ersten bzw. zweiten
Bearbeitungsstation. Die dritte verfahrbare Briicke (50) ist zwischen der ersten und zweiten Briicke (40, 60) angeordnet und dient
zum Transport einer Glasscheibe (80, 81) von der ersten zur zweiten Bearbeitungsstation.
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Bearbeitungstisch zum Bearbeiten von Glasscheiben

Die Erfindung bezieht sich auf einen Bearbeitungstisch zum
Bearbeiten von Glasscheiben gemdss Oberbegriff des Anspruchs
1.

Das Bearbeiten von Glasscheiben umfasst z. B. das Ritzen und
Brechen, um so eine Scheibe mit der gewlnschten Form zu
erhalten. Derartige Scheiben werden beispielsweise in
Automobilen verwendet. Durch das Vorsehen mehrerer
Bearbeitungsstationen kénnen Bearbeitungsschritte zeitlich
aufeinander abgestimmt durchgefihrt und so der

Bearbeitungsprozess beschleunigt werden.

Aus der CH 626 596 der gleichen Anmelderin ist eine Anlage
bekannt, bel welcher pro Bearbeitungsschritt ein
Bearbeitungstisch vorgesehen ist. Die Bearbeitungstische
sind getrennt voneinander angeordnet. Dies macht den Aufbau
relativ kompliziert und erschwert den Ablauf, da die genaue
Position einer Glasscheibe bei deren Durchlauf durch die

Anlage wiederkehrend erfasst werden muss.

Aus der EP 1 647 534 Al der gleichen Anmelderin ist eine
Anlage mit einem integrierten Bearbeitungstisch bekannt, der
eine Schneidstation und eine Brechstation aufweist. An der
jeweiligen Station ist ein Werkzeug vorgesehen, welches an
einer verfahrbaren Brlcke angeordnet ist. Die beiden Brilicken
sind quer zueinander verfahbar angeordnet und weisen
entsprechend separate Fihrungen auf. Dadurch wird der Aufbau
relativ kompliziert. Im Weiteren erstreckt sich eine der
Fihrungen gquer Uber den Bearbeitungstisch, was einen

seitlichen Zugang zu den Bearbeitungsstationen erschwert.
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Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es eine Aufgabe
der vorliegenden Erfindung, einen Bearbeitungstisch mit

einfacherem Aufbau anzugeben.

Diese Aufgabe wird durch den erfindungsgemdssen
Bearbeitungstisch gemdss Anspruch 1 geldst. Die weiteren
Anspruche geben bevorzugte Ausfihrungen sowie ein Verfahren

an, in welchem ein Bearbeitungstisch verwendet wird.

Der Bearbeltungstisch gemdss der Erfindung hat u. a. den
Vorteil, dass dieselben Flihrungen zum Verfahren der Brlcken
verwendbar sind. Dadurch ist der Aufbau vereinfacht und ein
Zugang zu den Bearbeitungsstationen erleichtert. Eine
zusatzliche Bricke unterstltzt den Transport einer
Glasscheibe zwischen den Bearbeitungsstationen. Der
Bearbeiltungstisch erlaubt eine Bearbeitung von Glasscheiben

in der horizontalen Lage.

Vorzugswelse umfassen die Flhrungen zwel parallel zueinander
verlaufende Fihrungsbahnen, welche sich von der ersten zur
zweiten Bearbeitungsstation erstrecken und auf welchen die

drei Brucken verfahrbar angecrdnet sind.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
Ausfihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf Figuren erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines

erfindungsgemdssen Bearbeitungstisches;

Fig. 2 eine Draufsicht des Bearbeitungstisches gemass

Fig. 1;
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S T
Fig. 3 eine Selitenansicht des Bearbeitungstisches
gemass Fig. 1;
Fig. 4 eine Vorderansicht des Bearbeitungstisches
gemdss Fig. 1, und
Fig. & eine Detailansicht von Flhrung und Schlitten

einer Bricke.

Der in den Figuren 1 bis 4 dargestellte Bearbeitungstisch
ist als Rahmenkonstruktion ausgestaltet, an welchem die
einzelnen Funktionsteile angeordnet sind. Hier umfasst der
Bearbeitungstisch eine erste Bearbeitungsstation 10, eine
zweite Bearbeitungsstation 20 und eine FlUhrungseinrichtung
31, 32 flr verfahrbare Brilcken 40, 50, 60.

Die Fihrungseinrichtung 31, 32, welche als Linearfihrung
ausgebildet ist, erstreckt sich in der y-Richtung von der
ersten, 10, zur zweliten Bearbeitungsstation 20. Sie umfasst
eine erste Fihrungsbahn 31 und eine zweite Flhrungsbahn 32,
die parallel zueinander entlang den Langsseiten des
Bearbeitungstisches verlaufen und die als Flihrung fUr die

Bricken 40, 50, 60 dienen.

Die Flhrungen 31, 32 sind hier so angeordnet, dass ein
Transport von Glasscheiben bzw. Teilen davon ungehindert von
den Langsseiten des Bearbeitungstisches her erfolgen kann.
Demnach sind die Filhrungen 31, 32 so angeordnet, dass sie
sich in vertikaler Richtung z gesehen von einem unteren
Niveau zl zu einem oberen Niveau z2 erstrecken, wobei das
untere Niveau zl unterhalb des Unterlagenniveaus angeordnet
ist, auf welchem sich die Auflagefldche flr die Glasscheiben

80, 81 befindet (vgl. Fig. 3). Vorzugsweise befindet sich
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das obere Niveau zl auf diesem Unterlagenniveau oder

unterhalb desselben.

Die jeweilige FUhrungsbahn 31, 32 weist eine den

Bearbeitungsstationen 10, 20 zugewandte Innenseite und eine
von den Bearbeitungsstationen 10, 20 abgewandte Aussenseite
auf. Hier dienen die Aussenseiten der Flhrungsbahnen 31, 32

als Fihrung fUr die Brlcken 40, 50, 60.

Die Flhrungsbahnen 31, 32 sind gleich aufgebaut. Die erste
Fihrungsbahn 31 umfasst eine obere Flhrungsschiene 3la und
eine untere FUhrungsschiene 31c, die in der vertikalen Achse
z versetzt zueinander angeordnet sind und sich in y-Richtung
von der ersten Bearbeitungsstation 10 zur zweiten
Bearbeitungsstation 20 erstrecken. Entsprechend umfasst die
zweite FUhrungsbahn 32 eine obere FlUhrungsschiene 32a und
eine versetzt dazu angeordnete untere Fuhrungsschiene 32c,
die sich von der ersten, 10, zur zweiten Bearbeitungsstation

20 erstrecken (vgl. Fig. 5).

Die jeweilige Brlcke 40, 50, 60 weist an den beiden Enden
einen Schlitten 41, 42, 51, 52, 61, 62 auf, welcher entlang
der Flhrungsbahn 31 bzw. 32 verfahrbar ist. Die Schlitten
41, 42, 51, 52, 61, 62 sind mit Fihrungsteilen versehen,
welche mit der oberen bzw. unteren Flhrungsschiene 3la, 3l1c,

32a, 32c¢ der Fuhrungsbahn 31 bzw. 32 zusammenwirken.

In Fig. 5 sind die Flhrungsteile 52a, 52b flUr den Schlitten
52 zu sgehen. Die Fihrungsteile fir die anderen Schlitten 41,
42, 51, 61, 62 sind analog ausgestaltet. Die FUhrungsteile
sind gemdss der Art der Fuhrung ausgebildet. Beispielweise
umfassen sie bei einer Walzfthrung Walzkdrper, die entlang

der FUhrungsschienen 31la, 31c, 32a, 32c abrollen kdnnen.
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Der jeweilige Schlitten 41, 42, 51, 52, 61, 62 ist mit einem
Antrieb versehen, um die Brlcken 40, 50, 60 gesteuert zu
verschieben. Die Steuerung ist dabei so ausgelegt, dass die
beiden Antriebe derselben Briicke 40, 50 oder 60 im Retrieb

so angesteuert werden, dass sie synchron bewegt werden.

Im vorliegenden Beispiel ist der jeweilige Antrieb als
Linearmotor ausgelegt. Zu diesem Zweck umfassen der
jeweilige Schlitten 41, 42, 51, 52, 61, 62 ein Primarteil,
welches die elektrischen Wicklungen enth&lt, und die
jeweilige Fihrungsbahn 31, 32 ein Sekunddrteil, welches mit

Permanentmagneten versehen ist.

In Fig. 3 ist bei der Flihrungsbahn 31 eine Bahn 31lc aus
Magneten zu sehen, die das Sekundarteil bildet und die
zwischen den Fihrungsschienen 3la und 31b angeordnet ist. In
analoger Weise ist die zweite Fihrungsbahn 33 mit einer
zwischen den Flhrungsschienen 32a und 32b angeordneten Bahn
32c¢ aus Magneten ausgestattet, vgl. Fig. 5. In dieser Fig. 5
ist auch das Primdrteil 52c¢ des Schlittens 52 zu sehen.

Durch geeignetes Speisen der Wicklungen ist ein Wanderfeld
erzeugbar, das einen Schub vom Primdrteil des Schlittens 41,
42, 51, 52, 61, 62 auf das Sekundarteil ausibt, so dass eine
Brlucke 40, 50, 60 schnell und prédzise verschoben werden
kann. Die Verwendung derselben Flihrungen 31, 32 fur die
Brlucken 40, 50, 60 erlaubt es, dieselbe Magnetbahn 3la, 32c¢
zum Verfahren der Briicken 40, 50, 60 einzusetzen und somit

den Aufbau zu vereinfachen.

Wie Figuren 1 bis 4 weiter zeigen, weist der
Bearbeitungstisch ein endloses Transportband 70 auf, welches
um Trommeln 71, 72, 73 gelegt ist. Das Transportband 70

dient einerseits als Auflageflédche flr die zu bearbeitenden
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Glasscheiben 80, 81. Andererseits ist das Transportband 70
in y-Richtung verfahrbar, um eine Glasscheibe von der ersten
Bearbeitungsstation 10 zur zweilten Bearbeitungsstation 20
sowie abgebrochene Glasscherben vom Bearbeitungstisch weg zu
einem anschliessenden Sammelbereich transportieren zu

kdnnern.

An der jeweiligen Brlcke 40 und 60 ist ein Wagen 43 bzw. 63
in der x-Achse hin und her verschiebbar angeordnet. Flhrung
und Antrieb fir die Wagen 43, 63 sind hier gleich aufgebaut
wie flir die Schlitten 41, 42, 51, 52, 61, 62.

Demnach ist die Brlcke 60 mit einer FOhrungsbahn 64
versehen, die eine obere und untere Fuhrungsschiene 64a, 64b
aufweist, welche zusammen mit Flhrungsteilen am Wagen 63
zusammenwirken (vgl. Fig. 1). In analoger Weise weist die
Brucke 40 eine Fuhrungsbahn 44 mit zwei FUhrungsschienen
auf, entlang welchen der Wagen 43 verschiebbar ist. Die
Fihrung flr den jeweiligen Wagen 43, 63 ist z. B. als
Walzflhrung ausgebildet.

Zum gesteuerten Verfahren ist der jeweilige Wagen 43, 63 mit
einem Antrieb versehen, der als Linearmotor ausgelegt ist.
Zu diesem Zweck umfasst der jeweilige Wagen 43, 63 ein
Primdrteil mit Wicklungen und die jeweilige Fuihrungsbahn 44,
64 ein Sekunddrteil, welches mit Permanentmagneten versehen
ist. In Fig. 1 ist beil der Fihrungsbahn 64 eine Bahn 64c aus
Magneten zu sehen, die das Sekunddrteil bildet und die
zwischen den Fihrungsschienen 64a und 64b angeordnet ist. In
analoger Weise ist die FUhrungsbahn 44 fir den Wagen 43 mit
einer zwischen den Flhrungsschienen angeordneten Bahn aus

Magneten ausgegtattet.
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Der jeweilige Wagen 43, 63 dient als Trager fir ein oder
mehrere Werkzeuge.

Die erste Bearbeitungsstation 10 ist hier als Schneidstation
ausgelegt, bei welcher eine Glasscheibe mit Ritzlinien
versehbar ist. Ein Beispiel derartiger Linien 8la sind in
Fig. 2 beil der Glasscheibe 81 gestrichelt angedeutet. Die
Ritzlinien kénnen z. B. die Kontur des herauszubrechenden
Glasscheibenteils definieren und/oder Hilfsritzlinien sein,
die den abzubrechenden Glasscheibenrand im mehrere Teile
unterteilen. Beil der ersten Bearbeitungsstation ist zur
Stitzung des Transportbandes 70 unterhalb desselben eine

Platte 11 angeordnet.

Die zwelte Bearbeitungsstation 20 ist hier als Schneid- und
Brechstation ausgelegt, bei welcher eine Glasscheibe bei
Bedarf mit Ritzlinien versehbar ist und Glasscheibenteile

abgebrochen werden kdénnen.

Demnach sind an dem Wagen 43 ein Schneidwerkzeug 45 und am
Wagen 63 ein Schneidwerkzeug 65 sowie ein Brechwerkzeug 66
angeordnet. Das jeweilige Schneidwerkzeug 45, 65 enthalt
z. B. eiln Schneidrad, welches in der vertikalen z-Achse
verschiebbar und um diese drehbar ist, um es auf eine
Glasscheibe aufsetzen und mit Ritzlinien beliebiger Form

versehen zu kénnen.

Das Brechwerkzeug 66 ist so ausgelegt, dass auf den
abzubrechenden Teil einer geritzten Glasscheibe eine Kraft
austbbar ist. Beispielsweise umfasst das Brechwerkzeug 66
eine Kugel, die in der vertikalen z-Achse verschiebbar und
in allen Richtungen drehbar gelagert ist. Anstelle einer
Kugel ist auch ein anderer Brechkdrper denkbar, z. B. eine

oder mehrere Rollen.
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Als feste Gegenflache beim Brechen ist z. B. eine Schablone
einsetzbar, welche der gewlinschten Scheibenform entspricht.
In Figuren 1 und 2 ist ein Beispiel einer Schablone 86
gestrichelt angedeutet.

Es ist jedoch auch eine Ausgestaltung flr ein
schablonenloses Brechen denkbar, wie dies z. B. in der EP 1
647 534 Al der gleichen Anmelderin beschrieben ist. Zu
diesem Zweck ist mindestens ein unterer Brechkdrper
vorgesehen, welcher verfahrbar unterhalb des Transportbandes
70 angeordnet ist und als feste Gegenfldche dient, wenn das
Brechwerkzeug 66 von oben auf die Glasscheibe wirkt. Der
untere Brechkdrper ist z. B. kugel- oder rollenfdrmig
ausgebildet. Im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel ist in den
Figuren 1 und 2 eine um die z-Achse drehbare Platte 92
angedeutet, welche unterhalb des Transportbandes 70
angeordnet ist und welche einen sich in radialer Richtung
erstreckenden Schlitz 93 aufweist. Entlang des Schlitzes 93
ist ein unterhalb des Transportbandes 70 angeordneter
Brechkdérper 96 verfahrbar. Durch Drehen der Platte 92 und
Verfahren des Brechkdrpers 96 kann dieser bei der
Bearbeitungsstation 20 an beliebigen Punkten in der xy-Ebene

positioniert werden.

Das Transportband 70 ist aus einem flexiblen Material
gefertigt, das so gewdahlt ist, dass es einerseits ohne
grdsseres Durchhingen das Gewicht einer Glasscheibe 80, 81
zu tragen vermag und andererseits beim Brechvorgang, bei
welchem Druck auf die Glasscheibenoberfldche ausgelbt wird,
gentgend nachgibt. Geeignete Materialien fur das
Transportband 70 sind z. B. Kunststoff mit ausgewdhlter
Elastizitdt oder ein Gewebeband, insbescondere ein Gewebeband

aus Kunststofffasern.
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Die Trommeln 71 und 72 sind jeweils endseitig des
Bearbeitungstisches angeordnet, wobel die eine Trommel 71
antreibbar ist und die andere Trommel 72 so gelagert ist,
dass das Transportband 70 die nétige Spannung aufweist. Die
Trommel 73 befindet sich unterhalb des Niveaus, auf welchem
die Glasscheiben bearbeitet werden und dient zum Ausrichten
des Bandlaufes. Dazu ist die Trommel 73 so gelagert, dass
das eine Ende vor und zurlck bewegbar ist und im Betrieb
entsprechend unerwlnschte Bewegungen des Transportbandes 70
von der y-Richtung weg korrigiert werden. Insgesamt ist
dadurch gewahrleistet, dass bei einem Verfahren des
Transportbandes 70 eine darauf aufliegende Glasscheibe
prézise in der y-Richtung von der ersten, 10, zur zweiten
Bearbeitungsstation 20 verschoben wird und somit dort ein

Neupositionieren nicht zwingendermassen erforderlich ist.

Die Brlcke 50, welche zwischen den Brilcken 40 und 60
angeordnet ist, dient unterstttzend beim Transport einer
Glasscheibe von der ersten Bearbeitungsstation 10 zur
zweiten Bearbeitungsstation 20. Die Brlcke 50 umfasst
mindesteng ein Aufsetzelement, welches in der z-Achse
verschiebbar und beim Transport auf die Glasscheibe
aufsetzbar ist, um so diese zu fixieren und eine
Relativverschiebung zwischen Glasscheibe und Transportband
70 zu vermeiden. Als Aufsetzelement ist z. B. ein Sauger

geeignet.

Zum Festhalten einer Glasscheibe 80, 81 bei der
Bearbeitungsstation 10, 20 ist das Transportband 70 im
vorliegenden Ausfihrungsbeispiel gelocht ausgebildet, um
durch Erzeugen eines Unterdruckes die Glasscheibe 10, 20
anzusaugen und dadurch beim Schneiden und/oder Brechen

unverrluckbar auf dem Transportband 70 fesgstzuhalten. In den
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Figuren 1 und 2 ist die Lochung 70a im Transportband 70
durch eine Vielzahl Punkte angedeutet, die hier in Reihen

angeordnet gind.

In den Figuren 1 und 4 ist weiter eine umlaufende Bandblrste
78 zu sehen, welche in Kontakt mit dem Transportband 70
steht und unterhalb der Trommel 72 angeordnet ist., Im
Betrieb bewegt sich das Transportband 70 Uber die Bandbiirste
78 hinweg, so dass etwaige noch vorhandene Glasscherben
und/oder anderes Material abgestreift werden und die
Oberseite des Transportbandes 70 eine mdglichst saubere
Unterlage bildet fir die ndchste zu bearbeitende
Glasscheibe.

Ein mbdglicher Betrieb des Bearbeitungstisches ist wie folgt:

Die rohe Glasscheibe 80 wird mittels (nicht dargestellten)
Férdermitteln auf das Transportband 70 bei der ersten
Bearbeitungsstation 10 gelegt. Vor dem Auflegen wird mittels
einer (nicht dargestellten) Sensoreinrichtung die Position
der Glasscheibe erfasst. Briucke 40 und Werkzeug 45 werden so
angesteuert, dass die Glasscheibe 80 gemidss Vorgabe geritzt
wird. Die Brucke 50 wird zur Glasscheibe 80 bewegt, um diese
auf dem Transportband 70 zu fixieren. Die Brucke 50 und das
Transportband 70 zusammen mit der Glasscheibe 80 werden in

der y-Richtung zur zweiten Bearbeitungsstation 20 verfahren.

Die Brlcke 50 wird zurlick in die Warteposition verfahren.
Brlicke 60 und Werkzeuge 65, 66 werden so angesteuert, dass
die Glasscheibe 80, falls erforderlich, weiter geritzt und
das Nutzteil der Glasscheibe herausgebrochen wird. Dieses
wird mittels (nicht dargestellten) Férdermitteln
abtransportiert, wdhrend die abgebrochenen Teile auf dem

Transportband 70 liegen blieben. Wahrend der Bearbeitung der



10

15

20

WO 2016/113200 PCT/EP2016/050301

Glasscheibe 80 bei der zweiten Station 20 kann bereits die
nachste Glasscheibe auf der ersten Bearbeitungsstation 10
aufgelegt und bearbeitet werden. Ist der jeweilige
Bearbeitungsprozess an den Bearbeitungsstationen 10 und 20
beendet, werden Transportband 70 und Brilcke 50 bewegt, so
dass die Glasscheibe veon der ersten, 10, zur zweiten
Bearbeitungsstation 20 verschoben wird und gleichzeitig die
Glasscherben von der zweiten Bearbeitungsstation 20 Uber die
das Ende des Bearbeitungstisches beil der Trommel 71

hinbewegt werden und in einen Auffangbehdlter fallen.

Der Bearbeitungstisch ist vielseitig einsetzbar, um
Glasscheiben zu bearbeiten, insbesondere um Scheiben mit der
gewlunschten Form herzustellen, wie gie fir den

Automocbilbereich verwendet werden.

Die Bearbeiltungsstationen kénnen auch anders ausgestaltet
gein, z. B. nur zum Schneiden oder nur zum Brechen. Der
Bearbeitungstisch kann bei Bedarf auch mehr als zweil

Bearbeitungsstationen aufweisen.
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- 12 -
Patentanspriche
1. Bearbeitungstisch zum Bearbeiten von Glasscheiben (80,
81), mit einer ersten Bearbeitungsstation (10), einer ersten

verfahrbaren Brucke (40), an welcher mindestens ein Werkzeug
(45) angeordnet ist zur Bearbeitung einer Glasscheibe an der
ersten Bearbeitungsstation, einer zweiten
Bearbeitungsstation (20) und einer zweiten verfahrbaren
Bricke (60), an welcher mindestens ein Werkzeug (65, 66)
angeordnet ist zur Bearbeitung einer Glasscheibe an der
zweiten Bearbeitungsstation, gekennzeichnet durch eine
dritte verfahrbare BrlUcke (50), welche zwigchen der ersten
und zweiten Bricke (40, 60) angeordnet ist und welche zum
Transport einer Glasscheibe (80, 81) von der ersten zur
zweiten Bearbeitungsstation dient, und durch Fuhrungen (31,
32), welche sich von der ersten zur zweiten
Bearbeitungsstation (10, 20) erstrecken und entlang welchen
die Brlcken (40, 50, 60) verfahrbar sind.

2. Bearbeitungstisch nach Anspruch 1, wobei das jeweilige
Werkzeug (45, 65, 6€6) zum Ritzen und/oder Brechen von
Glasscheiben (80, 81) ausgelegt ist, wobel vorzugsweise
Glasscheiben bei der ersten Bearbeitungsstation (10) geritzt
und bei der zweilten Bearbeitungsstation (20) geritzt und

gebrochen werden kdénnen.

3. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspriche, bei welchem sich die Flhrungen (31, 32) in
vertikaler Richtung (z) gesehen von einem unteren Niveau
(z1) zu einem oberen Niveau (z2) erstrecken, wobei das
untere Niveau unterhalb des Unterlagenniveaus angeordnet
ist, auf welchem sich die Unterlage (70) fur die
Glasscheiben (80, 81) befindet, vorzugsweise befindet sich

das obere Niveau hdéchstens auf dem Unterlagenniveau.



10

15

20

25

30

WO 2016/113200 PCT/EP2016/050301

4. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Angpruche, bei welchem die Fihrungen eine erste Flihrungsbahn
(31) und eine zweite Flhrungsbahn (32) umfassen, welche
entlang der beiden Langsseiten des Bearbeitungstisches
verlaufen, wobel die jeweilige Fuhrungsbahn eine den
Bearbeitungsstationen (10, 20) zugewandte Innenseite und
eine von den Bearbeitungsstationen abgewandte Aussenseite
aufweist, wobei vorzugsweise die Briucken (40, 50, 60)

entlang der Aussenseiten der Flihrungsbahnen verfahrbar sind.

5. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Ansprliche, mit Linearmotoren (31c, 32¢, 52c¢) als Antrieb fir
die Brlucken (40, 50, 60).

6. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspruche, wobel die jeweilige Flhrung (31, 32) eine
Magnetbahn (31c, 32c) enthdlt, welche vorzugsweise zwischen

zwel Flhrungsschienen (31la, 31b, 32a, 32b) verlauft.

7. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei die dritte BrlUcke (50) mindestens ein
Aufsetzteil, insbesondere einen Sauger, aufweist zum

Aufsetzen auf einer Glasscheibe (80, 81).

8. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Ansprliche, wobei zumindest an einer der Brlucken (40, 60) ein
Schneidwerkzeug (45, 65) zum Ritzen einer Glasscheibe (80,
81), ein Brechwerkzeug (66) zum Brechen einer Glasscheibe

oder beides angeordnet ist bzw. sind.

9. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspriiche, wobel an der ersten Brlcke (40) ein

Schneidwerkzeug (45) zum Ritzen einer Glasscheibe (80, 81)
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bei der ersten Bearbeitungsstation (10) angeordnet ist und
wobei an der zweilten Brlcke (60) ein weiteres
Schneidwerkzeug (65) zum Ritzen und/oder ein Brechwerkzeug
(66) zum Brechen einer Glasscheibe (80, 81) bei der zweiten

Bearbeitungsstation (10) angeordnet ist.

10. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspruche, mit einem Transportband (70) als Auflage fir die
Glasscheiben (80, 81) und zum Transport einer Glasscheibe
von der ersten (10) zur zweiten Bearbeitungsstation (20),

vorzugsweise ist das Transportband endlos ausgebildet.

11. Bearbeitungstisch nach Anspruch 10, wobei das
Transportband um Trommeln (71, 72, 73) gelegt ist und eine
der Trommeln (73) so gelagert ist, dass abweichende
Bewegungen des Transportbandes (70) von der
Transportrichtung (y) weg korrigierbar sind, vorzuweise ist
das eine Ende dieser Trommel (73) vor und zurlck

verschiebbar gelagert.

12. Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobel bei der zweiten Bearbeitungsstation (20)
zumindest ein Brechkdrper (96) unterhalb der Unterlage (70)
verfahrbar angeordnet ist, auf welcher eine Glasscheibe (81)
bei der Bearbeitung aufliegt, vorzugsweise dient ein

flexibles Transportband (70) als Unterlage.

13. Bearbeitungstisch nach Anspruch 12, wobei bei der
zweiten Bearbeitungsstation (20) unterhalb der Unterlage
(70) eine drehbare Platte (92) angeordnet ist, die einen
Schlitz (93) aufweist, entlang welchem der Brechkdrper (96)

verfahrbar ist.
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14, Verfahren zum Bearbeiten von Glasgsscheiben, beili welchem
ein Bearbeitungstisch nach einem der vorangehenden Anspriliche

verwendet wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, wobei bei der ersten
Bearbeitungsstation (10) eine Glasscheibe (80, 81) mittels
des mindestens einen Werkzeugs (45) an der ersten Brlcke
(40) bearbeitet wird, mittels der dritten Briicke (50) von
der ersten zur zweiten Bearbeitungsstation (20)
transportiert wird, wobei vorzugsweise die Glasscheibe
wahrend des Transports auf einer verfahrbaren Unterlage (70)
aufliegt, und die Glasscheibe bei der zweiten
Bearbeitungsstation (20) mittels des mindestens einen

Werkzeugs (65) an der zweiten Brlcke (60) bearbeitet wird.
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