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Wynalazek jest przeznaczony do masowego
wytwarzania gotowych zamknie¢ koronkowych,
wypelnianych pastg polichlordwinylowa, do bu-
telek z cieczami pitnymi.

Reczne nalewanie koronek pasta polichloro-
winylowg byloby bardzo pracochtonne. Wyna-
lazek umozliwia w sposdéb dostepny produkcje
wktadek na skale techniczna. o

Istota wynalazku polega na tym, ze paste
polichlorowinylcwg w $ciéle ckreslonej ilosci

wlewa si¢ w specjalnym urzadzeniu do kilku

lub kilkudziesigeciu koronek blaszanych row-
nocze$nie i nie przerywajac cyklu nalewania
poddaje sie zelatynowaniu pod dziataniem pro-
mieni podczerwonych lub w suszarce w tem-
peraturze 160 — 200°C otrzymujac gotowe
wkiladki. Na rysunku fig. 1 przedstawia sche-
matycznie urzadzenie wedlug wynalazku cze$-
ciowo w widoku z boku i czeSciowo w pree-
kroju podtuinym, fig. 2 — szczegdl urzadzenia
napelniajgcego koronki metalowe w przekroju

wzdluz osi podiuznej, fig. 3 — szczegbdl urzg-
dzenia napetniajgcego koronki w widoku z boku
w kierunku prostopadlym do ptaszczyzny prze-
kroju na fig. 2 i fig. 4 — szczegdél urzadzenia
napeitniajgcego koronki metalowe w przekroju
poprzecznym wzdiuz linii A — A na fig. 2.

W zbiorniku 6 pasty polichlorowinylowej,
umieszczonym ponad stolem, znajduje sie przy-
gctowana pasta polichr"o‘winylowa, skad rur-
kami 7 igelitowymi lub mosieznymi jest do-
prowadzana do urzadzenia napelniajgcego 1.
W cylindrze mosieznym 12 znajduje sie tto-
czek 13, ktéry w najnizszym polozeniu obraca
sie dzwignig 16 w ten sposéb, azeby frezowany
rowek 15 by}l ustawiony na otwoér, doprowadza-
jacy paste do cylindra 14. Tym samym ru-
chem zamyka sie wylot cylindra od dolu prze-
sunigciem plytek metalowych 17. Nastepnie pn-
przez przekladnie zebatg i mimo$rod 18 zostaje

- tloczek podniesiony na taka wysokos¢, ze wsysa

paste w ilosci potrzebnej do napelnienia jednej
koronki, przy czym w czasie podnoszenia ttocz-



ka pasta zostaje czeSciowo zassana, a cze$ciowo
wtloczona do cylindra 12.

‘W najwyzszym polozeniu tloczka 13, zostaje
on znéw obrécony o 90° diwignig 16 w pier-
wotne potozenie, a tym samym doplyw pasty
wpustem 14 do cylindra 12 zostaje zamkniety,
a réwnocze$nie wylot cylindra 19 zosaje otwar-
ty. Przez opuszczenie ttoka, $cis§le okreslona
ilo§¢ pasty zostaje wtloczona do podstawionej
na transporterze koronki, a tym samym je-
den cykl napelniania zostaje zamkniety. Posuw
i skok ttoczka 13 mozna uruchamiaé mimo-
§rodem 18, napedzanym przez przekladnie ze-
batg wprost z silnika elektrycznego lub recznie.
W zaleznosci od potrzeb przeprowadza sie od-
powiednig liczbe rurek 7,  doprowadzajacych
paste polichlorowinylowa ze zbiornika 6 do
odpowiedniej liczby cylindréw 12. w urzadzeniu
napetniajgcym 1, a pod kazdy cylinder na-
pelniajacy 12 zostaje podstawiona na transpor-
terze koronka w taki spos6b, aby rozstawienie
koronek na transporterze odpowiadalo S$ciéle
rozstawieniu cylindréw napelniajacych 12.

W projektowanym urzadzeniu w jednym cy-
klu napelnia sie 30 koronek jednoczesnie, po
czym transporter zostaje przesuniety w kie-
runku suszarni 2 za pomoca mimosrodu 10.

W suszarni 2 koronki napelnione pastg poli-

chlorowinylowa pozostaja okolo 2 — 5 minut
w zaleznoSci od temperatury, jaka w niej
istnieje. Po tym czasie koronki sg juz gotowe
do zamykania butelek i mogg byé uzyte do
produkcji. Zdolnoé¢é produkcyjna urzadzenia

~zalezy wylacznie od liczby napelnianych w jed-

nym cyklu koronek, a wigc od liczby cylin-
dréw napelniajacych 12 i od diugo$ci oraz tem-
peratury suszarni.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania wkiadek z pasty
polichlorowinylowej do koronek zamykajacych
butelki: z cieczami pitnymi, w ktérym pasta
polichlorowinylowa zostaje wtloczona réwno-
cze$nie do kilkudziesieciu koronek metalowych
w $ciSle okreSlonej iloSci za pomoca urzadze-
nia napelniajacego, znamienne tym, Ze jest zao-
patrzone w zbiornik (6) pasty polichlorowinylo-
wej w urzgdzenie napelniajgce (1), w rurki (7),
taczace zbiornik pasty polichlorowinylowej
z urzadzeniem napelniajagcym, w suszarnie (2)
i w transporter, co umozliwia caty cykl wytwa-
rzania wkladek polichlorowinylowych, to jest
ich napelnianie i zZelatynowanie.

Albin Zielinski
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