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Wynalazek niniejszy dotyczy sklejania
przedmiotéw, ktérych warstwe zewnetrzna
stanowi drzewo, pod dziataniem ciepta.
Przedmiot wynalazku stanowi sposéb, u-
mozliwiajacy oszczedne stosowanie ciepta
przy pracy, skladajacej si¢ z nieprzerwa-
nego ciagu zabiegow.

Cieplto nie jest doprowadzane poprzez
warstwe materjatu, podlegajacego skleja-
niu, lecz jest doprowadzame urzednio do
powierzchni, majacych byé sklejonemi,
przyczem w razie sklejania materjalu w
arkuszach lub w przypadku, gdy dwa cien-
kie arkusze materjatu sa ulozone w jednej
plaszezyinie i sklejane ze soba brzegami,
cieplo mozna doprowadzaé¢ wzdluz linji
sklejania zapomeca odpowiedniego walca.

Najlepiej jest kleiwo stosowaé w posta-
ci sproszkowanej. W tym celu stosuje sie
np. sproszkowana kazeine, klej, albumine
krwi, sproszkowane proteiny z masion,
sproszkowane ziarno soi, racznika, konopi,
nasiona bawelny, grochu, sezamu, perilli,
siemienia lnianego, rzepaku, wysuszonego
orzecha kokosowego, a takze skrobieg, dek-
stryne i t. d. Gdy przedmiot, wyciety z su-
rowego drzewa w postaci bloku, preta lub
arkusza formieru, zawiera wilgoé, to kleiwo
mozna zastosowaé w postaci suchego
proszku, nasypanego lub w inny odpowied-
ni sposéb doprowadzonego na jedna lub o-
bie powierzchnie 1aczone.

W przypadku drzewa suchszego wilgoé
mozna doprowadzié¢ przed, po albo jedno-



gzeénie z wprowadzaniem kleiwa. Wilgoé
taka mozna wprowadzaé¢ na jedna z po-
wierzghni mp: pagez jej zraszanie. Chociaz
woda jest w tym przypadku przewaznie
najbardziej pozadana ciecza, to jednak w
pewnych przypadkach mozna stosowaé in-
ne ciecze jak alkohol, aceton lub substan-
cje, topiace si¢ pod dzialaniem ciepla, a
wiec np. fenole, olej kreozotowy, maftole
i tym podobne. Unikajac nadmiaru wody
* w poréwnaniu ze staremi metodami, wedlug
ktérych stosowano ciekly klej, znacznie sig
zaoszczedza ma czasie, potrzebnym do ze-
stalenia kleiwa.

Kawatki drzewa w ksztalcie pretéw
mozna laczyé, ukladajac je obok siebie
brzegami, ktére posypuje si¢ uprzednio
kleiwem. Nastepnie kawalki te sciska sig, a
nastepnie doprowadza si¢ cieplo wzdluz
linji sklejania w odréznieniu od doprowa-
dzania ciepla poprzez cala mase drzewa
poza linja klejenia. 'W sposobie wedlug
wynalazku ogrzewanie mozna uskuteczniaé,

stosujac ruch wzgledny zrédta grzejnego w

stosunku do sklejania przedmiotu, ktéry
jest poruszany tak, aby miejsce zlaczenia
znalazlto si¢ pod grzejnikiem, np. watkiem
o szerokosci wigkszej, niz grubosé warstwy
kleiwa. Grzejnikowi nadaje si¢ zZadana
temperature, np. 100°C — 164°C, przez do-
prowadzanie odpowiedniego czynnika, np.
pary, gazu lub elektrycznosci. W pewmych
przypadkach dobre ustugi moze oddaé
grzejnik, dostarczajacy cieplo przez pro-
mieniowanie, jak np. goracy drut lub gora-
ca rura, umieszczona ponad szwem. Za-
miast ustawiaé przedmiot, umieszczony na
stole ruchomym lub przenoéniku, pod wat-
kiem grzejnym, mozna ten walek poruszaé
wpoprzek przedmiotu sklejanego, ktéry w
tym przypadku jest nieruchomy. W ten
sposéb mozna sklejaé brzegi bardzo cien-
kich kawatkéw. Mozna mp. laczyé brzega-
mi arkusze z krajanki fornieru w celu wy-
tworzenia arkusza szerszego, co jest szcze-
golnie korzystne, jesli wszelkie skazy i se-

ki zostaly usuniete. Takie cienkie arkusze
mozna latwo ze soba polaczyé, doprowa-
dzajac kleiwo co najmniej na jeden brzeg,
a cieplo wzdtuz linji sklejania, jak wspo-
mniano powyzej. Kleiwo najlepiej jest do-
prowadzaé¢ w postaci sproszkowanej, przy-
czem jeden z brzegéw mozna najpierw
zwilzyé, jezeli drzewo jest wysuszone i nie
posiada potrzebnej wilgoci. Kleiwo dopro-
wadza sig, rozsypujac lub rozpylajac je na
powierzchni stykowej, a nadmiar jego usu-
wa si¢ w odpowiedni sposéb, np. przez
zdmuchiwanie, poczem brzegi taczy si¢ i o-
grzewa.

Ciepto mozna doprowadzaé przez u-
przednie ogrzanmie jednej lub kilku czesci
przedmiotu, przeznaczonych do polacze-
nia, i w ten sposéb na pewien czas magro-
madzi¢ je w tej czesei, kleiwo zas wprowa-

‘dza sie¢ mna druga powierzchni¢ nawilzong

lub bez wilgoci, zaleznie od potrzeby, po-
czem, po zlaczeniu obu powierzchni, klei-
wo szybko zastyga. Klej mozna zestali¢ za-
pomoca odparowania rozpuszczalnika, np.
wody lub ochtodzenia, jezeli klej zostal
stopiony zapomoca ogrzewania. Cieplo
mozna dostarczaé droga podgrzewania
drzewa przez zetkmigcie z grzejnikiem lub
tez droga promieniowania ciepla z odpo-
wiedniego Zrédla.

Przy sklejaniu np. blokéw jeden blok
(albo réwnowazny szereg krétkich blokéw
o tej samej szerokosci od korica do korica)
zostaje oparty o jakikolwiek mprzedmiot
staly. Nastepnie wprowadza si¢ w zetknie-
cie z blokiem na czas odpowiedni wzdtuz
plaszczyzny styku przyrzad ogrzewajacy
w celu nagromadzenia w bloku dostatecz-
nej ilosci ciepta. Nastepnie inny blok, kté-
rego jedna z powierzchni zostala zwilzona
i posypana suchym sproszkowanym klejem.
dociska sie¢ do bloku goracego. Blok doci-
skany moze jednoczesnie byé na powierzch-
ni styku magrzany w celu jednoczesnego
doprowadzania ciepta do ptaszczyzny skle-
jania z obu stron, Nastepnie trzeci blok, -



zwilzony i zaopatrzony w kleiwo, aczy sie,
jak: powyzej, z blokiem drugim i t. d. az do
2adanej dtugosci bloku.

Przy wyrobie materjaléw warstwico-
wych, np. fornieru lub dykty, w celu wy-
tworzenia plytki tréjwarstwowej, mozna
ogrzewaé warstwe rdzeniowa. Powierzch-
ni¢ kazdej z warstw zewnetrznych, prze-
znaczonych do sklejamia z warstwa rdze-
niowa, zwilza sie, o ile nie zawieraja one
dostatecznej ilosci wilgoci, oraz wprowa-
dza si¢ na nie kleiwo w postaci sproszkowa-
nej. Nastepnie warstwy taczy sie i utrzy-
muje pod ci$nieniem az do skrzepniecia
kleiwa. Mozna tez zwilzyé warstwe rdze-
niowa i posypaé ja kleiwem, a warstwy po-
wierzchniowe mozna ogrzaé w celu czaso-
wego nagromadzenia w nich ciepla, poczem
dopiero mozna calo$é polaczyé.

W ten sposéb we wszystkich przypad-
kach cieplo dostarcza sie albo bezposred-
nio wzdtuz linji sklejania, albo na po-
wierzchni¢ sklejania. Odpowiednio do tego
czas, potrzebny do zestalenia kleiwa, zo-
staje znacznie skrécony, gdyz powierzchnia
nagrzania ogranicza si¢ jedynie do nagrze-
wania powierzchni taczonych bez potrzeby
rozgrzewania calego przedmiotu, Sposéb
sklejania polega w praktyce na nieprze-
rwanym ciaggu zabiegéw, przyczem czesci
taczone pokrywa sie kleiwem, poczem %a-
czy sie je oraz przesuwa sie tak, aby cze-
éci klejone otrzymaly ciepto wzdtuz linji
sklejania, przyczem cze$é ciepta mozna, w
razie potrzeby, dostarczaé zapomocy ogrze-
wania wstepnego. calej lub czesci po-
wierzchni stykowej. Zaréwno przy skleja-
niu blokéw, pretéw, jak i arkuszy fornieru
lub dykty mozna z tatwosciq otrzymaé cia-
gla prace sklejania przez sciskanie czesci
taczonych zapomoca szeregu walkéw stla-
czajacych, osadzonych z maltym luzem i
stuzacych jednoczeénie do posuwania na-
prz6d materjatu do punktu wyjsciowego.

Jak podano w patencie Nr 16369, do
kleiwa mozna wprowadzié odpowiednie do-

mieszki. Domieszka taka moze byé srodek,
ulatwiajacy przenikanie kleiwa w materjal
w miejscu laczenia albo tez srodek, opéz-
niajacy przenikanie kleiwa rozpraszajacego
si¢ zbyt latwo, jak np. kleiwa, tatwo roz-
puszczalnego w wodzie. Srodek ten moze
wreszcie wywieraé dzialanie grzybkobéj-
cze, bakterjobdjcze, lub owadobéjcze, a
takze byé srodkiem; zabezpieczajacym od
ognia. Przykladami takich s$rodkéw sa
zwigzki alkaliczne, wapno, aldehyd mréw-
kowy, paraformaldehyd, zwiazki mie-
dzi, kamfora, beta-naftol, olej cedrowy, fo-
sforan amonu, borany i podobne zwiazki.
Mozna réwniez stosowaé sole, reagujace z
kleiwem oraz wprowadzajace jednoczesnie
wilgoé jako wode krystalizacyjna, jak np.
fosforan sodowy i podobne zwiazki.

Czesci zbyt do uzytku male mozna
zgodnie z wynalazkiem %taczyé w bryly
wieksze, ktére nastepnie mozna zaopatrzyé
w warstwy zewnetrzne z fornieru albo
dykty, przyczem materjat, niezdatny na
powierzchnie, stosuje sie jako rdzer. Za-
pomoca miniejszego sposobu mozna laczyé
ze soba w zadany sposéb nawet oktady po-
wierzchniowe. Zamiast drzewa, czesci
drewnianych lub arkuszy mozina réwniez
taczyé materjal izolacyjny, np. tekture,
gips i podobne materjaly,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sklejania deseczek z drze-
wa lub innych przedmiotéw przez ogrze-
wanie miejsc sklejanych, znamienny tem,
%e ciepto doprowadza sie bezposrednio do
powierzchni sklejanych wazglednie wzdtuz
linji sklejania, przyczem stosuje sie klei-
wo, ktére zestala sie przy temperaturze,
wywolujacej krzepniecie biatka.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przynajmniej jeden z przedmio-
tow ogrzewa sie ma powierzchniach, podle-
gajacych sklejaniu, przedwstepnie do tem-
peratury wyzszej od punktu wrzemnia wo-



dy jeszcze przed sklejeniem go z drugiemi
przedmiotami.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze cieplo doprowadza si¢ za-
pomoca bezposredniego przylozenia grzej-
nika do powierzchni, ktéra ma by¢ skle-
jona.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze pewna liczb¢ przedmiotéw
ogrzewa si¢ kolejno na powierzchniach sty-
ku i skleja ze soba, otrzymujac przedmiot
zgdanej dlugosci.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-

mienny tem, ze kleiwo doprowadza sie w
postaci proszku, nie zwilzajac lub zwilza-
jac powierzchnie podlegajace sklejaniu
przed, podczas lub po doprowadzeniu tego
kleiwa,

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze jako kileiwo stosuje sie bial-
ko krwi z dodatkiem lub bez dodatku ma-
ki z rozmaitych nasion lub ziarn.

[. F.Laucks, Inc
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL16370B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


