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Sposéb wytwarzania wyrobéw na bazie wapna z wykorzystaniem
odpadéw przemyshlu sodowego
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania utwar-
dzonych para wodna wyrobéw na bazie wapna
z wykorzystaniem odpadéw przemystu sodowego.

Wszystkie znane sposoby wytwarzania wyrobéw
na bazie wapna — polegaja na przygotowaniu ma-
sy, w sklad ktérej wchodzi surowiec wprowadza-
jacy tlenek wapnia, materialy bogate w krzemion-
ke na przyklad piasek, ewentualnie hydratyzowane
materialy bogate w krzemionke jak cement, Srodki
speczniajgce oraz woda. Z tak przygotowanej ma-
sy formuje sie wyroby i utwardza parg wodng pod
ci$nieniem.

Znany jest juz spos6b wytwarzania wyrobéw
na bazie wapna z wykorzystaniem odpadéw prze-
mystu sodowego na przyklad soczewek wapien-
nych.

Soczewki wapienne maja nastepujacy Sredni
sktad chemiczny:

CaO — 58%
co — 229%
Sio, — 7%
ALO; — 4%
MgO — 2%
Fe,0; — 2,5%
SO, — 0,5%
HO — 4%

Wedlug tego sposobu soczewki wapienne w ilo-
§ci 5—15% miele sie, miesza sie z materialami
bogatymi w krzemionke na przyklad z piaskiem,
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maczka kwarcowg w ilo§ci 5—15%, po czym po
dodaniu wody i ewentualnje S$rodkéw speczniaja-
cych z masy o tym skladzie formuje sie ksztaltki
i utwardza para wodng pod ci$nieniem.

Wytworzone tymi sposobami wyroby jak na
przyklad pustaki, elementy budowlane do budow-
nictwa wielkoptytowego charakteryzujg sie cieza-
rem objetoS§ciowym nie mniejszym niz 1,3 g/cms3.

Wada wyzej opisanych sposobéw wytwarzania
wyrob6w na bazie wapna jest to, ze na skutek
wysokiej zawartosSci materialéw bogatych w krze-
mionke w masie, czastki tych skladnik6w pod
wplywem swego ciezaru i wskutek niedostatecznej
lepko$ci masy opadaja w doét po napelnieniu for-
my. W zwigzku z tym w przekroju pionowym
gotowych elementéw budowlanych wytwarzanych
tymi sposobami stwierdza sie nier6wnomierne wy-
trzymatoé$ci, jak r6wniez r6zne ciezary objeto§cio-
we w réznych miejscach tego przekroju.

W celu unikniecia wyzej wspomnianych wad wy-
robéw, formowanie jak réwniez utwardzanie ele-
mentéw budowlanych, zwlaszcza elementéw wiel-
koblokowych nalezy przeprowadzaé jedynie w
formach i autoklawach lezacych. Jedynie tylko
w przypadku wyrobdw o wysokoSci do okoto 30
cm mozna stosowaé formy i autoklawy stojace.

Spos6b wytwarzania wyrob6éw na bazie wapna
wedlug wynalazku umozliwia wykonanie wielko-
ptytowych wyrobéw o wysokiej i réwnomiernej
w przekroju pionowym wytrzymato$Sci oraz o nis-



53820

3

kim ciezarze objetoSciowym, jednakowym w kaz-
dym miejscu tego przekroju. Osiggnieto to dzieki
temu, Ze w znanej masie do wytwarzania wyrobow
na bazie wapna z zastosowaniem soczewek wapien-
nych, w sktad ktérych wchodza obok soczewek
wapiennych materiaty bogate w krzemionke, ewen-
tualnie hydratyzowane materialy bogate w krze-
mionke jak cement, §rodki spulchniajace i woda—
zwiekszono znacznie ilo§¢é soczewek wapiennych,
oBraniczajac udzial material6w bogatych w krze-
mionke.

Udzial soczewek wapiennych w masie wynosi co
najmniej 70% wagowych przy zawarto$ci w nich
co najmniej 8% najkorzystniej 11—17% wagowych
wolnego wapna.

Do masy dodaje sie wody w ilo§ci 30—40% wa-
gowych, w stosunku do sumy iloSci wszystkich
skladnikéw masy.

Tak przygotowana masa dzieki cgraniczeniu w
niej ciezkich skladnikéw i odpowiedniej lepko$ci —
umozliwia otrzymanie wyrobow o duzej wysoko$ci,
ktoére to wyrcby mczna formowaé i utwardzaé¢ w
stojacych urzgdzeniach.

Tym sposcbem wytworzone elementy budowlane
maja réwnomierny na calym pionowym przekroju
ciezar objetoSciowy co najwyzej 0,8 g/cm?® przy

10

15

20

25

4

jednoczesnej réwnomiernej na calym przekroju
wytrzymaloSci na Sciskanie rzedu 50 kG/cm?2.

Przyktad.

Do masy o skiadzie 75% soczewek wapiennych
o zawarto$ci CaO 50—60% i 25% maczki kwarco-
wej dodano 30—40% wody oraz 240 g proszku gli-
nu na m? materialow wigzacych.

Z masy tej uformowano w stojacych formach
ksztattki o wymiarach 3)1,20%0,20 m i utwardzo-
no je hydrotermicznie w stojgcych autoklawach.
Na calej wysoko$ci wyrobu uzyskano ciezar obje-
toSciowy 0,8 g/cm3 oraz wytrzymalo§é na $ciskanie
50 kG/cmz.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrob6w na bazie wapna
z wykorzystaniem odpadéw przemystu sodowego,
z masy, w sklad ktérej wchodzg oproécz odpadéw
przemyshu sodowego, materialy bogate w krze-
mionke, ewentualnie hydratyzowane materiaty bo-
gate w krzemionke woda i S$rodki speczniajgce,
przez formowanie i utwardzanie parg wodng pod
ciSnieniem, znamienny tym, ze w sklad masy
wchodza soczewki wapienne w- iloSci co najmniej
70% wagowych o zawartoSci co najmniej 8%
a najkorzystniej 11—17% wagowych wolnego wap-
na.

RSW ,,Prasa”, Wr. Zam. 1810/67. Naklad 570 egz.



	PL53820B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


