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Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi sposéb oczyszczania gazéw koksowni-
czych lub innych gazéw podobnych w celu
zwigkszenia ich wydajnosci cieplnej, usu-
nigcia zawartych w nich kwasnych sktadni-
kéw i wyzyskania zawartego w nich amo-
njaku.

W mysl wynalazku niniejszego do
prremywania gazéw zimnych z aparatéw
do skraplania smoly oraz wéd amonjakal-
nych stosuje sie roztwér zalkalizowany
gazem anwonjakalnym, pochodzacym wy-
lacznie z gazéw obrobionych uprzednio. W
tym celu wody amonjakalne, zawierajace
zanieczyszczenia kwasne, miesza si¢ z wo-
dami amonjakalnemi, odptywajacemi ze
skraplaczy, i mieszaning wéd tych przerabia

si¢ w aparatach destylacyjnych, urzadzo-
nych w ten sposéb, iz amonjak wywiazuje
sie w stanie lotnym, zimnym i wolnym od
zanieczyszczeri kwasnych. Cze$¢ amonja-
ku tego stosuje sie do zalkalizowania roz-
tworu, przeznaczonego do wymywania,
reszta za$§ mozna rozporzadzaé w sposdb
dowolny.

W celu mozliwego obnizenia ilosci wo-
dy amonjakalnej, przerabianej w apara-
tach destylacyjnych, odciaga sie z niej
cze$¢ niezbedng do przemywania gazéw i
jedynie nadmiar wéd tych poddaje sie
obrobce mlekiem wapiennem, w celu roz-
kladu zawartych w nich stalych soli amo-
nowych.

Wody odciagniete w ten sposéb przed
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zastosowaniem ich do przemywania ochta-
dza si¢. do temperatury pozadanej, a to w
tym celu,-aby -oczjfs-zgzanie gazéw przebie-
galo w warunkach najkorzystniejszych.

Sposéb niniejszy mozna prowadzié w a-
paratach przedstawwnych schematycznie
na rysunku.

Gorace gazy z piecéw koksowniczych
doptywaja przewodem 1 do skraplacza 2,
skad po wydzieleniu smoty oraz wody a-
monjakalnej, ktére sciekaja rura 24, ucho-
dza ozigbione przewodem 3 do lugownika
4. Sprezone do wymaganego ci$nienia zim-
ne gazy plyna przewodem 5 do ptéczki 6,
gdzie mieszaja sie z roztworem amonjakal-
nym, doprowadzanym rura 19. Roztwér ten
pochlania wszystkie lib prawie wszystkie
kwasne zanieczyszczenia zawarte w gazie
i sptywa przewodem 20 do zbiornika 21.

Gaz, uchodzacy z pléczki 6, zawiera
amonjak lotny i rézne zanieczyszczenia
kwasne. Przewodem 7 gaz przechodzi do
ploczki 8, zasilanej przez przewéd 10
zimnym i- obojetnym plynem, pochodza-
cym z opisanych ponizej aparatéw do de-
stylacji wéd amonjakalnych.

Gaz, pozbawiony wszystklch
sktadnikéw kwasnych i alkalicznych, ucho-
dzi rura 9 z pléczki 8.

Przemywajace wody wyplywaja z
ploczki 8 i zostaja wtloczone zapomoca
pompy #2 do zbiornika 14, gdzie sie je al-
kalizuje dodatkiem amonjaku, odzyskane-
go w. aparacie destylacyjnym i doprowa-
dzanego przewodem 37. Z kadzi 14 roz-
twor amonjakalny splywa rura 15 przez
wymiennice ciepla 16, w ktérej stygnie, do
zbiornika 17, skad pompa 18 wprowadza
go rura 19 do ploczki 6.

Wody amonjakalne, ktére wraz ze smo-
13 splynety rura 24 ze skraplacza 2, gro-
madza sie w osadniku 25; z osadnika tego
oddzielona woda wttacza si¢ pompa 26 do
przewodu 27, do ktérego z drugiej strony
pompa 22 doprowadza rura 23 wody amo-
njakalne ze zbiornika 21, pochodzace z

swych.

pléczki 6. Przewod 27 prowadzi do urza-
dzenia destylacyjnego.

Urzadzenie destylacyjne sklada sie z
wielu czesci, z ktorych kazda spelnia okre-
$lona, czynnosé.

Aparat 28, do ktérego uchodzi przewéd
27, stuzy do wywiazywania lotnych kwa-
sow. Kwasne te sktadniki, unoszac pewna
ilo§¢ amonjaku, uchodza do pléczki kon-
densacyjnej 29, skad amonjak powraca do
aparatu 28, zas kwasne gazy odplywaia ru-

‘ra 30.

Wody amonjakalne splywam ze zbior-
nika 28 do zbiornika 31, gdzie wywiazuje
sie amonjak, uchodzacy do skraplacza z
chtodnica zwrotna 32, za ktérym znajduje
sie ptoczka 33, skad gaz amonjakalny wy-
chodzi zimny, suchy i wzglednie czysty.
Gaz ten plynie dalej przewodem 34 do
zbiornika amonjaku 35, skad zapomoca

. .przewietrznika 36 przesyla sie przewodem

37 taka jego cze$é, jaka jest niezbedna
do zalkalizowania roztworu w zbiorniku
14, poczem czes$é ta powraca nastgpnie do
pléczki 6. Nadmiar amonjaku odplywa ru-

. ra 46 do aparatéw, zuzywajacych odzy-

skany zregenerowany amonjak.

Pozostaly w naczyniu 37 roztwér jest
obojetny i z tego wlasnie zbiornika czerpie
si¢ wode do przemywania gazéw w plécz-
ce 8. Woda ta przechodzi najpierw przez
rur¢ 38 do wymiennicy cieplnej 39, 40,
gdzie oziebia sig, a nastgpnie do zbiornika
41, skad pompa 42 przesyla si¢ ja rura 10
do ptéczki 6. :

Pozostaly obojetny roztwér splywa
przewodem 43 do zbiornika 44, do ktérego
rurg 47 dolewa si¢ mleka wapiennego, w
celu rozkladu stalych soli amonowych.
Nadmiar wody splywa przewodem 45.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb oczyszczania gazéw z pie-

c6w koksowych lub podobnych gazéw za-
pomoca amonjakalnego roztworu, zna-



mienny tem, ze zimne gazy, wydobywaja-
ce sie z aparatéow do kondensacji smoly
oraz wod amonjakalnych, przemywa sig
roztworem, zalkalizowanym w drodze po-
chlaniania amonjaku w stanie lotnym, po-
chodzacego wylacznie z gazéw obrobio-
nych uprzednio. .

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wody przemywajace, obciazone
zanieczyszczeniami kwasnemi obrabianych
gazow, laczy sie z wodami amonjakalnemi,
skraplonemi przy ozigbianiu gazéw suro-
wych, poczem mieszaniny tych woéd obra-
bia sie w aparatach destylacyjnych w ten
sposob, by wydzielil si¢ gazowy amonjak,
suchy, zimny i pozbawiony wszelkich
skladnikéw kwasnych,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze cz¢$é¢ wéd obojetnych po-

chodzacych z aparatéw destylacyjnych o-
chladza sie i zuzytkowuje powtérnie do do-
datkowego przemywania gazow, pozosta-
tosé zas tych wéd obrabia si¢ mlekiem wa-
piennem w celu rozkladu stalych soli amo-
nowych. /

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze wody obojetne, po zuzyciu ich
do przemywania dodatkowego gazéw, zo-
staja obciazone pewna iloscia amonjaku,
odzyskanego w aparatach destylacyjnych,
i zuzyte na nowo do pierwszego przemy-
wania gazow.

Union Chimique Belge,
Société Anonyme.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Skl, Warszawa.
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