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Urzadzenie do wyrobu rur z masy cementowo-azhestowej lub podobnych materjatéw.
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Udzielono 8 czerwca 1926 r.

Wyréb rur wodociagowych, wytrzymu-
jacych wysokie ciénienie z masy cemento-
wo-azbestowej (eternitu) lub podobnych

maiterjaléw zapomoca maszyn uzywanych -

do wyrobu plyt, zdaje sig¢ by¢ na pierwszy
rzut oka rzecza prosta gdyz plyty eternitc-
we sa to rury rozcigte wzdtuz tworzacej
i rozwinigte nastepnie na plaszczyznie gdy
materjal jest jeszcze w stanie plastycznym,
w rzeczywistcéci jednak rzecz ma sig ina-
czej gdyz rury wodociagowe musza odpo-
wiadaé¢ nastepujacym wymaganiom:
Przedewszystkiem rury musza by¢ do-
ktadnie okragle o stalej wewnetrznej §red-
nicy, grubosé $cianek musi byé wszedzie
jednakowa, i do§é znaczna, by mogly wy-
trzymaé¢ wiysokie ci$nienle, jakiemu mury
podlegaja, diugosé rur musi wynosi¢ od 3

do 4 m to jest znacznie wiecej niz szero-
ko$¢ maszyn do wyrobu phyt (1,20 m) zwla-
szcza maszyn do wyrobu plyt cementowo-az-
bestowych; rury musza byé poddane na ca-
tej diugosci réwnomiernemu ci§nieniu, aze-
by odpornosé w kazdym przekroju mry by-
ta jednakowa. '
Zapomoca maszyn, nawet o szerckosci
odpowiednio dostosowanej do  pozadanej
diugosci rury, przy ktorych ci§nienie wry-
wierane na walec gléwny czyli rdzen rury
dziata na koricu osi cylindra, nie ma sig moz-
noéci, pozadanego przenoszenia ci$nienia za
posrednictwem pochwy do wnetrza cylindra
w odpowiednich punktach, z powodu tego,
ze walcowanie rur dokonywa sie nietylko
pod dzialaniem ciSnienia, wywieranego
wzdtuz linji zetkniecia sie¢ walca gléwnego



i kragke ' podporowego tasmy, lecz réwniez
i wslkiatek djzuarlama; .styczmego, wywicranes
go ta¥ma na materjal w celu oibmtu swlca

gléwnego ‘i pokonania oporéw, pprze'cnwxsta-‘

wiajacych. si¢ temu obriotowd.

.. Te hierne. cpory sktadwja sie ghwme z
tamcnav w tozyskach i czopach walca gtowne-

go. i sa spowodowane po pierwisze prosto-
padlem ci$nieniem,
walca i nastepnie ciSnieniem poziomem, po-
chodzacem: o, tagmy pilsniowej, Dziatanie
spowodowane na materjaf rury temi opora-
mi, zwigksza sig. przy malych rurach i to
tem bardziej, ze takowe wywotaé musi obrét
walca giéwnego, .

‘W celu usuniecia, lub chotby zmniejsze-
nia tych wad nalezy uczynié¢ mase mozliwie
ciggliwa, o ile to jest dopuszczalne w zwiaz-
ku z pozostalemi wymaganiami przerébki,
nastepinie oswobodzié ja od madmiaru wody,
- zanim takowa, dojdzie do walca gtéwnego.

' Zamiast zesrodkowaé ciénienie nal jednej

ty\lﬂco tworzayoe;, rozdziela .sig .je mozliwie

réwnomiernie na cala powierzchnig rury,
przyczem przy stopniowo wizrastajace]j. gru-
bosci cianki rury, ciénienie: powinnio zmniiej-
szaé sig odpowiednio i wi ten spos6b kaizda
warstwa podlega przy powstawaniu wiek-
szefin ;ﬁsnﬁmh. ‘nig’ przy natozeniu kolej-
nych warstw, wiskutek czego niema dagno-
§cm wyidbuzania sie w kiervinku dtugodci.

Sty styczne, ktérym poddane zostaja
Scianki rur, powinny byé mozliwie majmnie;-
szé, Osiaga sie to zapomoca usuniecia lub
zmniejszeinia do minimum tarcia w fozy-
skach i zwiekszenia powterzchni rury, na
ktéra rozdziela sie ciénienie, niezbedne do
obrotu walca gtéwnedo i rury,

Wieksza ciagliwo$¢ masy osiaga sie tem,
2e miedzy zwyklym odwadniaczem oraz
walcem gléwnym, umieszcza sie jedna lub
kilks par walcéw wyttaczajacych.  Gérny
walec kazdej pary moze byé¢ mniej lub mq-
éej obciaZony; stosownie do potrzeby, za
padrednictwem dragka i ciezarkéw. Walec
ter miusi byé rowniez zabezpieczony od

dziatajacem na czopy.

przylegania materjatu za. po&radlniptwem
ruchome)j okrezne tasmy pilsniowej, posia-
dajacej odpowiednie urzadzenie prowadza-

- e, przemywajace i gniotace.

W. celu otrzymania réwncmiernego roz-
ktaidu ‘ciénienia na' cata powierzchnie rurmy,
najlepiej byloby wytwarza¢ rure przy
wspolidziataniu gietkiego ciata mp. ta$my
piléndowej, ktéra powinna otaczaé mozliwie
najwigksza, czgéé rury i réwnoczesnie by¢
utrzymywang w naprezeniu. Najlepiej by-
loby poddaé rure dziataniu zespotu obraca-
nych walcow tlocznych, ktore .nie powinny
byé obciazone na koficach lecz cisnaé swio-
bodnie swym ciezarem na rure, bedac roz-
dzielone na obwodzie rury; walce te powin-
ny byé¢ przestawiane wzdtuz prostolinjo-
wych lub tukowych wodzidel stosownie do
wizrostu grubosci Scianek rurny. Wreszcie
mozna potaczyé w odpowiedni sposob jai-
kiekolwiek ruchome, gietkie urzadzenie z
powyzej wymienionym zespolem walcéow
tlocznych, w ktorym. to wypadku to urza-
dzenie gietkie nietylko usuwa przystawanie
masy do walcéw tlocznych, lecz réwniez
przeszkadza odlaczaniu si¢ rury od walca
glownego miedzy dwoma sagsiedniemi wal-
cami tlocznymi,

W zwyklych wypadkach, to jest przy o-
gélnie uzywanych §rednicach rur, wystarcza
do ofrzymania wymaganej grubosci écianki
urzadzenie jednej tylko pary walcéw thocz-
nych, przyczem ciezkie walce sa urzadzone
symetrycznie z kazdej strony linji stycznej
walca gléwnego z krazkiem pcdporowym
do tasémy, Oba walce sa wprawiane w ruch
taséma okreima pilsniowa, cbwijajaca wiek-
sza lub mniejsza. cze§é obwiodu rury, przy-
czem powierzchnia obwiniecia jest tem wiek-
sza im wigksza ma byé $redmica rury.

W celu wywotania zmian ciénienia dwa
walce tloczne spoczywaja nietylko na rurze,
jak to powiedzianc pcwyzej, lecz opieraja
sig- jeszcze swymi czopami na dwéch odpo-
wiednio = uksztaltowanych ~powierzchniach,
wzdtuz ktérych moga byé swobodnie prze-



awiane, Owionic wiNvierane Bl rure lade
dym ‘waloem w' danem ‘poloeniu, wynika
2 ‘worlotenia cigzary kazdego walkca toczne-
go na dwie skladowe: jedna prostopadta do
powderzahii wpareia i druga (sktadows po-
Sytdezng) prostopatila do powierschni nty
to Jest w kierunku prostej, lacaacej $rodek
walcy Hotzneo e srodkiem walca giowne-
go, “‘Calkowibe Ciénienie na linji stykw nury
1 najdiiaoego si¢ pod nig kratka podporo-
wego tasmy olwresla sic wypadkows obu ci-
smﬁﬁ cpasciowyich, :

* 1 Przy - przestawismia Waﬂcéw ttocznych
WZdﬂlud ‘plassczyzn diénienie wywierane ha
ravy pozostaje niezmiennem,

- B eiontienie to zmiemialo ‘si¢ naledy
© emienis® kieramek prostopadlej do po-
wisrsohni operowej, W tym wypadkn po-
wirarheiis wporowna jest pozioma, wowczas
c-%n\m ne tinje stylen  walca  glownege

i ks, podporowego tasmy jest najwielc
520 i mowma sie ciesnowi walea t%cznego
Pray piomewe plasaczyinie podporowe; i
Ssiohite et himniejsze, réwnajac sie zetu.

" Jotlt toierumel prostopadiej do  po-
wibrdmi apdrowej pozostaje bez zmismy,
to cidilenie zmmicjszn sk wiedy gdy kat
migdzy prostopadta ¢ linje Srodka wzrasta,
niatomiast zwidlsza sie, gdy wymieniony
kxt mleje,

-+ Rowumie si¢ #@ zuwsze throina znalezé
mszcmmy,,. odipowiadaface wythaganym
prawom, wedbag ktérych zameniatoby sie ci-
énienie w: Zwigzku 2z warostem gmboécl
mm THY, :

- Tabma piléntowa, Wtscbaw@oh&a; miedzy
mlnetmme i ere oraz owijajaca czesé
obmwody: My ma za zadanie niedopuscic
przystawania masy do walcow thocznych;
tama ta musi byé nietylko pedzona lecz
i prowwdzony, myts i wyciskana,

siUszgdzenie  #o posiada jeszcze dalsza
zalete, pclegajaca na tem, Ze usuwa powy-
2] Wymienfone bierme opoty lub zmniejsza
& zwaczaes; Poniowal ciénienie nie ma za-
sbostowania prizy czopach waloca gléwnego,

prewto -tarcta Yoryskowe, wywetatre plono-
wemi dziataniathi odpadaje, u- pohicws
dziatania styczne gléowirej tasmy phl stobowe
zostafs - caliowiche tub ‘czesciowd wyrwna-
ne dzistaniem styczoem tagmy piléniowe];
biegnacej w przeciwayrm kierumktipedza-
cej walce tloczne, wiee i tercha, spowodo-
warte tg [przyezytia zostaja prawie ztipetrie
miweczotte, Tiozydca padtrzymtiace w zwir
kle wrywanych taszytach walec glowhy sa
wiec Zbyteczie | miogy by¢ zastapictre zwy-
ktemi prowadmiceami, poawalajgce fia pode
noszenie sie waloa pgléwnegs. o nio
do wrtastu Sredaficy, iy,

Zetyczony rysenck  proedstawiz przw
kind wykonshia tragydrenia wetiug wyits
lazku nindejszedo, - '

- Fig. | przedstawia schemaatyoznie thax
seyne 'w widoku bocznym, -

- #ig. 2 preedstawia néwniez schematyer-
rie waloe thoczre @ jch mpé* » Mqhsaop
niej skali,

fig, 3 jest ‘to praekroj wadker A — B —
€ ~— D na fig. 1 i proodstawia czesc, «pod»-
traymauiace walce thovizne,

fig. 4 i 5 prizedstawisia w toacie plono-
wym, ewentualnie w przekrejn, ttikowa pro-
wiaidinicy czopéw willaéw thecenyych,

fig. 6 preedstawia podwding rpmvwaqélmce
Pulbeowra,

fag. 7 proedstawia fpbdiwor]m rpmwasdtnm
prostolinjows w widoka zprzodu,

fig. 8 przedstawia edmiane prowadhicy
oraz walcéw Fléwnego 4 Hhocznego, nadafja-
cy si¢ do rur o wiekszej émedimcy i quksme}
graboser Sciamek, .

fig. '9 i 9a przedstawiaja Wy*k:t‘esy roZ-
dziatu ciénienia ma powierzchnie rury od<
powiedhio do wzrostu grubosci Scianlki,

Maszytia posiada szereg coesci, kiore
spotykaja sk méwiniez przy maszynach dio
wyroba tektury i plyt etemhitowych, a mia-
nowicie: zbiotnil jeden do afterjale cia-
stowatego, walce 2 powleczone siatky diu-
ciang, Czetpigce mieszinitic ze zbiornikéw
11 podajgee ta ne tasmy przemosay 3, wals



ce tfoczne 4, utatwiajace podawanie miesza-
niny z walcow 2 na tasme przencéng 3,
krazki 5 do prowadzenia tasmy, walce 6
do naciagania taémy, krazki przestawialne
7, podirzymujace tasme, urzadzenie 8§ do
odwodniania i osuszania mieszaniny na ta-
$mie, bijak 9 do tasmy, rury z otworami 10
do przemywania tasmy, walce tloczace 11
do wyciskania wody przemywajacej z ta-
smy krazka gtownego, 12 do podtrzymywa-
nia tasmy przeno$nej, na ktérym wspiera
sie walec 20 do wytwarzania rury.

Dalsze czesci maszyny sa nastepujace:
para walcow tlocznych 13, 13' do dalszego
osuszania mieszaniny i nadania jej pozada-
nej ciggliwosci; w tym celu walce 13, 13!
sa obciazane drazkami i ciezarkami, przy-
czem walec gorny powinien cisngé¢ slabiej
lub silniej na walec dolny stosownie do wy-
magan przerobki materjatu; ckrezna tasma
ruchoma 14, owijajaca gorny walec 13' w
celu przeszkodzenia przylegania dcn masy,
walec wiodacy 15, walec wyciagowy 16,
przestawny krazek 16' do podtrzymywania
tasmy, rury przemywajace 17, napedzane
walce tloczne do wody 18 i zbiornik 19 do
wody wytlcczonej,

20 jest to walec gtéwny, na ktérym two-
rzy sie rura, 21 — 21 sa to krazki tloczne
z czopami 21', 21' do wywierania ci$nienia
na rurg, znajdujaca si¢ w okresie twerzenia;
22, 22 sa to zlcbki wicdace, w ktérych spo-
czywaja czopy walccwe 21", 21" i w kto-
rych takowe moga sie przestawiaé swobod-
nie. 23 — czop, za pesrednictwem ktorego
prcwadnice utrzymuja sie we wspornikach
24. Wsporniki moga by¢ przysuwane i cd-
suwane zapomcca kotowrotka recznege oraz
wrzecicna 25 z prawym i lewym uzwoje-
niem $rubowem 26 jest to tedwka podtrzy-
mujaca wrzecicne, 27 — pionowa prowadni-
ca, w ktérej moze sie przestawiaé podczas
dziatania walec glowny ewentualnie jego
czcpy; 28 sa to prowadnice, przymoccwane
do ramy maszyny, wzdluz ktérych moze sie
przesuwaé do gory i nadol teowka 26. 29

jest to trzon ttokowy, przymocowany do
tedwki 26, wprawiany w ruch ttokiem 30,
przesuwajacym sig zwrotnie w.cylindrze
31. :

Za posrednictwem cylindra hydraulicz-
nego 3/ cze$¢ maszyncwa zlozona z tloka
30, trzona tlckowego 29, prowadnic i wal-
cow ttecznych 13, 13" moze by¢ podnoszo-
ng lub cpuszczana, w celu dostcsiwania
walca gtéwnego do rur o dowolnej $redni-
cy i wyjecia gotowej juz rury.

32 jest to ruchcma tasma okrezna, pro-
wadzcna-miedzy walcami ttocznymi 271 i ru-
ra owijajaca cze$¢ cbwodu rury. 33 sa to
walce wicdace, 3¢ — rury przemywajace,
35 — walce napedowe i réwnoczesnie wy-
ciskewe w polaczeniu z tasma ruchoma. 36
— przestawne krazki do podtrzymywania
tasmy. 37 jest to ciezki walec do naciagania
tasémy; walec ten moze byé swobodnie osa-
dzony na drazkach 38, lub mcze sig swobcd-
nie przesuwa¢ w pionowych . ztobkach wo-
dzacych i stuzy do nalezytego naprezania
tasmy przy podncszeniu ruchomej czesci
maszyncwej lub tez dc umczliwienia pod-
niesienia walcéw ttocznych przy tworzeniu
rury. 39 jest tc wystep, o ktory opiera sie
teowka 26, przy tworzeniu sie rury.

Prowadnice 22 moga byé rozmaicie na-
chylane sruba 40, wprawiajaca w ruch cie-
gta (fig. 2 i 3) pclaczone z wyskokami na
wodzidlach; w ten spcséb osiaga sie zmia=
ne rozkladu ci$nienia, wywieranego walca-
mi tlocznemi na tworzaca sie rure.

Prcwadnice 22 moga byé zamccowane w
kazdem polozeniu za pcérednictwem Srub
przyciskewych 23 umieszczonych na wspor-
nikach 24 i dziatajacych na czopy wodzace
23. Zlcbki wodzace moga by¢ tukowe (fig.
4, 51 9 lub prcstolinijne fig. 7) oraz, jak
to wida¢ z fig. 6 i 7 moga by¢ utworzene
w samej teéwce 26 zamiast byé do niej
przytwierdzonemi. Lo

Urzadzenie, przedstawicne na fig. 8, u-
mozliwia ta$mie przesuwnej owijaé wiek-
szg cze$é cbwedu rury, anizeli to jest moz-



liwem przy poprzedniej budowie, co jest
pozadane przy wyrobie rur o wigkszej §red-
nicy, i wiekszej grubosci $cianek, i sklada
si¢ z walca gléwnego 50, walcéw ttocznych
51 w potozeniu poczatkowem, podczas gdy
50" jest to rura po osiggnieciu pewnej gru-
bosci §cianki i 51! sa to walce tloczne w mo-
wem odpowiedniem polozeniu. 32 jest to
ta§ma ruchoma owijajaca czesciowo walce
thoczne oraz znaczna cze$é obwodu rury.’
Z fig. 9 i 9a widaé, ze przy wazrastajacej

grubosci $cianek rury, ciénienie wywierane -

walcami tfocznemi, zmniejsza sie stopniowo.

Niech bedzie OP — O‘P° — O“P* cie-
zar walca tlocznego. ON — O'N' — O“N*
sa to prostopadte do powierzchni oporowej
w kazdorazowem potozeniu O — O‘ — O*;
OM — O'M' — O"M’ sy to sktadowe cig-
zamu wzdtuz linji $rodkowe]j tio jest ciénie-
nia, wywierane walcami tlocznemi na rure
w polozeniach O — O° — O“; AB — A'B’
— A“B” sj ‘to cisnienia wizdtuz linji styko-
wej z tasma ruchoma odpowiednio do po-
tozeri O — O° — O* walcéw thocznych.,

Sposéb idzialania maszyny jest nastepu-
jacy: najpierw podnosi sie ruchoma czesé
maszyncwa, naklada sie walec glowny 20
na krazek wsporny ta$my 12 i opuszcza sig
ruchoma, czeéé maszynowa, az walce ttocz-
ne 21 spoczna w pozadanem polozeniu na

walcu gléwnym i zamocowuje sig ruchoma
cze$¢ maszynowa dio wystepu 39,

Teraz maszyna wprawia sig w ruch; w
miare warostu grubodci $cianek rury walce
thoczne 21 podnoszg sie wzdituz swych wo-
dzidel. Gdy rura jest gotowa podnosi sig
znowu ruchoma cze$é maszynowa w celu
wyljecia rury.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Urzadzenie do wyrobu rur z masy
cementowo - azbestowej lub podcbnych ma-~
terjatéw, znamienne tem, ze zwykta zwijar-
ka do tektury polaczona jest z jedna lub
kilkoma parami walcéw wytlaczajacych, ob-

ciagzonych déwignia i ciezarkami i umie-

‘szczonych migdzy odwadniaczem i walcem
gléwnym, przyczem gorne walce stlaczalja-

ce sa zabezpieczone od przylegania do nich
masy zapomoca posiadajacych ruch okrez-
ny taém pil$niowych, zaopaltrzonych w. przy-
rzady prowadnicze i przyrzady do przemy-
wania, a walec gléwny zaopatrzony jest w
tasme gietka, stale napigta i wwrier.asiiqc-ag
niezbedne ciénienie na mase.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 zna-
mienne tem, ze ciSnienie na mase na ‘waleu
glownym jest wywierane zapomoca zespo-
tu ciezkich walcow, rozmieszczonych na ob-
wodzie walca gléwnego, przyczem walce
tloczgoe cisng swobodnie swioim cigzarem
na rur¢ i mogy byé¢ przestawiane w' miare
stopniowego zwiekszania grubos§ai $cianek
rur wizdbuz odlplowmedmmh plaszczyzn pro-
wadniczych,

3. Urzadzenie wedtug zasltrz 132,
w ktérem ci$nienie na mase¢ na walcu gléw-
nym jest wywierane zapomoca napedowiej
tadmy gietkiej dwoéch lub wiecej cigzkich
wialcow tloczacych, znamienne tem, ze taSma
gietka uruchamiajaca ciezkie walce tiocza-
ce zabezpiecza je od przylegania masy i nie-
dopuszcza do odstawiania (Ablésen) rury od
walca glownego, pomiedzy dwoma walcami
tloczacemi.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze ta$ma gietka jest wyko-
nana w ipostaci napedowiej tasmy piléniowej,
zaopatrzonej w odpowiednie unzadzenia pro-
wadnicze i urzadzenia do przemywania,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, Ze zastosowano urzadzenie
przesuwne do wkladania walca gléwnego i
wyjmowania rury gotowej, uruchamiane za-
pomcy, dieczy stloczonej i utrzymujace ta-
$me pil§niowa napieta podczas calego pro-
cesu sporzadzania rury.

wEternit” Pietra Artificiale,
Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5137.
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 5137,
Ark. 2.

Druk L Bogustawskiego, Warszawa.
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