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Wyrób rur wodociągowych, wytrzymu¬
jących wysokie ciśnienie iz masy icemeinto-
wo-aizbestowej (eternitu) lub podobnych
materjałów zapomocą maszyn używanych
do wyrobu płyt, zdaje się być na pierwszy
rzut oka rzeczą prostą gdyż pjljyty eternitc-
we isą to [rury rozcięte wzdłuż1 tWorzącej
i rioizwinięte następnie nai płaszczyźnie gdy
materjał jest jeszcze w stanie plastyczinym,
w rzeczywistości jednak rzecz ma się ina¬
czej gidyż rury wodociąjgoiwie mUszą odipo-
wiadać następującym wjymagainiom:

Przedewsizystkiem rury muszą być do¬
kładnie okrągłe o stafej wewnętrznej średi-
niicy, grubość ścianek musi być wszędizle
jedlnakowa,, i dość znaczną, by mogły wy¬
trzymać wysokie eiśnieniie, jakiemu rtury
podlegają, długość rur musi wynosić od 3

dio 4 iii to jest znaleźni^ wiięcdj niż (szero¬
kość maszyn -dic wyrobu płyt (1,20 m) zwła¬
szcza maszyn do wyrobu płyt cementowo-aiz-
besto\vych; rury muisizą być poddlalne na ca¬
łej długości1 rówjnomierfiemiu ciśnieniu, aże¬
by odporność w każdym przekroju nury by¬
ła jedbakową.

Zapomocą maisizyn, nawet o szerokości
odpowiednio dostosowalnej do poiżąidataeij
długości rury, przy których ciśnienie wy¬
wieracie na( walec główny czyli ndlzeń rtury
działa na końcu osi cylindra, inie ma sięmożh
ncścii, pożądanego prżemosizenila ciśnienia za
pośrednictwem pochwy do wnętrza cylindra
w odpowiednich punktach, z powodu teigo,
że walcowanie rur dbkonywa się nietylko
pod działaniem eiśniefniia, wyiwierameigo
wzdJuż lifiji) zetknięcia się walca gjłówtoego



i krąiz^J^^ taiśmy, lecz również
i wskutek djzHał#niai istyczmiego, wywierane-'
go-.ta^icóą':sia;fniaAerj-aA! w oelu dbist>tti ^walca
głównego i pokonania oparów, sprzeciwięta-
wiafaicych się temu olhrbifttjf.

Tę imienne opory skłaSfaJją się głównie 'fc;
tatóa) w łożyiskach i czopach walca główna
go: i są spowodtawałne po pierwsze prosto-
padłem eiśnimiieim, dlzialłaljąfcem na cizdpy
walcai i ttąlstęipnie ćilśnientem poziomem, poi-
chqdz;ąoem od1, tośmy pSLśfciioWej, Dział&nie
spowodowane ria materjalł nury temi opora¬
mi zmiękła s% przy małych rurach i to
tern bardziej, że takowe wywołać musi obrót
walca, głównegjo,,.,

W celu usitHrięteia, lub choćby umniejsze¬
nia tych wa'd należy tućzynie masę możliwie
ciągową, oile to jest dopiisizczaline w zwiąiz-
ku z pozostałemól wyimalgatniaimł przeróbki,
nalsitępnie oswp-l&oidzić ją odl nadlmifeuru wody,
zatoim tafaowa^diojdzie ido walca głównego.

Zamiast zetśrddkować ciśnienie nal jednej
tylkoi,tworcącęj,;rozidfcttęla silę je możliwie
rawttiomiernile na całą pdwie^ztdhinię rury,
prizyczem przy stiópiniiowo wiznalstająjcej gni-
bośbiścianki iwy, ciśnienie póWifnmlo1 zmnliej-
szać silę odpowfedinio ii wi ten siposób kaiżda
warstwa podlega pnzy powlsitawaniilu więk-
sżeftwai rfśihiiiehibtniż przy nJałożenili Icoleji-
nych wajrsrtw, wtefeirtdk ezefgo niema dążnio-
śtó wy$fa£^® «ię w kietrufnfcu difcufgóści

Sflfcy styczne, którym ploddaine zostóją
śćiSwnki nur, ,pow»|nłiiry być możliwie najmniej¬
sze. Osiąga się to zapomocą uistinięcia luiB
zminiejisfzetóa! do miininiuim tama W łoży-
akafcłi i zwiększenia' powłeilzichlni rury, na
którą rózdziblia silę ciśinieinie, niezfoędtae db
obroftu walca głównego i ruiry.

Woęfcstza ciągllilwoiSć masy olsiąga się tern,
że między zwykłym odlwialdlniajcizetm ofraz
wal<^ni głównym, tmiJeiszczia się jedną lufo
Idffika pair waileów wytłafclzajjąicych. Górny
Waileic każdej' pary może :być minfej! lub wię¬
cej obcJążomy; stosownife do potrzeby, za
pti&t&nk&ynM drążka i ciętżalrkóiw. Wałec
ten rtuisi być rótwttież. żabez^Miełcz^ońy od

przylegania' materjału za,. pofiredniiotwem
rufchiomej ofcrężnełj tafśimy pilśniowej, posia-
dającej* ckłipcwiedlnie urządzenie prowadzą¬
ce, przemywa! jątoe i gniotące.

W\ cdllu otrzymania równamiefrlnego rozi-
kładki -ciśnietoiai na* całą powierzchnię rury,
najleipiieji byłoby wytwarzać rturę pnzy
współdziałaniu gięltkiego ciała nip, taśmy
pilśniowej, która polwiilmna! otataać możliwie
największą część rury i równocześnie być
utrzymywaną w naprężeniu. Najlepiej by-
łofely poddać ruJrę dlzialłatnmi zespołu obraca^
nych 'walców tłpcznycb, które.nie powinny
być obciążone n*a końcach lecz cisnąć swo¬
bodnie siwym ciężarem na rurę, będąc roz¬
dzielone na obwodzie rury; walce te powin¬
ny być przestawianie1 wzdlktiż pfroistoliruj o-
wych lub łukowych wcdlzideł stosownie do
wjzjrostu griuibdści ścianek rurjy. Wreszcie
możnaJ ipołącżyć w odpowiedni isiposób j!ai-
kiiekolwiiek ruchome, .giętkie turządlzeinie z
powyżej wymienionym zespołem walców
tłpcznycht w którym„ to wypaldfeu to uir^ą-
dzenie giętkie niietylko uisiuiwa przystawanie
maisy do wałoów tłoczniych, letesz również
przeszkadza odłączaniu się rury od walca
gjtównego między dwoma sąsiedhiiemi wal¬
cami tłocznymi.

W zwykłych wypadkateh, to jest przy o-
gólnie uizyweinych średinibach rui", wystarożia
do otrzymania wymajganej grluiboiścii ścianki
iirząidzeinie jiednej tylko pary wailcóiWi tlłoczi-
tnych, przyczieim ciężkie Walce są urządzone
symetrycznie z każdej stromy liniji stycznej
Walloa1 głównego z, krążlkiem pcdfpórowym
do taśmy. Oba wallce są wprawianie w ruch
taśmą okrężną pilśniową, dbwijającą więk¬
szą lub miniejiszą. cizęść oibwoidu rury, przy-
cżcm piowierzchnia obwanięicia jest tern więk¬
sza im większa ma być średnica rury.

W celu wywołania zmiialn cilśniemia dlwa
walce tłoczne spoczywają nietylko na rurze,
jak to powiedziano powyżej, lecz opierają
się jeszcze swymi czopami na1 dlwóch odfpo^
wiedlnió ukształtowanych powiierzchndiatoh,
wzdłuż których mogą być swobodnie przer
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d^m wiloem w ckumaffi pdłobmiu, wyttika
%-M«teS«iDi«C cięźlbrftt każdego w^tea tfoezme-
go na dwie .składowe: jiedtną prostopadłą db
f^wśerź&ktii &pitó& i^dtloigą :(sMaidoi\VSą po¬
toczną) p»sllo|pfa#ą ido powierzchni nttty
i© Jest w* IckdruBRkti prostej, łączącej śfrodtók
w&Se& ftocztofelgo xc ś*oefeićai walca gł&\#tte-
§&, -Gatikmtitoe -btónietiie Ha łłtiiji styka nury
i ^i^^diuj^dśgldt się pic»d nią fet^żka poidipofcty-
wegio taśmy otoa&łarSiię wypadkowa obu <Ś-

1 Pfczy Iptó^^ wialców tłwzinych
wzikiż pte^c&yzti <ś&nienie wywierane fca
tfW£ftofcSi^ijfc rkierżniienni^m.
:--\v/B^-',«S8hitóiite,'ło sflMfertóafc ^ię należy
ifakśtó^ 4efei*afiiek prastoptadfej do po-
#ktffcidhifti <*p0wmej. W tym ^wypadku po-
m&w&ń&mi ^otftfwa jest poziofflią, wówczas
cSffófe&fe **& 4toj« 'fityfcu wialca jjtóitfflejgo
łtófc^^d jfest <ńa}tw*ęk-
safc i#?wtó się <dcź&r*>wi waka tfotefcaega

&Ć£fttóe -^t ^*ninifle^&3ef równając się Beru.
4iefctf& Mmmśs. prostopadle do ,po-

wte»?rt«ii <*^?frowej poaostafe tez zwi^a^y,
to cifótttefefte ^tamte}^ fc*ę wtedy gdy feął
między ptolPtorpadląi M&ią śr&dikaj Wzrasta,
f^oft^ss^^ zwidzą si^, gdy wymieniony

: &&eumte <&ę ise £%w&ze tftaźna znaleźć
{tfl^Krz^iafa ^dpc^^lałj^oei wymaganym
pt^tfiflm, w^tdtog tetórycik &ttHfcflik#oky się ci¬
śnienie w mńtyzkfo >ż wza^steutt gfruibości
ściaafci j^if^;

Tia&aa piliśf»k)iwa!r wis*awikrt*a między
*n3m?. tfefcź&fe i i«»ę <wtz c^^^a część
dwodcr iwy miai za;'■ '--żAdltóBte fti&daptfflścić
pr^s*^^*^ masy $o wiaików ttec^nycb;
taaśma ta musi być iiiietylfco pędbomą lecz
i (prcwadijoną, mytą i wyciskaną.

: ■"•: Ucząidżietóe to ptosiładla jfcstófcze <daisizą
zaieitę, polegająqą na tern, że nsoiWa powy¬
żej #rym&&cśo\tte biteflfife ^pery hub zmnieisz^a
j*aiteczi^ Kia za-
steM^j^ ^pr^ eiło^acłi walca głównego,

wierni dzłaŁaniaiffli odjadaj*ąf a ipctó^fl&Sz
dzkłmria styczne gł&tfltt£j l«*my p&śttfc*W^
zos^te;|ą ctóftoowkSie hub ^eaęSdiowt5 *tfyt$wini&r-
ne dztełatofein istyezinm ia&ay pfifetAKwej*
tóegflącei w pir^eciwwyte teienmkai$ęd2ą*
eieij wałcfc tłocatte, więfc ii taffcfe, s^w&ditr
warne tą przf&lftią. żtoj&teją--ipttWte żtt{Ntttóe
■TJhjjw^c^Oflie,, ŁcizyiśJka' ipodltUzyfftttfj1,^^ *v^ ^1^.
kte tiżywiaffiydi ittiaistZiytttKfti it^aiteć głńwiiiy ^ą
wfegć ibytecztte i «ntoig*i)4^yć żastąjli-effe zfW^
kłemi prxWadtokteBi!ri), pO0Wia!ta|j^e Iftt podi--
nosaefii* się wialictóU głdwttue^ odpowiieidlnio
db wdraste śnedjałiey ttnt^y.

Źtó^cwtny ffysfWftdk p^sedteffciuwia pa^zy
Mnd wykonania Ątrząd&enia <^ed*utg Wyna*
lażku nkiiejsaeigo.

(FJjg. 1 przetefeajwk scli€łn»ajtyc«nie »ta>
s«;ynę w wikłiotota bcfcssaiiyttii,

#g. 2 <pneed&tawia t^wm&Ł schematycz¬
nie Wallom tfoczne 1 tfeh aesipół ^zl#ś^
nftj ^ikadi,

fili- 3 )j«^t to ^%krój wzdte* A —»■» —
€ — O a%a %. 1 rpf^idls^wiła coę^''$«&

fifg. 4 i 5 ^pi^^disitfiłwiafją ^ rsttrifc p*6tt«<3^
wym, ewentualnie w prz,eiflt<#jłft, tofco^rą^p*ó«-

lig. 6 $mżefdśita^a jK>diwiójfoą ^ów^diricę

ptmt®Wif®wą w widoteti 2p*zodn,
iijg. 8 pt,ż0dls4awia eidftttiatię ptfoi*v^dlfticy

oraz /walców ^ówttieig^ i tlocżme|ói, siadajją*
cą ®ię do rtur 10 więfeszie j ś(re<S*iikiy i więksei^j
gt^boiścii M^isek,

fig. '9 fi) 9a ^zedsiaJWtiajją wyłktftesy reft*
dfziaiłii ciśłiieftiiai tia p^owiett^zchriię rury ^oid*
pdwiieiśftio d!^ wzrostu gitliajbeiści' śidifffliki.

Ma&zytna pG^ia4a szereg częk:i, która
spotyka ją się ii^wtóeż przy iftitóźynach -<dto
wyrobu teiktury i płyt «*e«rtoiitewyfeh, a mfeb*
monicie: żbióMik j^Jeffi db «^a!ffeiinjiaB% ^feb-
stoiwategó», ^alcfe 2 (fJ*ewł^ziQińie sk^Ą <<tek-i
ri^Lną, czelTpiące ińi^zAnki^ z^e zbioWakóW
1 i podaje \ą fta t^śni^ p^etfW>ś3% 1, ^aa1>



ce tłoczne 4, ułatwiające podawanie miesza¬
niny z walców 2 na taśmę przenośną 3,
krążki 5 do prowadzenia taśmy, walce 6
do naciągania taśmy, krążki pirzestawialne
7, podtrzymujące taśmę, urządzenie 8 do
odwodniania i osuszania mieszaniny na ta¬
śmie, hi jak 9 do taśmy, rury z otworami 10
do przemywania taśmy, walce tłoczące 11
do wyciskania wody przemywającej z ta¬
śmy krążka głównego, 12 do podtrzymywa¬
nia taśmy przenośnej, na którym wspiera
się walec 20 do wytwarzania rury.

Dalsze części maszyny są następujące:
para walców tłocznych 13, 131 do dalszego
osuszania mieszaniny i nadania jej pożąda¬
nej ciągi iwościi; w tym celu walce 13, 13]
są obciążane drążkami i ciężarkami, przy-
czem walec górny powinien cisnąć słabiej
lub silniej na walec dolny stosownie do wy¬
magań przeróbki materjału; okrężna taśma
ruchoma 14, owijająca górny walec 131 w
celu przeszkodzenia (przylegania dcń masy,
walec wiodący 15, walec wyciągowy 16,
przestawny krążek 16] do podtrzymywania
taśmy, rury przemywające 17, napędzane
walce tłoczne do wody 18 i zbiornik 19 do
wody wytłoczonej.

20 jest to walec główny, na którym two¬
rzy się rura, 21 — 21 są to krążki tłoczne
z czopami 2V, 2V do wywierania ciśnienia
na rurę, znajdującą się w okresie tworzenia;
22, 22 są to żłobki wiodące, w których spo¬
czywają czopy walcowe 21]\ 2V i w któ¬
rych takowe mogą się przestawiać swobod¬
nie. 23 — czop, za pośrednictwem którego
prowadnice utrzymują się we wspornikach
24. Wsporniki mogą być przysuwane i od¬
suwane zapomccą kołowrotka, ręcznego oraz
wrzeciona 25 z prawym i lewym uzwoje¬
niem śrubowem 26 jest to teówka podtrzy¬
mująca wrzeciono, 27 — pionowa prowadni¬
ca, w której może się przestawiać podczas
działania walec główny ewentualnie jego
czopy; 28 są to prowadnice, przymocowane
do ramy maszyny, wzdłuż których może się
przesuwać do góry i nadół teówka 26. 29

jest to trzon tłokowy, przymocowany do
teówki 26, wprawiany w ruch tłokiem 30,
przesuwającym się zwrotnie w -cylindrze
31.

Za pośrednictwem cylindra hydraulicz¬
nego 31 część maszynowa złożona z tłoka
30, trzona' tłokowego 29, prowadnic i wal¬
ców tłocznych 13, 13[] może być podnoszo¬
ną lub opuszczaną, w celu dostosowania
walca głównego do rur o dowolnej średni¬
cy i wyjęcia gotowej już rury,

32 jest to ruchoma taśma okrężna, pro¬
wadzona-między walcami tłocznymi 21 i ru¬
rą owijającą część obwodu rury. 33 są to
walce wiodące, 34 — rury przemywające,
35 — walce napędowe i równocześnie wy¬
ciskowe w połączeniu z taśmą ruchorną, 36
— przestawne krążki do podtrzymywania
taśmy. 37 jest to ciężki walec do naciągania
taśmy; walec ten może być swobodnie osa¬
dzony na drążkach 38, lub może się swobod¬
nie przesuwać w pionowych żłobkach wo¬
dzących i służy do należytego naprężania
taśmy przy podnoszeniu ruchomej części
maszynowej lub też dc umożliwienia pod>-
niesienia walców tłocznych przy tworzeniu
rury. 39 jest to występ, o który opiera się
teówka 26, przy tworzeniu się rury.

Prowadnice 22 mogą być rozmaicie na¬
chylane śrubą 40, wprawiającą w ruch cię¬
gła (fig. 2 i 3) połączone z wyskokami na
wo dzidłach; w ten sposób osiąga się zmia¬
nę rozkładu ciśnienia, wywieranego walca¬
mi tłocznemi na tworzącą się rurę.

Prowadnice 22 mogą być zamocowane w
każ dem położeniu za pośrednictwem śrub
przyciskowych 23 umieszczonych na wspcr-
nikafch 24 i działających na czopy wodzące
23. Żłobki wodzące mogą być łukowe (fig.
4, 5 i 9 lub prostolinijne fig. 7) oraz, jak
to widać z fig. 6 i 7 mogą być utworzone
w samej teówce 26 zamiast być do niej
przytwierdzoniemi.

Urządzenie, przedstawione na fig. 8, u-
możliwia taśmie przesuwne] owijać więk¬
szą część obwodu rury, aniżeli to jest moż^
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Kwiesn tprtzy poprzeJdbiej ibudiowie, co jest
pożądane przy wyrobie rur o większej śred¬
nicy i większej gjnubości ścianek, i składa
się z walca głównego 50, walców tłocznych
51 w położeniu pOMątkowiem, podczas gdy
5Ó1 jest to tfuira po osiągnięciu pewnej girtŁ-
boiśeii ścianki i 511 są to iwiafke tłoczne w no^
wiem odlpawtódniem położeniu. 32 jest to
taśma ruchomal dwijająca częściowo walce
tłoczne loraz znaczną część obwodu! rury.

Z filg. 9 i 9a wiiidiać, że ipnzy wzrastającej
gprulbości ścianek rury, ciśnienie wywierane
walcami tłocznemi, zmniejsza się stopniowo.

Niech będzie OP — OT' — 0"P" clę-
żair wialca tłocznego. ON — OW — 0"#"
są to prostopadłe do powierzchni oporowelj
w każdorazowem położeniu O — O* — O";
OM — 0'M' — O"ilf" są to składowe cię-
żaim wzdłuż linjii ślrodkowieij (to jesit ciśnie¬
nia, wywierane walcami tłoczmemi na mrę
w położeniach O — O4r. — O"; AB — AB*
— A*'B" są to ciśnienia wlzidlłulż linji styko¬
wej z taśmą Tiuchomą odpowiednio do po¬
łożeń O — O* — O" walbów tłocznych.

Sposób działania maiszyny jest następu¬
jący: najpierw podnosi się ruchomą część
miaJszyncwą, nakładał siłę walec główny 20
na krążek wsporny talśmy 12 i opuszcza się
ruchomą część maszynową, aż walce tłocz¬
ne 21 spoczną w pożądaneim położeniu na
walcu głównym ii zamocowiuje się ruchomą
część maszynową do występu 39.

Teraz maszjyna wpriaiwia się w ruch; w
miarę wztrositu grubości ścianek rury walce
tłoczne 21 podinosizą się wizidłuż swych wo^
dlzidleł. Gdy rura jetsit gotową podnosi się
znowu ruchomą część maszynową w celu
wyjęcia rury.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Urządzenie do wyrobu rur z masy
cementowo - azbestowej lub podobnych ma^
terjałów, znamienne tern, że zwykła zwijar¬
ka do tektury połączona jest z jedną lub
kilkoma parami' walców wytłąaziaijących, ob¬

ciążonych dźiwignią i dę^atfkatad i tumie-
szczonych między odiwiadniajczeni i wailcem
głównym, przyczem górne walce stłaczialją-
ce są zabezpieczone od przyleganiadlo nich
masy zapomocą posiadających ruch okręż¬
ny taśm pilśniowych, zaopialtrzonydh w przy¬
rządy prowtadnic^e i przyrządy dlo przemy¬
wania, a walec główny zaojpatrzony jest w
taJśmę giętką, stale napiętą i s^ywieraj^ą
niezbędne ciśnieniie na masę.

2. Urząjdzeinie wiedłaiig zaiskrz. 1, zna¬
mienne tern, że ciśnienie na masę na walcu
głównym jest wywiieb-ane za|pOm'ocą zespo¬
łu ciężkich walców, rozmieszczonych na iob^
wodzie walca głównego, przyczem walce
tłoczące ciisiną swobodnie sfwoim .ciężarem
na rurę i mogą być przestawiane w miarę
stopniowego zwiększania) grujbości ścianek
rur wtzdłuiż odpowiednich pfłaszczyzn pro¬
wadniczych.

3. Urządzenie według zasltrz. 1 i 2,
w któirem ciśnienie na masę nai wiailcu <głów-
nym jest wywierane zajpoimocą najpędowej
taiśftiy giętkiej' dwóch lub więcej ciężkich
walców tłoczących, znamienne teim, że taśma
giętka uruchamiająca ciężkie waJlce tłoczą¬
ce zabezpiecza je od iprzylegania masy i nie-
dopuszcza do lodstawiania (Ablosen) rury od
wallca głównego, pomiędzy dwoma walcami
tłocząjCemi.

4. Urządzenie według zastrz. 1 — 3,
znamienne tern, że taśma giętka jiejsrt wyko¬
nana w jpositaci napędowej taśmy pilśniowe!],
zaopatrzonej w odpowiednie urządzenia pro¬
wadnicze i urządzenia do przemywania.

5. Urządzenie według ziastirz. 1 — 4,
znaimiienrie tern, że zastopowano urządzenie
przestawne ido wkładania walca głównego i
wyjmowania] rury gotowej, uruchamiane ziau
pomioicą cieczy stłoczOnlej i utrzymujące ta¬
śmę pilśniową napiętą podczas całego pro¬
cesu sporządzania rury.

„Eternit" Pietra Artificiale.
Zastępca: I. Myszczyński,

rzecznik patentowy.



t)o opisu patentowego Nr 5137,
Ark. i.



t)o opisu patentowego Nr 5l37.
Ark. 2.

Druk L Bogusławskiego, Warszawa.
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