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TETES DE REMPLISSAGE ET PROCEDE DE REMPLISSAGE UTILISANT
DE TELLES TETES

—— —— -— —— -— —— o —

La présente invention est relative & une téte
de remplissage pour un dispositif destiné a amener un
produit dans un récipient en aspirant un gaz contenu
dans ledit récipient ds maniére & créer une dépression
dans ce récipient, cette téte comprenant au moins un
canal de succion dudit gaz et au moins un canal d'amenée

du produit.

Les tétes ce remplissage du type décrit dans
le paragraphe précédert sont utilisées couramment pour
le rempllssage de batteries c'est-a-dire pour amener de
l'acide sulfurique danz les différents compartiments des

batteries.

On connait une téte de remplissage du type

décrit dans le premier paragraphe du présent mémoire.

Cette té&te ce remplissage connue comprend un
canal d'amenée d'acice situé en partie & 1l1l'intérieur

d'un conduit formant le canal de succion.

Dans cette t8te connue, 1'extrémité libre du
canal d'amenée d'acide est toujours adjacente a
l'extrémité libre du conduit. Le conduit et le canal
d'amenée d'acide défiiissent des surfaces de passage
pour le gaz et l'acice.
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En fait, dans les tétes du type connu, la
surface de passage pour l'évacuation du gaz est
extrémement limitée puisque le diamétre externe du canal
d'amenée de l'acide était voisin du diamétre interne du
conduit, elle se limite & deux entailles formées dans un

bord périphérique du canal.

Les tétes de remplissage du type connu

présentent de nombreux désavantages, & savoir :

a) A la fin d'une opération de remplissage, la force
de succion de gaz créée au voisinage de 1l'espace
situé entre 1l'extrémité libre du conduit et
l'extrémité 1libre du canal d'amenée d'acide n'est
pas suffisante de sorte que des gouttes, voire un
fin filet d'acide puissent encore sortir du canal
d'amenée d'acide. Cette libération non désirée de
gouttes ou d'un fin filet présente un danger pour
l'utilisateur ;

b) Puisque le gaz contenu dans le récipient est aspiré
le long d'un bord périphérique du canal d'amenée
d'acide, cette aspiration crée une dépression
identique en tout point du récipient. Ainsi, a la
fin de l'opération de remplissage, on aspire par le
conduit un mélange gaz-acide et on crée, a la
surface du 1liquide, une sorte de vortex au
voisinage du conduit et des turbulences. Ce vortex
et ces turbulences ne permettent pas de remplir de

fagon précise un récipient tel qu'une batterie.

Pour 1limiter 1'importance de ce vortex et de ces
turbulences, les tétes de remplissage du type connu

présentent une surface de passage pour l'évacuation
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du gaz limitée.

c) Puisque la surizcz de passage pour 1l'évacuation du
gaz est limitée, la distance séparant la surface
intérieure du coiduit de la surface extérieure du
canal d'amenée G'acide est faible. Dés lors, cette
surface de passzge présente une résistance de
passage ou 4d"écoulement importante, cette
résistance étant d'autant plus importante lorsque

du produit est aspiré.

d) Les tétes de remplissage du type connu ne
.présentent pas <te chambre t‘ampoh entre le canal
d'amenée d'acide et une canalisation reliant 1la
téte a dné' source de produit, cette canalisation
ayant un diamétre interne identique & celui du
canal d'amenée G'acide. Ainsi, & la fin d'une
opération de remplissage d'un récipient, c'est-a-
dire lorsque lz 8te est écartée du récipient, 1la
force de succion cu liquide situé dans le canal est
identique & celle créée dans 1la canalisation,
cette force étan: créée par le principe des vases
communiquants.

e) Les  tétes de remplissage du type connu  ne
permettent pas le remplissage de batteries du type

a bouchons ventilés.

La téte

invention vise & remfiiar & ces inconvénients, c'est-a-

(o))

¢ remplissage suivant 1la présente

dire a éviter toute merte de produit, a permettre un
remplissage correct 2. récipient sans formation de
vortex ou de turbul:zzes exagérées de présenter une
faible résistance &z passage ou d'écoulement et de

permettre la  réalisztion d'une force de succion
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importante dans le canal d'amenée de produit en fin
d'opération de remplissage.

La téte de remplissage suivant 1'invention
qui est du type décrit dans le premier paragraphe du
présent mémoire est. essentiellement caractérisée en ce
que le canal de succion présente un bord périphérique,

autour duquel le ou les canaux d'amenée sont situés.

Selon une particularité de la téte de
remplissage suivant l'invention, le canal de succion est
situé au moins en partie & l'intérieur d'un conduit,
l'espace situé entre ledit conduit-et le <canal de

succion formant le canal/d'aménée dudit produit.

Dans une forme de réalisation de la téte de
remplissage suivant l'invention, le canal de succion et
le conduit présentent chacun une extrémité libre,
l'extrémité libre du canal de succion étant située en

retrait par rapport & l'extrémité libre du conduit.

Dans cette forme de réalisation, 1le canal de
succion et le conduit ont avantageusement une forme
sensiblement cylindrique et ont, de préférence, un méme
axe de symétrie au moins au voisinage de leur extrémité
libre.

Selon wune caractéristique de cette forme de
réalisation, le canal de succion et l'espace situé entre
le conduit et ledit canal présentent chacun un diamétre
équivalent, 1le rapport des diamétres é&quivalents du

canal de succion et de l'espace étant compris entre
0,75 et 2.
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Selon wune autre particularité de la téte de
remplissage suivant 1'invention, elle présente une
chambre centrale reliée & une source de produit, cette
chambre communiquant avec le ou les canaux d'amenée
dudit _ produit, - la chambre susdite présentant
avantageusement une surface de passage pour le produit
au moins - égale & trois fois la surface de passage du
canal d'amenée du produit et, de préférence, comprise
entre 4 et 5 fois la surface de passage du canal

d'amenée.

Dans une autre forme de réalisation de 1la
téte de remplissage suivant 1'invention, elle communique

avec une source de produit par une canalisation

_présentant une surface de passage au moins supérieure &

la surface de passage du ou des canaux d'amenée et de
préférence supérieure & environ 2 fois la surface de

passage du ou des canaux d'amenée.

Dans wune forme de réalisation préférée de la
téte de remplissage suivant 1'invention, elle est munie
d'un ou de plusieurs joints, ces derniers ayant une
forme sensiblement annulaire présentant un bord
intérieur ou une face intérieure prenant appui sur 1le

conduit.

Dans cette forme de réalisation préférée, le
ou les joints sont réalisés en une mousse a cellules
fermées, de préférence en une mousse de caoutchouc

présentant une dureté Shore comprise entre 35 et 45.

La présente invention a également pour objet
un ensemble de tétes de remplissage constitué d'un
support sur lequel sont montées plusieurs tétes de

remplissage, de maniére & permettre, par exemple, le
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remplissage en méme temps des différents compartisements

d'une batterie.

La présente invention a encore pour objet un
procédé de remplissage de récipients, en particulier de

batteries & bouchons ventilés.

D'autres particularités etrdétails de la téte
de remplissage suivant l'invention ressortiront de 1la
description détaillée suivante dans laquelle il est fait

référence aux dessins ci-annexés.

Dans ces dessins : 7
- la figure .1 est une vue en perspective et
partiellement en coupe d'une forme de réalisation

d'une téte de remplissage suivant l'invention :

- la figure 2 est une vue en coupe d'une autre forme
de réalisation d'une téte de remplissage suivant
1'invention ;

- la figure 3 est une vue en élévation d'un ensemble

de tétes de remplissage suivant 1'invention :

- la figure 4 est une vue partielle en coupe de
l'ensemble montré & la figure 3 utilisé pour le
remplissage d'une batterie du type & bouchons

ventilés, et

- la figure 5 est une vue schématique d'un dispositif
destiné a amener un produit liquide dans un
récipient, ce dispositif comprenant une téte de

remplissage suivant 1l'invention.
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Dans ces figures, les mémes notations de
référence désignent des éléments identiques ou

similaires.

A la figure 5 est représenté schématiquement
un dispositif 1 destiné & amener un produit liguide 2
dans un récipient 3, ce produit'liquide étant contenu

dans un réservoir 4.

Le -réservoir 4 est situé a un niveau 5
inférieur au niveau inférieur 6 du récipient 3. Pour
amener le produit liquide 2 dans le récipient 3, il est
dés lors récessaire de créer une dépression. dans ce

récipient 3.

Cette dépression est créée, par exemple par
une pompe a vide 7, cette pompe a vide 7 étant reliée au
réservoir 3 par 1'intermédiaire d'une téte de
remplissage 8 et d'un conduit 9. De facon avantageuse,
le - conduit 9 est muni d'un bac tampon 10 destiné a
recueillir du liquide cui pourrait 8tre emporté par la

succion.

Due & la dépression créée dans le réservoir
3, du liquide 2 est amené par un conduit 11 du réservoir
4 au récipient 3, ce conduit étant relié a la téte de

remplissage 8.

Lorsque la téte de remplissage 8 n'est plus
appliquée sur le récipient 3 de sorte gqu'aucune
dépression n'est créée dans le récipient 3, 1le liguide
contenu dans la t8te Ge remplissage 8 et dans le conduit
11 est ramené dans le réservoir 4 par le principe des

vases communiquants.
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La figure 1 montre en perspective et
partiellement en coupe une forme de réalisation d'une
téte de remplissage 8 suivant 1'invention.

Cette téte de remplissage 8 comprend un canal
de succion 12 de gaz contenu dans un récipient 3 de
maniére & y créer une dépression et au moins un canal
d'amenée 13 de produit. Le canal de succion l4lprésente

un bord périphérique autour duquel le canal d'amenée 13
est situé.

Le canal de succion 12 est avantageusement
situé a l'intérieur d'un conduit 15, .- 1'espace situé
entre ledit conduit 15 et -le canal de succion 12 formant
le canal d'amenée 13 du produit.

Le canal de succion 12 et 1le conduit 15
présentent chacun une extrémité libre 16, 17 située a un

méme niveau.

Le canal de succion 12 et le conduit 15 ont
une forme sensiblement cylindrique et présentent au
moins au voisinage de leur extrémité libre 16, 17 un
méme axe de symétrie Z-Z. -

Le canal de succion 12 présente une surface
de passage 18 sensiblement circulaire tandis que 1le
canal d'amenée 13 présente une surface de passage 19
comprise entre deux cercles concentriques. La surface
de passage 18 du canal de succion 12 est au moins égale

a 20 %, et, de préférence, de 30 a 40 % de la surface de
passage 19.

Toutefois, 1'écoulement de fluide dans un

canal ou conduit est généralement défini par  son
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diamétre équivalent, celui-ci prenant en considération
la surface de passzze et la longueur du contour

définissant cette surface de passage.

Le diamétrs équivalent peut &tre déterminé
par la formule suivants :

ou S est la surface de passage, et

P est le contour ou périphérie de cette surface.

Le rapport du diamétre équivalent du canal
de succion et du canal d'amenée est généralement compris
entre 0,75 et 2 et est avantageusement supérieur & 1, de

préférence, 4 1,3.

La téte de remplissage 8 qui a un corps 2
de forme sensiblement cylindrique présente une chambre
centrale 21 reliée d'ure part, & une source de produit
par une canalisation ot conduit 11 et, d'autre part, au

canal d'amenée 13 du produit.

Cette chamtre 21 a une forme cylindrique et

est traversée par le cznal de succion 12.

La canalisation ou conduit 11 présente
avantageusement wune strface de passage 22 supérieure a
la surface de passage du canal 13, et, de préférence,
supérieure a deux foi:z la surface de passage du canal
13.
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En terme de diamétre équivalent, 1la chambre
21 et la canalisation 11 ont avantageusement un diamétre
équivalent au moins égal & environ deux fois le

diamétre équivalent du canal 13.

Ainsi, la résistance a 1l'écoulement du
produit dans un récipient 3 est essentiellement
localisée dans le ‘canal 13.

Ceci permet, lorsque la dépression n'est plué
créée dans le récipient 3, que le liquide présent dans
le canal 13 est soumis & une forte aspiration, de sorte
qu'aucune goutte de produit ne risque de tomber a
1'extrémité 17 du canal 13.

La canalisation 11 qui relie la source de
produit a la téte de remplissage 8 entre dans la chambre
21 au voisinage de son extrémité 24 opposée a celle 25

adjacente au canal 13.

Un ou plusieurs joints 38 peuvent prendre
appui sur un bord 26 du conduit 15 de maniére a
permettre d'obtenir une bonne étanchéité entre la téte
de remplissage 8 et le récipient 3. Ces joints sont
avantageusement réalisés en une mousse de caoutchouc a
cellules fermées, cette mousse présentant par exemple
une dureté Shore comprise entre 35 et 45.

La figure 2 est une vue en coupe d'une autre
forme de réalisation d'une téte de remplissage 8
suivant l'invention.

Cette téte 8 est similaire a celle

~

représentée a la figure 1.
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Cette té&te 8 comprend un canal de succion 12
de gaz contenu dans un récipient, un conduit 15 dans
lequel est situé le canal de succion 12, 1l'extrémité
libre 16 du canal de succion 12 étant située en retrait
par rapport a l'extrémité libre 17 du conduit 15, et une
chambre 21 communiquant avec l'espace 13 situé entre 1le

conduit 15 et le canal de succion 12.

La téte 8 dont 1le corps 20 a wune forme
extérieure sensiblement cylindrique présentant un axe de

symétrie A - A a été fabriquée de la maniére suivante :

On a foré une excavation  cylindrique 21
présentant un axe de symétrie correspondant a l'axe de

symétrie A-A de la téte 8.

On a ensuite foré une cavité cylindrique 27
symétrique par rapport a l'axe A-A et située dans le

prolongement de l'excavation 21.

On a ensuite percé deux trous 28,29 dans la
téte 8, ces  trous présentant un axe de symétrie
c-C, D-D perpendiculaire & l'axe A - A de la téte 8.
Les trous 28, 29 communiquent respectivement avec la

cavité 27 et avec l'excavation 21.

On a taraudé les trous 28, 29, une extrémité
30 de la cavité 27 située au voisinage de 1l'excavation
21 et une extrémité 31 de l'excavation 21 opposée a
celle 32 adjacente a la cavité 27, de maniére a pouvoir
y fixer lesdits tubes par vissage sur le corps 20 et on
a muni 1l'extrémité 33 des tubes d'une collerette 35

destinée & prendre appui sur une face de la téte 8.

TR
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On a avantageusement usiné la téte 8 de sorte
que les collerettes 35 des tubes 9 et 1l prennent appui

sur une face plane 36 de la téte 8.

—_— Aprés vissage des différents tubes, 9, 11,

12, 15, on a monté un Jjoint 38 ayant une forme

extérieure tronconique et des joints 60 ayant une forme

annulaire sur le conduit 15. Ces joints 38, 60

- présentent une face intérieure 37 prenant appui sur le

conduit 15. :Ces joints sont avantageusement réalisés en
caoutchouc.

On muni également de fagon avantageuse la
téte 8 d'une protubérance 39 taraudée, cette
protubérance étant destinée & fixer cette téte 8 sur un
support 40 au moyen d'une vis 41 (voir figure 3).
Ainsi on peut former un ensemble 42 permettant de
remplir en méme temps plusieurs récipients, par exemple

plusieurs compartiments d'une batterie.

Le support 40 est muni d'une poignée 43 pour

faciliter la manutention de l'ensemble 42.

Dans la forme de réalisation montrée & 1la
figure 2, 1l'extrémité 16 du canal du succion 12 est
située en retrait par rapport & 1'extrémité 17 du
conduit.

Cette forme de réalisation permet de réduire
les turbulences du liquide dans le récipient 3, et
d'éviter la formation d'une sorte de vortex au voisinage

du l'extrémité 17 du conduit 15.

En effet, lorsque le niveau du liquide dans

le récipient 3 est adjacent a l'extrémité 17 du conduit
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PR NN

; s
N NS



10

15

20

25

30

35

>
[ ]
SO

—

s
»

13

15, le canal de =uizcion 12 peut encore créer une
dépression dans l'espzze situé dans le conduit 15 entre
les extrémités 16, -7 dudit conduit et du canal de
succion 12. Ceci permet d'ajuster de facon précise le

niveau de liquide dans un récipient 3.

La figure £ est une vue partielle et en coupe
d'un ensemble 42 de t2tes de remplissage 8 utilisé pour

le remplissage d'une batterie 44 & bouchons 45 ventilés.

La batterie 44 présente une série de
compartiments 46 sépzrés les uns des autres par une
paroi 47. La batterie 44 présente & sa partie
supérieure une série d'orifices 48 permettant le
remplissage desdits compartiments 46. Ces orifices 48
sont taraudés de mzniére & permettre le vissage des

-

bouchons 45. Ces bouchons 45 présentent & leur partie
supérieure des rainures 49 destinées a faciliter le

vissage et/ou le dévissage des bouchons 45.

Les orificss 48 de 1la batterie 44 sont
reliés entre eux et 2 jdeux parois 51 de la batterie 44

par des canaux intérizurs 50.

Les bouchozs 45 présentent un trou 52, ces
trous 52 permettant iz relier entre eux les canaux 50
lorsque les bouchons sont placés sur une batterie 44.
Les trous 52 communicusat avec l'extrémité 53 opposée a

celle munie de rainurssz 49 par un conduit 54.

Comme mornir:2 & la figure 4, les joints 38
montrés sur le «ccoZuit 15 permettent d'empécher
l'admission d'air cz:s les compartiments 46 par les
canaux 350 lors de l: création d'une dépression dans

lesdits compartiments <5.
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Les tétes de remplissage 8 suivant
l'invention conviennent pour 1l'amenée d'acide sulfurique
dans les compartiments d'une batterie. Dans ce cas,
les tétes de remplissage sont avantageusement réalisées
en une matiére synthétique telle qu'en nylon par exemple
un nylon vendu par la firme ERTA (U.S.A.) sous le nom
"ERTALON 11 SA “.

, Les  tétes de remplissage 8 suivant
1'invention conviennent également pour remplir des
récipients de produits divers tels que des produits

liquides visqueux, des produits'pharmaceutiques, etc...
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REVENDICATIONS

Téte de remplissage pour un dispositif
destiné & amener un produit (2) dans un récipient
(3) en aspirant un gaz contenu dans ledit récipient
(3) de maniére a créer une dépression dans ce
récipient (3), cette téte (8) comprenant au moins

un canal de succion dudit gaz et au moins un canal

- d'amenée du produit, ‘caractérisée en ce que le

canal de succion (12) présente un bord périphérique
(14) autour duquel le ou les canaux d'amenée (13)

sont situés.

Téte de remplissage suivant la revendication
1, caractérisée en ce que le canal de succion (12)
est situé au moins en partie & 1l'intérieur d'un
conduit (15), 1l'espace situé entre ledit conduit
(15) et le canal de succion (12) formant le canal

d'amenée (13) dudit produit.

Téte de remplissage suivant la revendication
2, caractérisée en ce que le canal de succion (12)
et le conduit (15) présentent chacun une extrémité
libre (16, 17), l'extrémité libre (16) du canal de
succion (12) étant située en retrait par rapport a
1'extrémité libre (17) du conduit (15).

Téte de remplissage suivant la revendication
2 ou 3, caractérisée en ce que le canal de succion

(12) a une forme ssnsiblement cylindrique.

Téte de remplissage suivant 1l'une quelconque
des revendications 2 & 4, caractérisée en ce que le

conduit (15) a une forme sensiblement cylindrique.



10

15

20

25

30

35

10.

16

Téte de remplissage suivant les
revendications £ et 5, caractérisée en ce que le
canal de succion (12) et le conduit (15) présente,
au moins au voisinage de leur extrémité libre

(16,17), un méme zxe de symétrie (Z-Z).

Téte de remplissage suivant l'une quelconque
des revendicationsz précédentes, caractérisée en ce
gque le canal de succion (12) et le ou les canaux
d'amenée (13) présentent chacun une surface de
passage, la surface de passage (18) du canal de
succion (12) étant au moins égale & 20 3 de 1la

surface de passare (13) du ou des canaux - d'amenée
(13).

Téte de remplissage suivant la revendication
7, caractérisée en ce que la surface de passage
(18) du canal de succion (12) est compriée entre
30 et 40 % de la surface de passage (19) du ou des
canaux d'amenée (13). '

Téte de remplissage suivant les
revendications 4, 5 et 7, caractérisée en ce que le
canal de succion (12) et 1l'espace situé entre 1le
conduit (15) et Zedit canal (12) présentent chacun
un diamétre équivalent, le rapport des diamétres
équivalents du cezal de succion (12) et de l'espace

(13) étant compriz entre 0,75 et 2.

Téte de rem:clissage suivant 1l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle présente :ne chambre centrale (21) reliée a
une source de produit, cette chambre (21)
communiquant ave: le ou les canaux d'amenée (13)

dudit produit.
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Téte de remplissage suivant les
revendications 2 et 10, caractérisée en ce que le
canal de succion (12) traverse la chambre centrale
(21).

Téte de remplissage suivant les
revendications 6 et 11, caractérisée en ce que la
chambre (21) présente une forme sensiblement
symétrique, l'axe de symétrie de cette chambre (21)
étant, de préférence, l'axe de symétrie (Z-Z) du

canal de succion (12) et du conduit (15).

Téte de remplissage suivant 1'une quelconque
des revendications 10 & 12, caractérisée en ce que
la chambre (21) présente une surface de passage
(23) pour le produit au moins égale & trois fois la
surface de passage (19) du canal d'amenée (13) du
produit et, de préférence, comprise entre 4 et 5
fois la surface de passage du canal (19) de

l'amenée (13).

Téte de remplissage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée en ce
gqu'elle communique avec une source de produit par

une canalisation (11) présentant une surface de

passage (22) au moins supérieure & la surface de’

passage (19) du ou des canaux d'amenée (13) et, de
préférence, supérieure & environ 2 fois la surface

de passage (19) du ou des canaux d'amenée (13).

Téte de remplissage suivant les
revendications 10 et 14, caractérisée en ce que la
canalisation (11) reliant la source de produit a la

téte de remplissage (8) entre dans la chambre (21)
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au voisinage d'ure extrémité (24) opposée & celle
(25) adjacente au ou aux canaux d'amenée (13) dudit
produit.

Téte de remplissage suivant 1'une qguelconque
des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'au moins un joint (38) prend au moins appui sur

un bord -du ou des canaux d'amenée (13).

Téte de remplissage éuivant les
revendications 5 et 16, caractérisée en ce que le
ou les joints (38) ont une forme sensiblement
annulaire, présentant__un. bord intérieur ou une

face intérieure (37]7prenant appui sur le conduit
(15). N

Téte de remplissage suivant la revendication
17, caractérisée en ce que le ou les joints (38)
sont réalisés en une mousse & cellules fermées.

Téte de remplissage suivant la revendication
18, caractérisée en ce que le ou les joints (38)
sont réalisés en une mousse de caoutchouc

présentant une dureté Shore comprise entre 35 et
45.

Téte de remplissage suivant 1'une quelconque
des revendications 16 et 17, caractérisée en ce que

les joints sont réalisés en caoutchouc.

Téte de remplissage suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle est réalisée en nylon, de préférence en
nylon du type Ertzlon.
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Ensemble c¢s tétes de remplissage constitué
d'un support (40, sur lequel sont montées plusieurs
tétes de remplisszage (8) selon l'une quelconque des
revendications 1 & 21, cet ensemble (42) permettant

de remplir en méme temps plusieurs récipients (3).

Dispositif destiné & amener un produit
liquide dans un ou des récipients (3), ce
dispositif (1) comprenant un moyen (7) destiné a
aspirer un gaz contenu dans le ou les récipients
(3) de maniére & créer une dépression dans celui-ci
ou ceux-ci, ce dispositif utilisant au moins une
téte de remplissage (8) suivant 1'une quelconque
des revendications 1 a 21.

Procédé de remplissage de récipients (3),
dans lequel on aspire un gaz contenu dans un
récipient de maniire & créer une dépression dans ce
récipient et & amener un produit liquide par
succion dans ce récipient, ledit produit liquide
étant situé & ua niveau inférieur & celui dudit
récipient, procéié dans lequel on utilise une té&te
de remplissage suivant 1'une quelconque des
revendications 1 & 21.

Procédé de remplissage suivant la
revendication 24, destiné & amener de 1l'acide

sulfurique dans dss compartiments d'une batterie.

Procédé su:vant la revendication 25 destiné

au remplissage G: batteries & bouchons ventilés.

<D
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