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FIG.6

(57) Abstract: The method and the device are used to sterilize preforms (1) which are made of athermoplastic material and which
are provided for producing blow-molded Containers. In the sterilizing procedure, a sterilizing agent isintroduced into the area of the
preform (1). The preform (1) isheated for at least part of the duration of the sterilizing procedure.
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Das Verfahren und die Vorrichtung dienen zum Sterilisieren von Vorformlingen (1) aus einem thermoplastischen Material, die
zur Herstellung von blasgeformten Behéltern vorgesehen sind. Bei der Sterilisierung wird ein Sterilisationsmittel in den Bereich

des Vorformlings (1) eingeleitet. Mindestens wéhrend eines Teiles der Zeitdauer der Sterilisierung wird der Vorformling (1)
erwarmt.
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