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Urzadzenie do sprawdzania szczelnosci i droznosci przewodéw rurowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do sprawdzania szczelnosci i droznosci przewodéw rurowych
zwlaszcza uktadéw chtodzenia form do przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Szczelno$é i drozno$é uktadéw chlodzenia w formach do przetwdrstwa tworzyw sztucznych ma

_ zasadniczy wplyw na jako$¢ wyrobéw wytwarzanych z tych tworzyw. Brak wtasciwej szczelnosci powoduje
ubytek srodka chlodzacego, korodowanie powierzchni form co w konsekwencji prowadzi do pogorszenia
warunkéw przetwdrstwa. Znane urzadzenie do sprawdzania szczelnosci form sklada si¢ z recznej pompki i
monometru i jako takie nie daje mozhwosc1 wlasciwego okreslenia szczelnosci i droznosci uktadu chtodzenia
sprawdzanej formy.

Zgodnie z wynalazkiem urzadzenie do sprawdzania szczelnosci i droZnosci ma zbiornik z cieczg, ktéry
polaczony jest z sprawdzana formg dwoma przewodami. Przewdd pierwszy zawiera szeregowo potaczone pompe
filtr, regulator przeptywu, manometr, zawér wréjdrogowy, zawdr przelotowy i drugi manometr. Przewéd drugi
zawiera szeregowo polaczone zawdr przelotowy, manometr, rotametr, filtr i drugi zawdr przelotowy. Trzecie
wyjscie zaworu tréjdrogowego potgczone jest bezposrednio z zbiornikiem cieczy a réwnolegle do pompy
podtaczony jest zawér przelewowy. Miedzy przewody wiaczony jest zawdr przelotowy, a do pierwszego

i przewodu miedzy zawdr tréjdrogowy i zawor przelotowy oraz migdzy ten zawdr i drugi manometr dotaczone sa
przewody skrzynki rozdzielacza. Takie rozwigzanie daje urzadzenie do badama szczelnosdci wygodne w obstudze,
proste technicznie i o duzej uniwersalnosci.

Przedmiot wynalazku jest bhge_] wyjasniony na rysunku, ktdry przedstawia schematyczme urzqdzeme do
sprawdzania szczelnosci.

Jak podano na rysunku urzacdzenie ma postaé jezdnego wozka W dolnej cze¢sci wézka umieszczony jest

~zbiornik 1 z ciecza. Zbiornik ten potaczony jest dwoma ciaggami przewoddéw rurowych 2 i 3 z sprawdzang forma
4. Pierwszy przewdd 2 zawiera szeregowo potaczone pompe 5, filtr 6 regulator przeptywu 7 manometr 8 zawdr
tréjdrogowy 9 zawér przelotowy 10 i drugi manometr 11. Drugi przewdéd 3 zawiera natomiast szeregowo
potaczone zawdr przelotowy 12 manometr 13 rotametr 14, filtr 15 i drugi zawér przelotowy 16. Miedzy obydwa
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przewody wiaczony jest zawér przelotowy 17. Réwnolegle do pompy 5 wilaczony jest natomiast zawdr
przelewowy 18. Do pierwszego przewodu 2 migdzy zawdr tréjdrogowy 9 i zawdr przelotowy 10 oraz migdzy ten
zawér i manometr 11 dotaczone s3 wyjscia skrzynki rozdzielacza 19. Przeznaczona do sprawdzania forme 18
podiacza si¢ do przewoddéw 2 i 3 urzadzenia. Pompa 5 pompuje ciecz z zbiornika 1 przewodem 2 do formy 4.
Regulator przeptywu 7 zapewnia stala wartosé przeptywu cieczy niezaleznie od zmieniajacego si¢ obcigZenia.
Zawér przelotowy 16 jest zamknigty i dzigki temu mozna otrzymaé w uktadzie chtodzenia sprawdzanej formy
23dang warto$¢ cisnienia. Warto$¢ tego cisnienia wskazuje manometr 11. Po osiggnigciu Zadanej wartosci cisnienia
zmienia si¢ poloZenie zaworu tréjdrogowego 9 na takie, Z¢ pompowana przez pompe 5 ciecz nie jest juz
podawana do formy 4 lecz wraca do zbiornika 1.

Natomiast zmiana wartosci cisnienia wskazywana przez manometr 11 okresla stopieni szczelnosci uktadu
chtodzenia sprawdzanej formy 4.

Dla okreslenia prawidtowej droznosci uktadu chtodzenia sprawdzanej formy 4 otwiera si¢ wszystkie
zawory tak w pierwszym przewodzie 2 jak i w drugim przewodzie 3. Rotametr 14 wykazuje wéwczas ilo§é
przeptywajacej cieczy w jednostce czasu i mozna okresli¢ czy drozno$é uktadu chtodzenia formy 4 jest
prawidtowa. , -

W wypadku gdy zachodzi potrzeba ogrzania lub ochtodzenia badanej formy odpowiednie medium jest
podawane z skrzynki rozdzielacza 19. Zamyka si¢ wéwczas zawér tréjdrogowy 9 i zawér przelotowy 10 w’
pierwszym przewodzie 2 oraz zawér przelotowy 12 w drugim przewodzie 3. Otwiera si¢ natomiast zawér
przelotowy 17. Przez tak utworzony obwdd przeptywa zadane medium i chtodzi lub grzeje forme 4.

Zasvtrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sprawdzania szczelnos$ci, zwlaszcza szczelnosci i droznosci uktadéw chlodzenia w
formach do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, wykonane w postaci jezdnego wézka, znamienne tym, Ze
ma zbiornik (1) z cieczg potaczony z sprawdzang forma (4) dwoma przewodami (2 i 3) z ktérych pierwszy (2)
zawiera szeregowo potaczone pompe (5), filtr (6), regulator przeptywu (7), manometr (8) zawér tréjdrogowy
(9), zaw6r przelotowy (10) i drugi manometr (11), a drugi przewéd (3) zawiera szerégowo potaczone zawér
przelotowy (12), manometr (13), rotametr (14), filtr (15) i drugi zawér przelotowy (16), przy czym trzecie
wyjscie zaworu tréjdrogowego (9) potaczone jest bezposrednio z zbiornikiem (1) cieczy, natomiast réwnolegle do
pompy (5) podlaczony jest zawdr przelewowy (18).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, 2Ze miedzy pierwszy (2) i drugi (3) przewéd
wlaczony jest zawér przelotowy (17), a do pierwszego (2) przewodu migdzy zawdr tréjdrogowy (9) i zawdr
przelotowy (10) oraz migdzy ten zawdr i drugi manometr (11) dotgczone sg przewody skrzynki rozdzielacza

(19).
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