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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 4日 (2007.4.4)
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 塗 装 ブ ー ス 上 に 設 置 さ れ た コ ン ベ ヤ に よ り ワ ー ク を 吊 り 下 げ て 塗 装 ブ ー ス 内 に 搬 送 し 、
塗 装 ブ ー ス に 設 け ら れ た 塗 料 噴 射 機 に よ り ワ ー ク に 塗 装 を 行 う 塗 装 装 置 に お い て 、
　 上 部 に ワ ー ク を 受 け 入 れ 可 能 に 開 閉 で き る 開 閉 ふ た を 有 す る 塗 装 ブ ー ス と 、
　 塗 装 ブ ー ス 上 に 搬 送 さ れ た ワ ー ク を 塗 装 ブ ー ス 内 に 下 降 さ せ 、 塗 装 さ れ た ワ ー ク を 塗 装
ブ ー ス か ら 引 き 上 げ る た め の 高 さ 上 下 可 変 の コ ン ベ ア で あ っ て 、 コ ン ベ ア 高 さ 可 変 の フ レ
キ シ ブ ル レ ー ル と 、 フ レ キ シ ブ ル レ ー ル の 両 端 に 接 続 さ れ た コ ン ベ ア 高 さ 不 変 の 固 定 レ ー
ル と 、 両 レ ー ル に 沿 っ て ワ ー ク を 移 動 さ せ る キ ャ リ ア と 、 を 含 む 高 さ 可 変 コ ン ベ ア と 、
　 高 さ 可 変 コ ン ベ ア の 上 下 動 作 と 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た の 開 閉 動 作 と を 連 動 さ せ て 制 御 す
る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 塗 装 ブ ー ス か ら の 未 塗 装 塗 料 を 回 収 し 塗 装 ブ ー ス に 戻 し て 再 利 用 す る 回 収 部 を 備 え る こ
と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た は 、 ワ ー ク を 受 け 入 れ 可 能 な 受 入 状 態 と 、 ワ ー ク を 吊 り 下 げ る ハ
ン ガ 部 分 を 受 け 入 れ る 余 地 部 分 を 残 し て 開 閉 ふ た を 閉 じ る 閉 じ 状 態 と の 間 で 開 閉 可 能 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 塗 装 ブ ー ス は 、
　 底 面 部 に 設 け ら れ る 排 気 口 と 、
　 閉 じ 状 態 に お け る 余 地 部 分 を 給 気 口 と し て 、 排 気 口 に 向 け て 塗 装 ブ ー ス 内 に 下 向 き の 気



体 流 を 供 給 す る 送 風 部 と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 塗 装 ブ ー ス は 、 上 下 方 向 に 略 円 筒 形 又 は コ ー ナ ー が 丸 み を 帯 び た 略 筒 形 の 形 状 を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 フ レ キ シ ブ ル レ ー ル は 、 直 線 状 で あ っ て 上 下 方 向 へ の 高 低 変 化 を 自 由 に 行 う こ と が で き
る 昇 降 レ ー ル と 、 昇 降 レ ー ル の 前 後 両 端 部 に 連 結 さ れ 折 れ 曲 が り 自 在 の 自 在 レ ー ル と を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 装 装 置 に お い て 、
　 複 数 の 塗 装 ブ ー ス そ れ ぞ れ の 配 置 位 置 を 変 更 可 能 に 搭 載 し 、 複 数 の 塗 装 ブ ー ス
の 中 で 選 択 さ れ た 任 意 の 塗 装 ブ ー ス を 高 さ 可 変 コ ン ベ ア の ワ ー ク の 下 降 又 は 上 昇 位 置 に 移
動 さ せ る ブ ー ス 移 動 機 構 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 塗 装 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 塗 料 噴 射 機 が 備 え ら れ る 塗 装 ブ ー ス で あ っ て 、 上 部 に ワ ー ク を 受 け 入 れ 可 能 に 開 閉 で き
る 開 閉 ふ た を 有 し 、 開 閉 ふ た の 部 分 を 除 い て 密 閉 さ れ る 塗 装 ブ ー ス と 、
　 ワ ー ク を 吊 り 下 げ て 塗 装 ブ ー ス を 通 過 す る 際 に コ ン ベ ヤ 高 さ を ワ ー ク の 吊 り 上 げ 位 置 と
吊 り 下 げ 位 置 と の 間 で 上 下 に 可 変 で き る 高 さ 可 変 コ ン ベ ア と 、
　 を 用 い て ワ ー ク に 塗 装 を 行 う 塗 装 方 法 で あ っ て 、
　 高 さ 可 変 コ ン ベ ヤ の 高 さ を 吊 り 上 げ 位 置 と し て 、 当 該 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た の 上 方 に ワ
ー ク を 搬 送 す る 工 程 と 、
　 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た を 開 き 、 コ ン ベ ア 高 さ を 吊 り 下 げ 位 置 ま で 下 降 さ せ 、 開 い た 開 閉
ふ た を 通 っ て ワ ー ク を 塗 装 ブ ー ス の 中 に 運 び 込 み 、 そ の 位 置 で 停 止 さ せ る 工 程 と 、
　 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た を 、 ワ ー ク を 吊 り 下 げ る ハ ン ガ 部 分 を 残 し て 閉 じ る 工 程 と 、
　 開 閉 ふ た が 閉 じ ら れ た 塗 装 ブ ー ス 内 の ワ ー ク に 塗 料 噴 射 機 に よ り 塗 装 を 行 う 工 程 と 、
　 塗 料 噴 射 が 終 了 後 、 塗 装 ブ ー ス の 開 閉 ふ た を 開 き 、 コ ン ベ ア 高 さ を 吊 り 上 げ 位 置 ま で 上
昇 さ せ 、 開 い た 開 閉 ふ た を 通 っ て ワ ー ク を 塗 装 ブ ー ス か ら 運 び 出 し て 吊 り 上 げ る 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 塗 装 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 と こ ろ で 、 コ ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 を 用 い て 被 塗 装 物 で あ る ワ ー ク を 連 続 的 に 搬 送 し 、 塗
装 ブ ー ス 内 で 粉 体 あ る い は 液 体 の 塗 料 を 噴 き 付 け る 塗 装 装 置 の 塗 装 ブ ー ス に は 、 前 工 程 か
ら 流 れ て く る ワ ー ク を 迎 え る 入 口 部 と 、 塗 装 処 理 が 終 わ っ た ワ ー ク を 次 工 程 に 送 り 出 す 出
口 部 を 有 す る ト ン ネ ル 型 が 設 け ら れ る 。 そ し て 、 こ の ト ン ネ ル 型 の 入 口 部 及 び 出 口 部 の 開
口 の 大 き さ は ワ ー ク の 塗 装 面 程 度 の 大 き さ で あ る の で 、 相 当 大 き な 開 口 が 必 要 で あ る 。 こ
の 開 口 か ら の 塗 料 ミ ス ト 等 の 流 出 を た め 、 例 え ば 給 気 フ ァ ン や 排 気 フ ァ ン の 風 量 を 大
き く し て 下 向 き の ダ ウ ン フ ロ ー を よ り 強 く し 、 入 口 部 及 び 出 口 部 に 向 か う 横 向 き の 塗 料 ミ
ス ト 等 の 流 れ を 抑 制 す る こ と が 行 わ れ る 。 そ の た め に 、 給 気 装 置 や 排 気 装 置 等 が 大 掛 か り
と な り 、 塗 装 ブ ー ス 及 び 塗 装 装 置 全 体 が 大 型 化 し 、 ま た 運 転 コ ス ト も 上 昇 す る 。 こ れ に 代
わ り 、 ト ン ネ ル 型 の 入 口 部 及 び 出 口 部 に 開 閉 ド ア を 設 け る こ と も 考 え ら れ る が 、 入 口 部 及
び 出 口 部 の 開 口 は 様 々 な ワ ー ク の 大 き さ に 上 記 の よ う に 相 当 大 き く 、 大 掛 か り な 開 閉 ド ア
と な り 、 塗 装 ブ ー ス 及 び 塗 装 装 置 全 体 が 大 型 化 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 に 係 る 塗 装 装 置 は 、 複 数 の 塗 装 ブ ー ス そ れ ぞ れ の 配 置 位 置 を 変 更
可 能 に 搭 載 し 、 複 数 の 塗 装 ブ ー ス の 中 で 選 択 さ れ た 任 意 の 塗 装 ブ ー ス を 高 さ 可 変 コ ン ベ ア
の ワ ー ク の 下 降 又 は 上 昇 位 置 に 移 動 さ せ る ブ ー ス 移 動 機 構 を 備 え る こ と が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 開 閉 ふ た ５ ４ は 、 ブ ー ス 本 体 ５ ０ の 上 部 の 開 口 を 開 閉 す る 機 能 を 有 す る も の で あ る 。 開
閉 に は 、 ス ラ イ ド 機 構 を 用 い 、 例 え ば ２ 枚 の ふ た 板 を ブ ー ス 本 体 ５ ０ の 上 部 に 設 け ら れ た
ス ラ イ ド ガ イ ド に 沿 っ て ス ラ イ ド さ せ 、 ２ 枚 の ふ た 板 を 相 互 に 離 隔 さ せ る 方 向 に 移 動 さ せ
て 開 き 、 接 近 す る 方 向 に 移 動 さ せ て 開 口 を 閉 じ る よ う に す る こ と が で き る 。 閉 じ る と き に
、 ハ ン ガ ３ ６ の 軸 部 分 ブ ー ス 本 体 ５ ０ に 通 る よ う に 、 少 し の 隙 間 余 地 が 設 け ら れ る 。 具
体 的 に は 、 ２ 枚 の ふ た 板 に 半 月 状 等 の 切 欠 き 部 を 設 け 、 ２ 枚 の ふ た 板 が 合 わ さ っ て 閉 じ る
と き に 、 ハ ン ガ ３ ６ の 軸 周 り に 直 径 が １ ０ ～ ３ ０ ｃ ｍ 程 度 の 穴 が 形 成 さ れ る よ う に す る 。
ス ラ イ ド 機 構 に よ る 開 閉 ふ た ５ ４ の 開 閉 動 作 は 、 制 御 部 １ ８ の 制 御 の 下 で 行 わ れ る 。
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