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Przedmiotem wynalazku jest dysza przedzalni-
cza do formowania wiokien ze stopéw polimeréw
syntetycznych, modyfikowanych podczas ich prze-
dzenia.

W technice znane jest modyfikowanie wlékien
syntetycznych np. wiékien poliestrowych przez na-
tryskiwanie lub kontaktowe zwilzanie cieczg nie-
wloknotworczg formowanych widkienek pod dysza
przedzalniczg, w poblizu miejsca ich krzepnigcia.
Modyfikacja wibékien syntetycznych w trakcie ich
przedzenia, polegajaca na lgczeniu cieczy niewidk-
notwoérczej, jak np. koncentratu barwnika, prepa-
racji antyelektrostatycznej, antyutleniacza lub in-
nych .modyfikator6w ze stopionym polimerem,
daje duze korzy$ci ekonomiczne i jakoSciowe. Wy-
nika to nie tylko z eliminacji odpowiedniej opera-
cji w poOzniejszym przerobie widkna, ale réwniez
z jego nowych cech jakoSciowych. Traktowanie
nie skrzepnietego jeszcze widkna cieczg niewldkno-
tworcza, pozwala tej cieczy wnikngé do wnetrza
formujacych sie widkienek, co powoduje dobra
trwato§¢ w uzytkowaniu np. trwale zabarwienie,
trwate wilasnosci elektrostatyczne, trwalg odpor-
no$¢é na Swiatto itp.

Posfepowanie takie ma jednak te wade, Ze me-
chaniczne dotykanie lub spryskiwanie nie skrzep-
nietych jeszcze wilokienek powoduje roézne zakio-
cenia w procesie ich wytwarzania, nie wylgczajac
ZrywoOw poszczegolnych widkienek.
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Stwierdzono, ze wad tych i niedogodnos$ci mozna
unikngé przez traktowanie stopionego polimeru
cieczg niewléknotwoércza we wezedniejszej fazie
procesu formowania, a mianowicie w dyszy prze-
dzalniczej.

Znane dysze przedzalnicze do wytwarzania wio6-
kien dwu-lub wieloskladnikowych nie nadajg sie
do tego celu, poniewaz ich konstrukcja jest przy-
stosowana do formowania widékien z dwéch lub
wiecej polimeréw, gdzie stosunek iloSciowy tych
polimeré6w wzgledem siebie wynosi na ogét 1:1,
przy czym polimery te posiadajg niewielkie rézni-
ce lepko$ci. W przypadku natomiast lgczenia sto-
pionego polimeru z cieczg niewléknotwoérczg sto-
sunek polimeru do tej cieczy ksztaltuje sie poni-
zej 1:10, a roznice lepko$Sci miedzy obu kompo-
nentami sg bardzo duze.

Celem wynalazku jest konstrukcja dyszy prze-
dzalniczej, pozwalajgca na lgczenie cieklego poli-
meru z cieczg niewléknotwoéreczg wewnatrz tej
dyszy.

Cel ten zostal osiggniety przez zbudowanie dy-
szy przedzalniczej, skladajacej sie z korpusu, po-
siadajgcego w swym dnie kapilary, ksztattujgce
wyroby formowane oraz umieszczonej wewnatrz
korpusu wymiennej, przepuszczalnej dla cieczy
wkiadki lub wkladek z przelotowymi otworkami
i plytki z otworkami, ktéra przykrywa szczelnie
korpus dyszy przedzalniczej. Otworki w wymien-
nej wkiadce tworzg, z kapilarami w dnie korpusu
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i z otworkami w plytce przykrywajacej dysze, ka-
naliki dla przeplywu stopionego polimeru. W

- dnie korpusu i w wymiennej wkladce znajduje sie
otwor, przez ktéry doprowadza sie ciecz niewl6-
knotwoérceza jak np. koncentrat barwnika, prepara-
cje antyelektrostatyczng, antyutleniacz lub inny
modyfikator.

Wymienna wkladka lub wkiadki mogg byé wy-
konane z materialu porowatego jak np. ze spieku
metalicznego lub z pianki ceramicznej, lub moze
je stanowi¢ pakiet siatek metalowych lub pakiet
blaszek o _odpowiednio wyprofilowanych powierz-
chniach, jak réwniez mogg to by¢ cylinderki ze
szezelinami lub/i otworami.

Doprowadzana pod odpowiednim ci$nieniem do
dyszy przedzalniczej ciecz modyfikujaca przepty-
wa przez wkladke lub wktadki i przenika do ka-
nalik6éw, gdzie styka sie z ptynacym przez nie sto-
pionym polimerem. Taka konstrukcja dyszy prze-
dzalniczej ‘zapewnia modyfikowanie plyngcych
struzek polimeru na calym ich obwodzie. ’

W odmianie dyszy przedzalniczej wedlug wyna-
lazku, przepuszczalna dla cieczy wkladka ma na
zewnetrznym obwodzie wyciecia, ktére w potacze-
niu z odpowiednimi wycieciami w korpusie dyszy
i z kapilarami w dnie korpusu oraz z otworkami
w plytce przykrywajacej korpus, stanowig kana-
liki dla przeptywu polimeru. Taka konstrukcja
dyszy przedzalniczej zapewnia modyfikacje plyna-
cych struzek polimeru tylko na czeSci ich obwodu,
co jest szczegblnie korzystne np. przy potéwko-
wym barwieniu wtékna.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przy-
kladowo i schematycznie na rysunku, na ktoérym
fig. 1 przedstawia dysze przedzalniczg z jedng
wkladkg w przekroju podiuznym, fig. 2 — dysze
przedzalnicza w przekroju poprzecznym wzdiuz
linii A-A pokazang na fig. 1, fig. 3 dysze prze-
dzalniczg z indywidualnymi wkladkami w prze-
kroju podiuznym, fig. 4 — dysze przedzalnicza w
przekroju poprzecznym wzdtuz linii A-A pokazang
ha fig. 3, fig. fig. 5—7 — indywidualne wkladki w
postaci cylinderkéw, a fig. 8 — odmiane dyszy
przedzalniczej w przekroju poprzecznym.

Dysza przedzalnicza wedlug wynalazku, sklada
sie z korpusu 1 wykonanego ze stali kwasoodpor-
Hej, w ktérego dnie znajduja sie kapilary 2. Wew-
Hatrz korpusu 1 umieszczona jest wkladka 3 ze
szkla piankowego 2z przelotowymi otworami 4.
Wkiadka 3 dociSnieta jest od wewnetrznej strony
stalowa plytka 5 z otworkami 6, ktére pokrywajg
sie osiowo z otworkami 4 we wkladce 3 i z ka-
pilarami 2 w dnie korpusu 1, tworzgc tym samym
kanaliki dla przeptywu stopionego polimeru. W
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centralnej czesci dyszy znajduje sie otwér 7, przez
ktéry jest dostarczana pod ci$nieniem ciecz rmody-
fikujaca, ktéra przenika przez pory wkiladki 3 do
jej przelotowych otworéw 4, gdzie zwilza powierz-
chniowo przeptywajgce przez kanaliki struzki sto-
pionego polimeru na calym ich obwodzie.

Zamiast jednej wymiennej wkladki 3 stosuje
sie rowniez indywidualne wkladki jak pokazano
na fig. 3, dostosowane iloScia do kapilar 2 i ot-
workow 6. Wkladki te majg postaé cylinderkow
(fig. fig. 5—T7) z otworami lub/i szczelinami dla
przeplywu cieczy modyfikujgcej, oraz majg cen-
tralny otworek 4, pokrywajacy sie osiowo z kapi-
larg 2 i otworkiem 6 w ptytce 5.

Dysza przedzalnicza przedstawiona w swej od-
mianie na fig. 8 ma wkladke 3 w ksztalcie walca,
ktéry stanowi pakiet siatek metalowych o gestosci
5000 oczek/cm2 Na obwodzie tego walca znajduja
sie 4 symetrycznie rozmieszczone cylindryczne wy-
ciecia. Podobne wyciecia znajdujg sie w korpusie 1
tworzgc z wycieciami w wkladce 3 kanaliki dla
przeplywu polimeru. W dnie korpusu 1 i w wktad-
ce 3 znajduje sie centralny otwoér 7, ktérym do-
prowadza sie ciecz modyfikujaca do wnetrza dy-
szy. Ciecz ta przenika przez wkiadke 3 i jedno-
stronnie zwilza struzki stopionego polimeru. Taka
dysza przedzalnicza daje specjalnie interesujgce
efekty w przypadku stosowania jako cieczy mo-
dyfikujacej koncentratu barwnika oraz przy za-
stosowaniu profilowanych kapilar. )

Zastrzezenia patentowe

1. Dysza przedzalnicza do formowania wldékien
ze stopéw polimeréow syntetycznych, modyfikowa-
nych w trakcie ich przedzenia cieczg niewlékno-
tworeza, skladajgca sie z korpusu, posiadajacego
w dnie kapilary ksztaltujace wyroby formowane,
oraz z przykrywajgcej dysze plytki uszczelniajg-
cej z otworkami dla przeptywu polimeru, znamien-
na tym, ze ma umieszczong wewnatrz korpusu (1)
przepuszczalng dla cieczy niewléknotwdrczej wy-
mienng wkladke lub wkiadki (3) z przelotowymi
otworkami (4), ktére, w polaczeniu z kapilarami
(2) .w dnie korpusu (1) oraz z otworkami (6) w
uszczelniajgcej ptytce (5), tworzg kanaliki dla prze-
plywu polimeru, oraz z otworem (7) dla doprowa-

‘dzania cieczy niewléknotwoérczej.

2. Odmiana dyszy przedzalniczej wedlug zastrz.
1., znamienna tym, ze wkladka (3) ma na zew-
netrznym obwodzie wyciecia, ktére w polgczeniu.
z odpowiednimi wycieciami w korpusie (1) i z ka-
pilarami (2) oraz z otworkami (6) w ptytce (5) sta-
nowig kanaliki dla przeptywu polimeru.
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