CESKOSLOVENSKA
 SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
©(19)

POPIS VVNALEZU
K AUTORSKEMU DSVEDCEN

205980

(1n - (BY)

i
|

(21) (PV 3606—79)

URAD PRO VYNALEZY

(45) Vydano 0205 84
A OBJEVY

(22) Prihlageno 25 05 79

(40) Zvefejnéno 29 08 80

(51) Int. CI?
H 05 K 13/06

(75)
Autor vynalezu

CHRAST VLADIMIR, Mél¢any

(54) Zakizeni pro tvarovani pfivodi elektrosoucastek

; Vyndlez se tyka zafizeni pro tvarovani pfi-
' vodu elektrosoudastek se sttedovymi vivody,
- naptiklad odport.
Pfi sériové vyrobé elektronovych pfistroji
a zafFizeni, zv14s§té pak na desky s ploSnymi
spoji, je nutné vytvarovat a zastfihnout vjvo-
| dy soucdstek, napiiklad odpord, kondenza-
toru Ruéni pfiprava a tvarovani téchto
|  elektrosoucdstek je zv14§té v sériové vjrobé
‘ praktlcky vyloudena. K tomuto dcelu se po-
uZiva ru¢né nebo mechanicky ovlddangch pifi-
! pravkil majicich povahu klesti riizné formo-
\ vanych, do kterjch se nasouvaji jednotlivé ke
 tvarovén{ urlené soucastky. Spousténi se
' ovlad4 pneumaticky nebo elektromagnetem
| spou§tén3’rm ruéné nebo chodidlem. Tato za-
' ¥izeni jsou ekonomicky vyhodnd pouze pro
' kusovou a malosériovou v§robu. Pro vétsi
série je toto zafizeni nevyhodné z hlediska
l narﬁsténi pracnosti Pro vE&tsi série jsou vy-
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vym posuvem, s nékolika za sebou nasled-
| ngmi postupy, kdy je soucdstka nejprve tva-
' rovéna z jedné nebo i z obou stran ve dvou,
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pfipadné vice tvarovacich systémech a pfi
posledni operaci teprve zastfiZena a p¥ipra-
vena k zasunuti do montazni desky. Nevyho-
dou t&chto tvarovacich zafizeni je pomérné
znaénd konstrukéni slozitost, vétSinou jed-
noddelové pouZiti, bez moznosti zmén tvard,
rozteci, pfipadné velikosti soucastky.

Tyto dosavadni nevyhody odstratiuje zafFi-
zeni pro tvarovani pfivodi elektrosoucastek
se stfedovymi v{vody, napiiklad odpord, se-
stdvajici ze zdsobnikového podavace a vy-
ménného tvarovaciho pfipravku, jehoZ pod-
statou je, Ze téleso podavale je opatfeno
zasobnikovou draZkou k sefazovdni sou-
¢astek, urengch ke tvarovani, ukoncenou
zarazkou, pod kterou jsou ve vertikalni ose
za sebou umistény pfepadova drazka, pod ni
civka podavace, opatfend dvéma sbé&rnymi
zéfezy a pod ni vstupni &ast tvarovace, ohra-
ni¢end jednak dorazovymi litami v télese
tvarovace a jednak vnéj§im tvarovadem suv-
nym po vodicich listdich t&lesa tvarovade
a dale vnitfnim tvarovaem suvnym ve vodici

, draZce t€lesa tvarovale, pficemZ vnéjsi a
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vnitfni tvaroval jsou thui’r{é"’dbt’lééb\}ﬁny
k vackdm upevnénym na h¥ideli spolu s ozu-

z4dsobnikovy podavac a spolu s pfevodovim

benym pastorkem, spojenym s pfevodem pro

A

koli pfevodu 8 pro sniZen{ obrétek kteri] ]e s
spojen s elektromotorem 9.

Zai‘izeni pro tvarovani pracu]e za provozu |
~takto: Ke tvarovdni urfené souddstky 10
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.
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!
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kolem zapadajicim do soukoli pfevodu pro . jsou ze zdsobniku, kter§ se umist{ nad z4- °
 sniZen{ obratek, spolenymselektromotomm i sobni drdZkou 12, nasouvdny do zisobni
Zafizeni podle vynélezu spojuje vihody ! | drézky 12. Jakmile souddstky 10 dosghnou

dosud pouZivangch systémi a umoZiiuje jed-
noduchou viménu tvarovaciho p¥ipravku,
ktery je konstrukené& vyfesen tak, e umoZ-
fiuje provést za sebou viechny potfebné ope-
race v jediném tvarovadi, ktery je synchro-
nizovan s podavalem a umoZiiuje automati-
' zaci celého postupu tvarovani. Konstrukce
~ zafizeni je pomé&rné jednoduchd a v§robné
nendkladna.

Vynélez bliZe objasni pfiloZeny vykres,
kde na obr. 1 je prostorovy n4g&rtek funké&ni-
- ho principu za¥{zeni v perspektivnim pohle-
du, na obr. 2 p¥iklad provedeni tvarovaného
. pfivodu soué4stky.

Zafizeni na obr. 1 sest4v4 ze zdsobnikové-

- ho podavace 1. Té€leso 11 podavade m4 ve
~.své horizontdlni, ponékud v naklon&né ro-
vin€ vytvofenou zdsobnikovou drazku 12,
- po které se posouvaji souddstky 10. Zasob-
nikové drdzka 12 je zakon&ena zardZkou 13.
Pod touto zarazkou 13 v foviné kolmé je
uspofddana pfepadovd drdazka 14, jejiZ tvar

. je pFizptisoben rozmériim ke tvarovan{ urde-
- né soucastky 10. T€leso 11 podavace slouZ
“soudasné& k upevnéni loziska pro civku 15
- podavace. Civka 15 podavale méd drazku
' na obvod¢ odpovidajici rozm&riim soug4stky
(10 amd po obvodé symetricky od sebe roz-

. ’ mlsténe nejméné dva sbérné zéi‘ezy 16. Vkol-
. mé Ose prepadové dréZky 14 je umistén jed-
nak stfed, to je h¥idel cfvky 15, a jednak vstup-
ni ¢ast tvarovace 2. Tvaroval 2 sestdva z t&-!

 lesa 20 tvarovale, majicfho po strandch vo- i
- dicf listy 21 a 22, zakon&ené dorazovymi
' listami 24, 25. Stfedem télesa 20 tvarovade je |
vytvofena vodici drdZka 23, ve které je suvné|
umistén vnitfni tvaroval 27 odpruZeny ve!
sméru k druhé va¥ce 5. Vné&jsi tvaroval 26 |
' je-suvny po vodicich li§tach 21 a 22 a od- |

- pruZeny ve sméru k prvni vadce 4. Obég

' vaky 4 a 5 jsou upevnény na spole&né hideli

6 spolu s prvnim ozubenym pastorkem 30,

- ktery zapad4 do druhého ozubeného pastor-
{ ku 31 spojeného s prevodem 3 pro z4sobni-|
' kovy podava& 1. Hfidel 6 je jestd spojena
- s prevodovym kolem 7, které zapad4 do sou-

- k zardZce 13, padaji do pfepadové drazky 14.
- Civka 15 podavade se ot4éi. Jakmile nab&hne
- sbé&rny zdfez 16 nad stfed piepadové drazky .

14, zapadne jedna soué4dstka 10 ob&€ma vyvo-
dy do draZky civky 15 podavale a je touto
unédSena aZ k- vstupn{ ¢4sti tvarovade 2, nad

kterou sou&dstka 10, vzhledem ke kolmému

sméru zdfezu 16, se s civky 15 podavade
vysune a zapadne mezi dorazové listy 24
a 25 a oba tvarovade 26 a 27. Synchronizo-
vangm pfevodem und$end prvni vacka 4

- posouvé odpruZeny vné&jsi tvarovad 26 aZ se

oba vjvody souddstky 10 zastfihnou na poZa-
dovanou délku a pfi dal§fim posuvu se vy-
hnou oba vfvody souédstky 10 pFibliZné&
kolmo k jejich ose. Prvni vacka 4 vné&jsi
tvarova¢ 26 ponékud uvolni a soudasné se

- tlakem druhé vacky 5 zalne posouvat vnit¥ni

tvarovac 27, ktery dotvaruje oba v§vody sou-
¢astky 10 do zvoleného tvaru, viz napfiklad
na obr. 2, a v posledni fazi vysune souddstku
10 do zdsobniku. Oba tvarovade 26 a 27 se
vracejf zp&t do plivodni polohy. Poté se

. postup znovu opakuje. Pfevody 3 zasobniko-

vého podavace 1 jsou spolu s vatkami 4
a 5 synchronizovany tak, aby byl soustavné
reprodukovdn shora popisovany postup.
Tvarovani uvedené na obr. 2 s deskou 33

- s plo¥ngmi spoji je pouze jeden p¥iklad pro-
- vedent.

Zménou tvarovyich ploch obou tvarovaéi

|26 a 27 ve vztahu ke tvaru dorazovych list
- 24, 25 1ze zménit tvar ohgbangch soudsstek
10 podle poZadované formy.

Celé zaFizen( 1ze umfstit i s elektromotorem
v kostfe ve tvaru krychle o rozmérech cca

1 15X25X20 cm, pfi¢emZ uvedeny rozmér je

dén a odvozen rozmérem upravované sou-
ééstky 10.

Zaf{zent | je vw]hodné pro sérlovou avelko-
sériovou piipravu elektrosoudsstek se stre-
dovymi vyvody, kde svou konstrukéni jed-
noduchostf a automatickym provozem s ka-
pacitou cca 35 aZ 60 souddstek za minutu,
pfinasf snfZenf vyrobnich nékladi.



‘PREDMET VYNALEZU

Zafizeni pro tvarovani pfivodi elektro-

souddstek se stfedovymi vyvody, napfiklad
odport, sestdvajici ze zdsobnikového poda-|

vate a viménného tvarovaciho pfipavku, vy-

znacené tim, Ze t&leso (11) podavace -je

-opatfeno zasobnikovou drézkou (12) k sefa-
zovéani soudastek (10), uréengch ke tvarova-

ni ukon&enou zardZkou (13), pod kterou jsou
ve vertikdlni ose za sebou umistény pfepa-’

dové drézka (14), pod ni civka (15) podava-
e, opatfend dv&éma sb&rnymi zifezy (16)
a pod ni v§stupni &4st tvarovace (2), ohrani-
¢en4 jednak dorazovymi listami (24, 25) v té-
lese (20) tvarovale a jednak vné&jsim tvaro-
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~ vagem (26) suvngm po vodicich listach (21,

22) télesa (20) tvarovace a ddle vnitfnim
tvarovaCem (27) suvnym ve vodici drdzZce
(23) télesa (20) tvarovacle, pficemZ vnéjsi
a vniténi tvarovad (26 a 27) jsou pruzné
dotlacovany k vackam (4, 5) upevnénym na
hiideli (6) spolu s ozubenym pastorkem (30)
spojenym s pievodem (3) pro zasobnikovy
podavac (1) a spolu s prevodovym kolem
(7) které zapada do soukoli pfevodu (8) pro
snizeni obratek, spojenym s elektromoto-
rem (9).
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