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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 被 圧 延 材 に 対 し 幅 圧 延 を 行 う 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル を 有 す る エ ッ ジ ャ と 、 前 記 エ ッ ジ ャ  
の 下 流 に 配 置 さ れ 前 記 被 圧 延 材 に 対 し 水 平 圧 延 を 行 う 一 対 の 水 平 ロ ー ル を 有 す る 水 平 圧 延  
機 と を 備 え る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 に お い て 、
　 前 記 エ ッ ジ ャ に よ る 前 記 幅 圧 延 は 行 わ ず 前 記 水 平 圧 延 機 に よ る 前 記 水 平 圧 延 の み 行 う 逆  
パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 す る よ う に 前 記 エ ッ ジ ャ を  
動 作 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 制 御 装 置 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 し て い る と き の 前  
記 エ ッ ジ ャ の 圧 下 位 置 を 検 出 す る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 位 置 検 出 器 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 被 圧 延 材 の 長 手 方 向 の 位 置 を 追 跡 す る よ う に 構 成 さ れ た ト ラ ッ  
キ ン グ 装 置 と 、
　 前 記 圧 下 位 置 検 出 器 の 出 力 と 前 記 ト ラ ッ キ ン グ 装 置 の 出 力 と に 基 づ い て 前 記 被 圧 延 材 の  
長 手 方 向 の 複 数 位 置 の 板 幅 実 績 値 を 計 算 す る よ う に 構 成 さ れ た 板 幅 実 績 値 計 算 装 置 と 、 を  
備 え 、
　 前 記 圧 下 制 御 装 置 は 、 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 、
　 　 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 し て い な い 状 態 か ら 、 前 記 一 対 の エ  
ッ ジ ャ ロ ー ル 間 の 距 離 を 縮 め る よ う に 前 記 エ ッ ジ ャ を 動 作 さ せ る こ と と 、
　 　 前 記 エ ッ ジ ャ の 荷 重 測 定 値 を 監 視 し 、 前 記 荷 重 測 定 値 が 荷 重 目 標 値 に 達 し た こ と を 前  
記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル の 前 記 被 圧 延 材 へ の 接 触 と し て 検 知 す る こ と と 、
　 　 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル の 前 記 被 圧 延 材 へ の 接 触 が 検 知 さ れ た ら 、 前 記 一 対 の エ ッ  
ジ ャ ロ ー ル 間 の 距 離 を 広 げ る よ う に 前 記 エ ッ ジ ャ を 動 作 さ せ る こ と と 、 を 繰 り 返 し 実 行 す  
る よ う に 構 成 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】



10

20

30

40

50

JP WO2024/034020 A5 2024.9.27(2)

　 被 圧 延 材 に 対 し 幅 圧 延 を 行 う 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル を 有 す る エ ッ ジ ャ と 、 前 記 エ ッ ジ ャ  
の 下 流 に 配 置 さ れ 前 記 被 圧 延 材 に 対 し 水 平 圧 延 を 行 う 一 対 の 水 平 ロ ー ル を 有 す る 水 平 圧 延  
機 と を 備 え る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 に お い て 、
　 前 記 エ ッ ジ ャ に よ る 前 記 幅 圧 延 は 行 わ ず 前 記 水 平 圧 延 機 に よ る 前 記 水 平 圧 延 の み 行 う 逆  
パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 す る よ う に 前 記 エ ッ ジ ャ を  
動 作 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 制 御 装 置 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 し て い る と き の 前  
記 エ ッ ジ ャ の 圧 下 位 置 を 検 出 す る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 位 置 検 出 器 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 被 圧 延 材 の 長 手 方 向 の 位 置 を 追 跡 す る よ う に 構 成 さ れ た ト ラ ッ  
キ ン グ 装 置 と 、
　 前 記 圧 下 位 置 検 出 器 の 出 力 と 前 記 ト ラ ッ キ ン グ 装 置 の 出 力 と に 基 づ い て 前 記 被 圧 延 材 の  
長 手 方 向 の 複 数 位 置 の 板 幅 実 績 値 を 計 算 す る よ う に 構 成 さ れ た 板 幅 実 績 値 計 算 装 置 と 、
　 前 記 エ ッ ジ ャ の 下 流 に 配 置 さ れ 前 記 逆 パ ス 圧 延 の 前 の 正 パ ス 圧 延 中 に 前 記 被 圧 延 材 の 板  
幅 を 計 測 す る よ う に 構 成 さ れ た 板 幅 計 と 、 を 備 え 、
　 前 記 板 幅 実 績 値 計 算 装 置 は 、 前 記 板 幅 計 の 測 定 値 と 前 記 水 平 圧 延 に よ る 幅 広 が り 量 と か  
ら 予 測 さ れ る 板 幅 を 用 い て 前 記 板 幅 実 績 値 を 修 正 す る よ う に 構 成 さ れ た
こ と を 特 徴 と す る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 被 圧 延 材 に 対 し 幅 圧 延 を 行 う 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル を 有 す る エ ッ ジ ャ と 、 前 記 エ ッ ジ ャ  
の 下 流 に 配 置 さ れ 前 記 被 圧 延 材 に 対 し 水 平 圧 延 を 行 う 一 対 の 水 平 ロ ー ル を 有 す る 水 平 圧 延  
機 と を 備 え る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 に お い て 、
　 前 記 エ ッ ジ ャ に よ る 前 記 幅 圧 延 は 行 わ ず 前 記 水 平 圧 延 機 に よ る 前 記 水 平 圧 延 の み 行 う 逆  
パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 す る よ う に 前 記 エ ッ ジ ャ を  
動 作 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 制 御 装 置 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 一 対 の エ ッ ジ ャ ロ ー ル が 前 記 被 圧 延 材 に 接 触 し て い る と き の 前  
記 エ ッ ジ ャ の 圧 下 位 置 を 検 出 す る よ う に 構 成 さ れ た 圧 下 位 置 検 出 器 と 、
　 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 被 圧 延 材 の 長 手 方 向 の 位 置 を 追 跡 す る よ う に 構 成 さ れ た ト ラ ッ  
キ ン グ 装 置 と 、
　 前 記 圧 下 位 置 検 出 器 の 出 力 と 前 記 ト ラ ッ キ ン グ 装 置 の 出 力 と に 基 づ い て 前 記 被 圧 延 材 の  
長 手 方 向 の 複 数 位 置 の 板 幅 実 績 値 を 計 算 す る よ う に 構 成 さ れ た 板 幅 実 績 値 計 算 装 置 と 、
　 前 記 エ ッ ジ ャ の 上 流 に 配 置 さ れ 前 記 逆 パ ス 圧 延 中 に 前 記 被 圧 延 材 の 板 幅 を 計 測 す る よ う  
に 構 成 さ れ た 板 幅 計 と 、 を 備 え 、
　 前 記 板 幅 実 績 値 計 算 装 置 は 、 前 記 板 幅 計 の 測 定 値 を 用 い て 前 記 板 幅 実 績 値 を 修 正 す る よ  
う に 構 成 さ れ た
こ と を 特 徴 と す る 可 逆 圧 延 機 の 板 幅 制 御 装 置 。
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