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k provadéni tohoto zplsobu
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Vynélez se tykd pokryvky hlavy s textilnim skeletem cbsshujicim alespon z&ésti chemic-
kd vldkna, zplsobu jejf vyroby a zatizenl k provéddni tohoto zplisobu s rotaind uloZenou

formou pro nasazeni textilnfho skeletus

P¥i znémém klesickém zpisobu vyroby kloboukd se vytvdr{ kloboudnickd plst vyuZitim
pletivosti zvifecich chlupl. ProtoZe zvi¥eci chlupy jsou jedinym vlidkennym materidlem,kte-
ry mé tuto vlastnost - plstivost, je zFejmé, %e se bez nich p¥i vyrob® kloboukd nelze obe~-
Jit. Podil p¥im&si neplstivych vldkennych materidld je omezen asi na 20 %, ale pritom kaZdé
pfim&s neplstivych vldkenngch materifld sni%uje kvalitu kloboudnické plsti. |

Klasicky zplsob vyroby klobouEnické plsti je velmi pracny a mé pomérné velky podil
ruén{ prédce. Klasické vyroba kloboukl} sestdvéd a¥ ze stodvaceti d{l¥ich operaci. Krom® toho
Jjsou n¥které useky vyroby nehygienické a nekteré operace, napriklad valchovénf plati, jsou
fyzicky velmi neméhavé. Velkou nevyhodou je rostouci nedostatek surovin pro klasickou klo-

bou¥nickou vyrobu, zejména kréli¥{ srsti i srsti jinych zvirat.

Jsou ji% znémy letni klobouky z tvarovatelnych tkanin a pletenin ze stoprocentnd syn-
tetickych termoplastickych materidld a zplsob vyroby téchto letnich kloboukd. Stejn2 tak
Jsou znémé Bité létkové klobouky s termoplss tickou m¥i¥kou. Tyto klobou¥nické vyrobky se
v3ak svym vzhledem a charakterem zdsadn® 1i31 od klasieckych platégyoh vyrobkl.

Jsou také znémy vysledky pokusd vyréb&t klobouky z tvarovatelnych syntetickyeh plsti.
P¥i tvarovéni té&chto plat{ dochdzi ke z¥{dnutf vldknité struktury e k jejimu rozrudenf,Mis-
ta vpichu plsticich jehel a mfste uvolninych vldken jsou z¥eteln& patrnéd, co¥ zplsobuje
neesteticky vzhled vyrobku. Je to zplsobeno v podstatd tim, ¥e hd¥ky plsticich jehel vy~
tvérejt p¥i vyrob& syntetické plsti ve vlidkenném rounu v mistech vpichd téchto plsticich
Jjehel snopky vléken, které jsou orientovény kolmo vzhledem k roviné vldkenného rouna a
které majil krom& toho objemovou hmotnost zna¥n¥ odlilnou od svého okoli. Pokusy o zlepSeni
vzhledu syntetické pleti avySovénim po¥tu vpichd plsticich jehel na jednotku plochy vlé~
kenného rouna s odpovidajicim zvysSovdnim jemnosti plsticfch jehel a jemnosti vlékna neby-
ly dep&3né.

Dals{ nevyhodou je nerovnomdrnost tuhosti v jednotlivych ¥éstech tvarované syntetic-
ké plsti. Takto vyrobeny klobouk je misty aZ lepenkovit& tuhy a prolemuje se, nebo naopak

nezachovdvéd dany tvar.

Je také zném zplsob vyroby kloboukd, kie se pfi p¥{pravd tvarovatelné vpichované plsti
ze syntetickych vldken vklédé do jejfho st¥edu sré%ivé tkanina. Timto postupem se sice “do~
séhne zlepSeni tvarovatelnosti textilie, ale nezlepsf se jeji esteticky vzhled.

P¥i delsim zndmém zpdsobu vyroby vpichované plsti ze syntetickyeh vlidken se vldknitéd
struktura porusend vpichovénim zpeviuje speciélnt impregnaci{. Tento zpisob sice prispivé
k ¥eSen{ problému upravy tuhosti textilie, esteticky vzhled klobou¥nického vyrobku vsak m&-

nil zcela nepodstatng.

Podle jiného znémého zplsobu pokryvek hlavy se plstdny polotovar opdl{ a obrousi a
na takto vytvoreny hladky povrch plsti se nast¥ikéd pojivo v kapidkéch a nésledn& se nanesou
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krdtké vidkna tvorici povrch vyrobku. Tento zplsob pPedpoklédé pou%it{ p¥i{rodni plsti, v
p¥ipad® vpichovaenyeh syntetickych plsti je v3ak prakticky neproveditelny. P¥i opalovdni se
vlékna vpichované syntetické plsti roztevuji do kulilek o déle vytvéreji plochy £é1iového
charskteru, P#i pouit{ polyolefinovych vldken dochdz{ i ke vzplanuti bolotovaru{ Brouseni
povrchu vpichované syntetické plati vyvolédvé postupné rozvolnovéni vpichované struktury,

co% je zcela neZddouci.

Cilem vynélezu je vytvofit pokryvku hlavy z&ésti nebo i zcela ze syntetickych materidld
p¥i zachovénl vzhledu vyrobkd 'z klasické kloboudnické pleti ze zvi¥ecich chlupt, déle je ci-
lem vynélezu vytvorit zpisob vfroby této pokryvky hlavy zjednodusujicl vyrobu pokryvek hlavy
a spolehlivé a konstrukdnd jednoduché zerfzeni k provéddni tohoto zpisobu.

Podstata pokryvky hlavy podle vynélezu spodivéd v tom, Ze textilni skelet je opstien
rovnomdrnym nénosem pojiva, v jeho% povrchové vrstvé jsou adhézn& upevn&na vlidkne délek od
0,5 mm do 20 mm. Pro dotvarovéni pokryvky hlavy, pro jeJji pruZnost a schopnost udrZet dany
tvar je vyznemné, Ze pojivo je termoplastické a.je tvoreno smdsi elastomerniho pojiva a

plastomerniho pojiva.

Podstata zpisobu podle vyndlezu spod{vé v tom, %e na textilni{ skelet se nand®{ rovno-
mdrné vrstva pojiva pastovité konzistence, pFi¥em¥ se toto pojivo vtla¥fuje do jedné t¥etiny
a% jedné poloviny priifezu textilnfho skeletu a vy¥nivajfcf vlékna textilntho skeletu se
uzaviou do vratvy pojiva, nafeZ se nad textilnim skeletem s nénosem pojiva vytvofi elektro-
statické pole a do oblasti jeho plsobeni se prrivéds j{ vldkna o délce 0,5 mm aZ 20 mm, kterédZto
vlékna se pisobenim tohoto elektrostatického pole zachycujf v pojivu.

7 hledisks trvanlivosti pokrjvky hlavy je také podstatné, Ze zachyceni vldken v poji-
vu se provédi jejich zabodévénim do pojiva, na¥eZ se provéd{ Zelatinace pojiva a tim vzhik-

ne adhézni zpevndni nabodanych vléken.

Podstata zaffzenl podle vynélezu spo¥ivéd v tom, Ze k form& je piirazens tvarovd odpo-
vidajfe{ zatireci rakle, kterd je na svém ﬁfedhim okraji opatfena soustavou otvord pro pii-
vod pojivae.

7 hlediska regulace p¥itlaku zatiracf rakle k form& je vyhodné, Ze zatiraci rakle

je ulo¥ena posuvnd a je opatfensd hydraulickym éstrejfm.

Hlavnf{ vyhodou vynéiezu je vytvoteni pokryvky hlevy ze syntetického materidlu nebo
'alespoﬁ z¥6sti ze syntetického materidlu pri zéehovéni vzhledu vyrobkd z klasické plsti ze
zvifecich chlupd. Vzhled vyrobku podle vynélezﬁ miZe byt pfirovnén ke vzhledu zémide, same~
tu, veluru nebo i k pFfirodn{ koZes8ind s vyraznym obsshem pesikd. Daldf vyhodou je zjednodu-
Sen{ vyrobnftho postupu i zaiizeni,

V nésledujicf Zdsti je popsén pi#fklad vynélezu s odvolénim na vykresy, kde znalf obr.l
nandsen{ pojiva na textilnf skelet, obr. 2 zachycovéni vléken na textilni skelet opatieny
pojivem.

Pokrgvke hlavy, napfiklad klobouk, sestédvé z textilniho skeletu 1, vytvoieného zcela
nebo gleepoi z8ésti ze syntetickych vléken uspofédanych do vlidkenného rouna & zpevnénych



vpichovénim, Textiln{ skelet 1 je opat¥en rovnomdrnym nénosem pojiva 2, které zasahuje do
mezivldkenného prostoru tohoto textilnfho skeletu 1 do jedné tretiny o% jedné poloviny

prifezu textilnftho skeletu l. V povrchogé vratvé pojiva 2 jsou adhézn¥ upevnina vlékns 3
8 vyhodou ge syntetického materidlu. Vldkna 3 jsou v povrchu pojiva 2 zabodéna, a to v
podstatd kolmo k povrchu textilntho skeletu l. Pojivo 2 je termopleatické, nap¥iklad je

tvofeno smis{ elastomerniho pojive a plastomerniho pojiva.

Podle zplsobu vyroby pokryvky hlavy podle vyndlezu se nejprve znémym postupem vytvo~
¥{ syntetické vlékenné rouno, které se zpevnf vpichovdnim. Potom se takto vytvoren§ polo-
tovar vysré%i a pfedtvaruje, & tim vznikne textilni skelet ). Je také moZné pouZit pro
dalsf zpracovdni nezndzorndny plochy textilnf skelet, v tom p¥ipad& se polotovar jen vy~
sré%i.

Pak se na textiln{ skelet l.nanese rovnomérné vrstva pojiva 2 pastovité konzistence a
pojivo 2 se pritom vtladuje do jedné tretiny aZ jedné polovinyvprﬁrezu textilniho skeletu
1. Vyénivajici vlékne textilnfho skeletu 1 se uzav¥ou do vrstvy pojive 2. V daldf fézi zpi-
sobu vyroby se nad textilnim skeletem 1 vytvo¥l elektrostatické pole a do oblasti jeho pi-
soben{ se pfivédéji vldkns 3 o délce 0,5 mm af 20 mm. Plsobenim elektrostatického pole se
vlékna zachycuji v pojivu 2, a to zabodévénim v podstatd kolmo k povrchu textilniho skele-
tu 1, tj. ve smdru silolar elektrostatického pole.

Po zachycenf vlsken 3 v pojivu 2 se provddi Zelatinace pojiva 2, a tim zpevnéni spoje-
nf vlidken 3 s pojivem 2. Pojivo 2 obsahuje p¥imes, kterd pfi Zelatinaci vytvo¥{ v pojivu 2
péry, ¥im% se doséhne Zédouci prodySnosti pokryvky hlavy. Po dokon¥enf Zelatinace pojiva 2
ge vyrobek dotvaruje. v pripadd pouZzitf{ plochého textilnfho skeletu se po Zelatinaci prové-~

a1 tvarovéni vyrobku z rovinné plochy af na kone&ny tvar.

Zar{zeni podle vynélezu obsahuje rotadn& uloZenou formu 4 pro nasazeni textilanfho skele-
tu 1, k této formd 4 je priYazena zatiraci rakle 3, kterd tvarové odpovidd tvaru formy 4.
Zatirael rekle 8 je na svém pFednim okraji opat¥ena soustavou otvord 6 pro p¥ived, pfipadnd
vytlaSovdn{ pojive 2. Zatiraci rakle 5 je svym nosi¥em 7 uloZena posuvn® ve voditku 8 a
jeji nosil 7 je opatien hydraulickym dstrojim 9 pro vyvozen{ pritlaku zetiraci rakle 5 ne
textilnf skelet 1. Zatiraci rakle 5 je sklon&na thledem k te¥n& k povrchu textilniho ske-
letu L v mfetd prilehlém k zatfract rakli 5 o 20 a3 90°.

Zarfzeni déle obsshuje kovovou formu 10 uloZenou nehybné nebo rota¥nd. Nad kovovou
‘formou 10 Jje umfatdn zésobnik ll vldken s perforovanym dnem 12, pripadn& sitovym dnem a
nezndzornénym rotednim kartéfem. Mezi zésobnikem 11 a kovovou formou 1O se vytvéar{ elektro-
atatické pole zdrojem 13 atejnosmérného vysokého nep&ti{, s vyhodou 100 kV, ktery je pfipojen
k zésobniku 11 svim jednim polem, pri¥em% druhy pél Jje uzemnén stejn® tak jako kovovd forma 10.

V daldf &dsti je uveden konkrétni pi*iklad postupu podle vynéiezu, z néhoZ je také patr-
na funkce zarfzeni.

P¥{xlad
Ze syntetickych nebarvenfch vliéken PAD nebo PES, nesrédZivych, jemnosti 1,1 a% 6 dtex,
délek 45 a% 90 mm nebo ze smdsf tichto vldken nebo s pfimisenim 30 a% 90 % vidken POP, se



mykénim a ndslednym vratvenim pavudin priprav{ vlékenné rounc hmotnosti 100 a% 200 g/mz.
Vldkenné rouno se na neznézornéném predzpevhovacim stroji zpevni minimélnim poltem vpi=-
chli, napffklad 5 a% 20 vpichﬁ/cm?, aby doslo k vytvodeni potrebné menipulalni pevnosti
vlékenného rouna. Mezi dvé takto predvpichovand rouna se vleii ¥fdce tkenéd nebo pletené
textilie hmotnosti 90 a% 150 g/mz. Tato textilie‘je zhotovena ze srédfivych vléken PAD, PES,
p¥{ipadn& POP, PANUnebo PVC nebo je ze sréZivého hedvébi téchto materidly a méd a% 50 % plod-

‘nou srédZivost.

Tento slofeny utvar se postupné vpichuje st¥fdavs z obou stran tak, ¥e je dosaZeno
300 a% 700 vpichﬁ/cmz. Vpichovénim se pon¥kud zménf délka a 3{Fka vlékenného rouna, rovngg

dojde k umdrnému poklesu plo3né hmotnosti.

V§slednd vpichovanéd textilie méd plo3nou hmotnost asi 400 g/m2 a tlousiku 2,6 8% 3 mm.
Vpichované textilie se poté plo3nd vysré%{ asi na 50 a% 60 % své pivodni plochy. Vysréieni
se provede v prost¥ed{ ohidtého vzduchu pFi teplot? ni%%1 ne? je bod téni pouZitych vléken.
Z takto vysrd¥en{ textilie se vyst¥ihne plocha asi 40 x 40 cm & tato = upne do kloboudnické-
ho tvarovactho za¥izenf, které md dvd neznézornené proti sobd se pohybujici formy ~ matrici
s patrici. Upnuté textilie se po dobu 3 a% 5 minut proh?{vd, aby se sré¥ivé tkanina, uloZend
uvnit# textilie, oh¥éla aZ do termoplastického stavu. P¥i pouiiti sré%ivé tkeniny vyrobené
z POP se oh¥i{vé napi¥iklad na teplotu 140 a¥ 145° C. Na ohFétou textilii se tla¥{i nejprve
spodni formou & poté horni formou. Pisobenfm tlsku obou forem se‘ploéné textilie vytvaruje
a vytvodi textiln{ skelet 1. Pak se ob& tla¥né formy rozeviou,textilnf skelet 1 se ofoukne
studenym vzduchem, sejme se z neznézorn&ného upinaciho drZéku a o¥iznou se a zarovansji Jjeho
okraje. Poté se predtvarovany textilni skelet l4upne na jiny druh vnit¥ni formy 4 @ na povréh

textilntho skeletu 1 se nanese vrstva pojiva 4 kadovité konzistence.

Pro zét&r se pojivo 2 p¥ipravi z pasty PVC, obsshujict napPiklad 10 hmotnostnich dfld
PCU-G, 90 hmotnostnich dfld primérniho zmekEovadla dioktylftaldtu, 6 hmotnostnich dfld sta-
bilizétoru s vedlejd{ funkci nadouvadla, nap¥fkled zdsaditého uhli&itanu olovnatého 2PbCO3.
Pb(OH), e barevny pigment. Nejprve se smiché FCU-G se zmék¥ovadlem, poté se pridé stabilizé-
tor & barevny pigment. Smés se zhomogenizuje a neché 24 hodin v klidu. Tekto p¥ipravené pasta
se vnese do neznézorndného ddvkovaciho za¥izenf, které ji protlaluje aZ éo vystupnich otvo-
rd 6 zatiraci rakle 5. Pojivo 2 se zatiraci rakl{ 5 zatfe do horn{ vrstvy textilniho ske-
letu ) upevniného na otélejfci se formd 4. |

Pojiva 2 sé nanese tolik, Ze mezi zatirac{ raklf 3 a povrchem textilniho skeletu 1 se
vytvo¥{ maly pFebytek. Zatirsci{ rakle 5, kterd mé tvar sledujfc{ tvar formy 4, je sklonéna
vi&i te¥nd k povrchu textilnfho skeletu 1 asi v udhlu 40°. Rota&nim pohybem textilnfho ske-
letu 1 a sklonem zatirac{ §ak1e % vzniké tlak pojiva 2 smirem do povrchu textilniho skeletu 1
a pojivo 2 se zatlaluje do prostoru hornf vrstvs vléken textilnih6 skeletn'L. Nésledkem toho
je pronikéni pojive 2 do mezivldkenného prostoru, ktery se pojivem 2 zaplnuje asi de hloubky
jedné p&tiny tloudfky textilnfho skeletu l. Na povrchu textilanfho skeletu 1 zistévé tenké
vrstve pojiva 2 tloustky pribli%n2 1 mm, touto povrchovou vrstvou se vyrovnévé nestejnomdr-

nost povrchu a dosahuje se toho, %e ¥dsti vléken, které vy¥nivej{ smirem vzhiru, se po obale-



nf pojivem 2 zcela uklédejf 4o povrchové vrstvy textilniho skeletu 1, ktery je pak zcela

hladky a rovnom&rny.

Potom se textiln{ skelet 1 uloZ{ na kovovou formu 10 & s touto formou 1O se vloZi do
neznézornéného upfhaéo zarizent, ve kterém se mezi dvima elektrodami vytvéi{ elektrickym
napdtim 100 kV elektrostatické pole. Hornf elektrodu tvoi{ gégobnik 1] se sitovym dnem a
nezndzornénym rotadnim karté¥em, spodni elektrodu tvori textilnt skelef 1 upevniny na kovo-
vé formd 10. Kovové forma 10 mi¥e mft t2leso i z jiného materidlu a kovovy Jjen svdj po=-

vrch, na ném% je uloZen textilni skelet 1, ale v kafdém pripad® je tento Vkovovy povrch uzea-

nén..

Zésobntk L1 se zaplni krétce nastfihanymi vlékny 3, napiiklad barvenymi PAD vlékny dé-
lek 4 nm a jemnosti 1,3 dtex. Kovové forma 10 nesouci textilni skelet 1 koné nyni rotadni
pohyb kolem své osy,'a to asi 3 oté¥ky na minutu. Zapne se okruh‘sekundérniho napét{ negnézor-
néného transformétoru, ktery mé napdt{ 100 kV, déle se uvede do chodu neznézornény rota¥ni
kart4¥, ktery postupnd® nabiré nast¥ihendé vldkna 3 a pies otvory sitového -dna je vrhé do elek-
trostatického pole. ProtoZe vldkna 3 vstupuji do elektrostatického pole ji% elektricky nabi-
té,.jaou ptitahovéns ve smdru siloZar pole spodni elektrodou, kterou je rotujicf textilnt
skelet 1 s nénosem pojiva 2. Vidkna 3 jsou silou elektrostatického pole pritahovédna ke spod-
ni’elektrodé v kolmém postaveni vzhledem k povrchu textilniho skeletu 1, kde se postupné za-
boddvajf do pojiva 2. Vldkna 3, kterd se z ndjakého divodu nemohla do pojiva 2 zabodnout, o-
devzdévajl elektrodd svdj ndboj a jaou poté od spodni elektrody odpuzovéna k horn{ elektrods, .
kde dostanou novy néboj, nefe? jsou op3t pritahovéna smdrem dold a tento pochod se miZe opa-
kovat tak dlouho, dokud v8echna vlékna 3 nenajdou prézdné misto pro avé'zakotveni v pojivu 2.

Po zachycen{ vléken 3 v povrchu pojiva 2 se upravuje povrch vyrobku. Textilni vyrobek
se i s kovovou formou 10 vyjme ze zafizeni @ uloZf se do daldiho neznézorniného zarizeni, ve
kterém je t¥icet prostorovd éoznisténych infraleamp. Textilnf{ vyrobek - klobouk - se upne do
jejich stfedu, kam jsou infralampy zéméfeny, a uvede se do chodu zaffzenf pro rotaci kovové
formy 10 o zapnou‘so infralampy. Textilni vyrobek se vystavi teplotd 1306 po dobu 2 minut. V
pdjivu 2 se plsobenim tepla vyvold Zelatinaln{ pochod, pPitem¥ se soulasnd® ze zésaditého uhli-
¢itanu olovnatého uvolnuje plynny kysli¥nfk uhlidity, ktery vytvorf v pojivu 2 mikroskopické
bublinky - pory. V dal3f operaci se provede doZelatinece pojiva 2 p¥l teplotd 165° C po dobu
peti minut. Poté se kovovéd forma 10 ochladi studenym vzduchem, textilnf skelet ls nanesenymi
e nynt ji¥ adhéznd zafixovanymi vldkny 2 se sejme z kovové formy 10 @ na vyrobku - klobouku -
se provedou dokondovaci préce, tj. kartd¥ovénf, dotvarovéni na jednostirann& vyhfété kloboud-
nické form&, prisitf potni pésky, podsfivky a lemu okraje.

'Vynélez se urfen zejména pro vyrobuv kloboukd alespon zdsti ze syntetickyoh materidld
se vzhledem klasickjch klobou¥nickych vyrobkid, ale i pro vyrobu Jjinyoh druhd pokyryvek hla-
vy a jinych vyrobkd plst2ného charakteru.
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PREDMET VYINSLEZU.

Pokryvka hlavy s textilnim skeletem obsshujicim alespon zddsti chemickd vlékna, vyzna-
¥ujfel se tim, Ze textilni skelet (1) je opatfen rovnomdrnym nénosem pojive (2), v je~

ho% povrchové vrstvd jsou adhézn® upevnéna vldkna (3) délek od 0,5 mm do 20 mm.
Pokryvka hlavy podle bodu 1, vyznedujic{ se tim, Z%e pojivo (2) je termoplastické.

Pokryvka hlavy podle bodu 2,vyznadujicf se tim, ¥e pojivo (2) je tvoreno sm&si elastomer=-

niho pojiva a plastomerniho pojiva.

Zplsob vyroby pokryvky hlavy podle bodd 1 a% 3, vyznadujici se tim, ¥e na textiln{i ske-
let se nand%f{ rovnomérnd vrstva pojiva pastovité konzistence, pifidem¥ se toto pojivo
vtladuje do jedné pdtiny a% jedné poloviny pri¥ezu textilnfho skeletu a vyinivajici

vlédkna textilnfho skeletu se uzavifou do vrstvy pojiva, nafeZ se nad textilnim ekeletem
a nénosem pojiva vytvo¥f elektrostatické pole & do oblasti jeho pisobenf se pfivédéji
vldkna o délce 0,5 mm a¥ 20 mm, kterdZto vldkna se pisobenim tohoto elektrostatického

pole zachyeuji v pojivu.

Zplsob podle bodu 4, vyznalujici se tim, Ze zachyceni vldken v pojivu se provdd{ zabo-
dévanim vldken do pojiva.

Zplsob podle bodu 4, vyznadujici se tim, %e po zachyceni vléken v pojivu se provédi je-

ho Zelatinace pro zpevné&ni zachyceni vldken v pojivu.

Za¥{zeni k provédéni zpisobu podle bodu 4, s rotadn& uloZenou formou pro nasazeni textil-
niho skeletu, vyznadujici se tim, Ze k formé& (4) je pfirazena'tvarové odpovidajic{ zati-
rac{ rakle (5), kterd je ns svém p¥ednim okraji opat¥ena soustavou otvord (6) pro piivod

pojiva (2).

Za¥{zeni podle bodu 7, vyznalujfci se tim, %e zatiracf rakle (5) je uloZena posuvnd o je
opat¥ena hydraulickym dstrojim (9).

2 vjkresy



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

