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TANDHYGIEJNESERVIETTER MED MIKROKAPSLER.

Denne opfindelse vedragrer engangs-tandhygiejneprodukter af tarretajstypen.

Det er almindeligt anerkendt, at tandrensning efter hvert maltid ikke kun er anskeligt
for en god mundhygiejne, men ogsa giver en falelse af renhed, friskhed og velveere i
munden, som de fleste mennesker seetter pris pa.

De seedvanlige midler til tandrensning, sasom tandberste og tandpasta, mundskyl,
tandspray osv., er ikke egnede til brug om dagen uden for hjemmet, da de ud over at
veere besveerlige kreever adgang til en vandkilde, hvilket ikke altid er tilfeeldet.

Der er beskrevet mange tandhygiejneartikler, som er beregnet til personer, der
gnsker at rense deres teender hvor som helst og nar som helst pa dagen, i den
tidligere kunst. Der kan iseer neevnes engangsanordninger af te@rretgjstypen, der
bestar af et tekstilunderlag, som er impreegneret med en rengeringssammensaetning.
Sadanne anordninger kan vaere udformet pa forskellige mader. Ofte er de i form af
en fingerhandske eller et foldbart ark, der passer til brugerens finger. Sadanne
anordninger er f.eks. beskrevet i patenterne US 3 902 509, US 4 335 731, EP 1 267
663 eller FR 3 022 134.

Det er blevet foresldet (US Patent 6,898,819; US Patent 6,721,987; US Patent
3,902,509) at indkapsle nogle af komponenterne i rengeringssammensaetningen,
iseer aromastoffer, for at beskytte dem mod aendringer i deres kemiske og fysiske
egenskaber. Det anvendte indkapslingsmateriale er vandopl@seligt og frigiver
kapslernes indhold ved kontakt med fugt i mundhulen. Da disse kapsler er af én type,
frigives deres indhold samtidig.

Formalet med denne opfindelse er at tilvejebringe tandplejeterkleeder, der bade (a)
giver en gjeblikkelig ren og frisk effekt og (b) giver en forsinket frisk effekt, der varer
laengere efter pafering end tandplejeterklaederne i den tidligere teknologi.

Formalet med denne opfindelse er séaledes en tandrengeringsserviet, der bestar af
en ikke-veevet tekstilunderlag, som er impreegneret med en egnet
tandhygiejnesammenseetning, hvoraf mindst nogle af bestanddelene (sésom
smagsstoffer, antiseptiske midler, seteriske olier eller planteekstrakter og eventuelt
midler mod plak, karies og hvidtning) er indkapslet i mikrokapsler, der er anbragt pa
overfladen af naevnte underlag, og som er karakteriseret ved, at der er tilknyttet 2
forskellige typer af mikrokapsler:

(a) mekanisk brudbare mikrokapsler, hvis indhold frigives straks ved brud pa
vaeggen, og

(b) mikrokapsler med forsinket og kontrolleret frigivelse, hvis indhold frigives ved
permeation gennem veaeggen.

a) Den farste type mikrokapsel (i det felgende ogsa bensevnt "mekanisk brudbar")
kan frigive sit indhold ved at bryde mikrokapslens veeg under det tryk, som
brugeren udever pa teenderne, nar han/hun anvender tarrekluden.
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b) Den anden type mikrokapsel (i det felgende ogsa kaldet "kontrolleret diffusion")
kan frigive indholdet ved kontrolleret permeation af indholdet gennem
mikrokapslens veeg.

Den starste fordel ved kombinationen af disse to typer mikrokapsler er, at de bade
giver gjeblikkelig virkning ved brug ved gjeblikkelig frigivelse af de aktive
ingredienser, der er indeholdt i de mikrokapsler, som bryder mekanisk, og forleenger
denne virkning over tid ved permeation af de aktive ingredienser gennem vaeggene i
de mikrokapsler med kontrolleret diffusion, som aflejres pa teender og tandked ved
gnidning af terreservietten.

(a) Mekanisk brudbare mikrokapsler har en veeg, der skal veere uopl@selig i vandig
oplasning og steerk nok til ikke at give efter for mekaniske belastninger under
fremstilling, transport og opbevaring af produktet. Pa den anden side skal de kunne
kneekke og frigive deres indhold under det tryk, som slutbrugeren udever, nar
terreservietten paferes. Mindst 80 % af disse mikrokapsler skal saledes kunne
modsta et tryk pa 20 g/lcm? , og ca. 90 % af disse mikrokapsler skal kunne knaekke
ved et tryk pa 500 g/cm? .

(b) Mikrokapsler med kontrolleret diffusion er uopl@selige i vandige medier og ma
ikke briste under det tryk, der udeves, nar terremidlet paferes. De skal derfor kunne
modsta tryk i sterrelsesordenen 2.000 g/cm? .

Behovet for, at mikrokapslernes veegge skal veere uopl@selige eller meget lidt
oplaselige i vand, hvad enten de er mekanisk knaekkede eller diffusionskontrolleret,
skyldes arten af de tandhygiejnesammenseetninger, som der er krav om, og som
generelt indeholder en betydelig andel vand; hvis denne betingelse ikke var opfyldt,
ville sammenseetningen i sig selv oplase indkapslingsmaterialet.

| tilfeelde af mikrokapsler med kontrolleret diffusion vil den hurtige hydrosolubilisering
af indkapslingsmembranen ved kontakt med spyt desuden nedvendigvis fere til
ojeblikkelig frigivelse af indholdet, hvilket ville veere i modstrid med den snskede
forsinkede frigivelse.

Andelen af mekanisk brudbare mikrokapsler og diffusionskontrollerede mikrokapsler
kan variere i relativ procentdel fra 95/5 til 5/95.

Mikrokapslernes veeg er fremstillet af et materiale, der er stort set uoplaseligt i vand
eller er gjort uoplaseligt i vand ved hjeelp af et udfeeldnings- eller tveerbindingsmiddel.
Den er fortrinsvis fremstillet af melaminharpiks med et lavt restindhold af
formaldehyd, tveerbunden carboxymethylcellulose (CMC), tveerbunden gelatine af
svineskind, okse- eller havkollagen, polyurethan, polyamid, polyacrylat, silikone
(dimethicone) eller modificeret silikone. Den kan ogsa besta af cellulosederivater,
polysaccharider, chitosan, polyoler, polyvinylalkohol, polyvinylpyrolidon, PLGA-PLA
(Poly (D,L-meelkesyre-co-glycolsyre)-Poly (D,L-meelkesyre)) eller polycaprolacton,
der er gjort uopl@seligt i vand ved tveerbinding eller udfeeldning.

Mikrokapsler med kontrolleret diffusion fremstilles fortrinsvis af tveerbunden gelatine,
polyamid eller silikoner. Vaeggen skal tillade diffusion af indholdet i et kontrollerbart
tidsrum, der afheaenger af den gennemsnitlige diameter og antallet af mikroporer i
deres struktur; dette tidsrum kan variere fra nogle fa minutter til flere dage.
Diffusionen kan ogsa styres af vaeggenes tykkelse; tykkelsen og porgsiteten af
mikrokapslernes veegge bestemmes saledes, at de under normale



DK/EP 3658071 T3

opbevaringsbetingelser er tilstraekkeligt lukkede, men at indholdet frigives gradvist i
lzbet af et tidsrum pa mellem et par minutter og et par timer under pavirkning af oral
temperatur og/eller spyt.

90

Disse mikrokapsler kan fremstilles ved processer, der er kendt af fagfolk. | de fleste
tifeelde kan der, afheengigt af de betingelser, der veelges til gennemfarelse af
processen, opnas mekanisk brudte mikrokapsler eller mikrokapsler med kontrolleret
diffusion.

95 Et tveerbindingsmiddel til at gere polymeren uopl@selig er f.eks. et syredichlorid (i
tilfeelde af gelatine) eller borax (i tilfeelde af polyvinylalkohol), som vil bygge bro over
polymeren ved greensefladen og dermed danne en uoplaselig membran omkring de
aktive draber, der skal indkapsles.

Et uoplazseligt udfeeldningsmiddel kan f.eks. veere et calcium- eller magnesiumsalt (i
100 tilfeelde af carboxymethylcellulose).

| betragtning af opfindelsens karakter er det naturligvis vigtigt at sikre, at eventuelle
restspor af tveerbindings- eller udfeeldningsmidler eller deres reaktionsderivater ikke
udger en toksikologisk risiko ved indtagelse eller kontakt med slimhinderne.

105 Som ikke-begreensende eksempler pa fremstilling af mikrokapsler nsevnes
indkapsling ved kompleks koakervation, indkapsling ved in situ-polymerisation og
indkapsling ved greensefladepolymerisation.

a) Indkapsling ved kompleks coakervation

Mikrokapsler fremstilles ved at danne et kompleks af gelatine og en anionisk polymer
110  (CMC, polyphosphat, alginat, gummi arabicum osv.) under pavirkning af pH.

Tilstedeveerelsen af en anionisk polymer, kendt som et beskyttende kolloid, er
obligatorisk for at opna isolerede eller grupperede kapsler.

Processen bestar af 5 trin:

Emulsion
115 Samkonservering
Komprimering
Tveerbinding
Temperaturstigning og pH-justering
Resultatet er fleksible, gennemsigtige kapsler med en diameter pa mellem 1 um og
120 500 pm.

Afheengigt af deres grad af tveerbinding og sterrelse kan disse kapsler veere
vandteette og knaekke ved pafering af et bestemt tryk (mekanisk knaekkende kapsler)
eller permeable, hvilket muligger en kontrolleret frigivelse med en
frigivelseshastighed, der kan justeres efter behov.

125  Sterre kapsler har en tendens til at skabe starre porasitet i veeggen og dermed skabe
mere gunstige betingelser for kontrolleret permeation af aktive stoffer.

b) Indkapsling ved in situ harpikspolymerisation
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Denne proces ger det muligt at frigive den aktive ingrediens ved at bryde omslaget
130 med en justerbar skrebelighed af sidstneevnte (mekanisk nedbrydende
mikrokapsler).

Fremstilling af mikrokapsler ved polymerisering af skallen opnas i vandig fase ud fra

en polymeroplasning, som bliver uopl@selig og udfeelder omkring draber af en

olieagtig eller sveert vandoplaselig forbindelse ved pH- og temperatureendringer eller
135  ved tilsaetning af et tveerbindingsmiddel.

Operationen udfgres i 2 trin, der moduleres af pH og temperatur:

Emulsion og polymerisering: det er den dannede polymer, der stabiliserer
emulsionen
Tveerbinding

140  Det kraever ogsa tilstedeveerelsen af en anionisk polymer, der kaldes et beskyttende
kolloid.

Melamin- og urinstofformaldehydharpikser er de mest anvendte.

Frigivelsen af de aktive ingredienser sker ved mekanisk brydning af skallen;
mikrokapselveeggenes skrabelighed kan justeres efter tveerbindingstiden.

145  Disse harde, uigennemsigtige mikrokapsler har en meget god forsegling og en meget
god kemisk modstandsdygtighed med en gennemsnitlig diameter pa mellem 1 um og
200 pm.

¢) Indkapsling ved in situ-polymerisation af silikoneharpiks

150  Princippet er det samme som det foregaende, idet der anvendes silikone eller
funktionaliserede silikonemonomerer.

Resultatet er fleksible, gennemsigtige kapsler med en diameter pa mellem 1 um og
500 pm.

Afhaengigt af graden af tveerbinding og deres starrelse kan disse kapsler frigive deres
155 indhold ved at bryde skallen eller tillade kontrolleret frigivelse.

d) indkapsling ved interfacial polymerisering
Princippet er dannelsen af en polymer ved reaktion mellem to monomerer eller
preepolymerer, hvor det ene produkt er i vandfasen og det andet i oliefasen.
160
Processen foregéar i 2 trin, der moduleres af pH og temperatur:

Emulsion og polymerisering: Det er den polymer, der dannes, der stabiliserer
emulsionen;
Krydsforbindelse.

165 De vigtigste polymerer, der anvendes, er polyurethaner (diisocyanat + diamin) og
polyamider (diacidchlorid + diamin).

Denne proces ger det muligt at opna mikrokapsler, der kan brydes mekanisk, men
ogsa, hvis det @nskes, diffusionsstyrede mikrokapsler, hvis veegtykkelsen geres
tyndere, navnlig ved at reducere tveerbindingstiden.
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170  Tandplejeterkleederne i henhold til opfindelsen kan preesenteres i forskellige former,
f.eks. i form af flade ark. De er dog fortrinsvis i form af en fingerhandske.

Den ikke-veevede bagside, der anvendes i disse tandleegeterkleeder, er fortrinsvis
fremstillet af cellulose, kemisk modificeret cellulose eller et absorberende materiale,
der er afledt af cellulose.

175  Navnlig nar terrekludene har form af en fingerhandske, er den ikke-vaevede bagside
svejset eller limet fast til et lag af uigennemtreengelig film, der er placeret pa
indersiden af fingerhandsken. Denne uigennemtraengelige film danner en barriere,
der beskytter brugerens finger mod spyt og forhindrer diffusion af den
sammenseetning, der impreegnerer det ikke-veevede materiale inde i handskens

180  finger. Denne barrierefilm kan veere fremstillet af, som ikke begraensende eksempler,
PVC, polyethylen, polypropylen, polyamid, co-extruderede komplekse film osv. ....

Den ikke-vaevede underlagsplade har en tykkelse pa mellem 20 og 1500 um, idet
denne tykkelse fortrinsvis er mindst 2 gange den gennemsnitlige diameter af de
mikrokapsler, der er deponeret pa dens overflade. Nar fremstillings- og

185  opbevaringsprocessen for fiberdugen omfatter en opviklingsoperation, skal
mikrokapslens styrke i forbindelse med fiberdugens elasticitet gere det muligt for den
at absorbere et opviklingstryk pa op til 20 g/cm2 uden at mikrokapslerne brister for
tidligt.

Den gennemsnitlige diameter af mikrokapsler, der indeholder de aktive ingredienser,
190 som er nyttige for opfindelsen, er mellem 1 og 500 um, fortrinsvis mellem 1 og 50
MM, mere fortrinsvis mellem 2 og 20 pm.

Meengden af mikrokapsler, der er deponeret pa fiberdugen, er i sterrelsesordenen 5
til 50 g/m2 fiberdug.

Tandhygiejnesammenseetningen, der er impraegneret i det ikke-vaevede stof, kan

195 indeholde forskellige bestanddele, der er udvalgt blandt dem, der typisk anvendes i
mundhygiejnesammensaetninger, sasom, men ikke begreenset til, overfladeaktive
stoffer, polermidler, blegemidler, antiplakemidler, antikariesmidler, antiseptiske
midler, smagsstoffer osv. Generelt er den ene del af komponenterne inkluderet i
mikrokapslerne, og den anden del impraegnerer direkte den ikke-veevede

200 underlagsplade. Komponenterne i mikrokapslerne vil normalt veere smagsstoffer
og/eller antiseptiske midler, f.eks. planteessenser, og eventuelt midler mod plakage
og/eller karies.

Disse mikrokapsler fastgeres til overfladen af det ikke-veevede stof ved sprgjtning,
dyppelse, belaegning eller laminering.

205  For at forbedre deres stabilitet og deres vedhaeftningsegenskaber til det ikke-veevede
stof kan disse mikrokapsler veere tilknyttet hjeelpestoffer som f.eks. bindemidler,
emulgatorer og konserveringsmidler pa op til 30 veaegtprocent i forhold il
mikrokapslerne.

Emulgatorer: f.eks. polysorbat 80 (ethoxyleret sorbitanester), hydrogeneret
210 lecithin, glycerolmonostearat, osv.

Bindemidler (0,5-1,5 veegtprocent): alle midler, hvis fortykkende og

stabiliserende egenskaber ger det muligt at age mikrokapslernes kleebeevne

pa det ikke-vaevede stof, f.eks. carboxymethylcellulose, cellulosegummi,

xanthangummi osv. ....
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215 Konserveringsmidler: f.eks. isothiazolinonderivater, natriumbenzoat,
kaliumsorbat, EDTA, dehydroeddikesyre, osv.

Neerveerende opfindelse vil blive bedre forstaet ved hjeelp af den felgende yderligere
beskrivelse, som henviser til ikke-begreensende eksempler, der illustrerer
fremstillingen af tandplejet@rklaeder i henhold til opfindelsen.

220
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Eksempel 1: Desinficerende tandrensemiddel 1

Komponent % i
mikrokapsel % i formel

Renset vand 71,20

Glycerin 5,00

Xylitol 0,50

Sorbitol 2,00

Cocoyl glucosid 0,20

Natriumbenzoat 0,30

Natriumcitrat 0,80

Mikrokapsler af silikone med kontrolleret

diffusion med en gennemsnitlig diameter

pa 5 um, der indeholder : 7,00

Melaleuca Alternifolia eeterisk olie 10,00

Pebermynte asterisk olie 30,00

Citron eeterisk olie 60,00

Krydsforbundne gelatine-mikrokapsler

med en gennemsnitlig diameter pa 15 um

og mekanisk brud indeholdende : 13,00

Citron eeterisk olie 70,00

Pebermynte asterisk olie 30,00

| ALT 100,00

De diffusionskontrollerede silikonemikrokapsler fremstilles ved in situ-polymerisation.

Mekanisk brudbare gelatine-mikrokapsler fremstilles ved kompleks coakervation i
neerveerelse af alginat.

En fingernegleformet klud, der bestar af et 50 um tykt celluloselag, foret med en 20
um tyk uigennemtreengelig film, blev impraegneret med den i ovenstaende tabel
angivne sammensaetning ved hjeelp af en simpel koldblanding; de to typer
mikrokapsler, begge i form af en tyk vandig suspension i en koncentration pa ca. 35
% af terre kapsler, blev tilsat ved slutningen af blandingen under let omraring.
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Eksempel 2: Tandrensemaskine 2

Komponent % i
mikrokapsel % i formel

Renset vand 81,90

Glycerin 3,00

Xylitol 0,80

Natriumbicarbonat 2,00

Natriumbenzoat 0,30

Kaliumsorbat 0,20

Carboxymethylcellulose 1,20

Polysorbat 80 0,60

Mikrokapsler af silikone med kontrolleret

diffusion med en gennemsnitlig diameter

pa 5 u, der indeholder : 7,00

Eucalyptus Globulus eeterisk olie 30,00

Citron eeterisk olie 70,00

Mikrokapsler af krydsbundet fiskegelatine

med en gennemsnitlig diameter pa 15 u

med mekanisk brud, der indeholder : 3,00

Eucalyptus Globulus eeterisk olie 30,00

Citron eeterisk olie 70,00

| ALT 100,00

235
De diffusionskontrollerede silikonemikrokapsler fremstilles ved in situ-polymerisation.

Mekanisk brudbare gelatine-mikrokapsler fremstilles ved kompleks koakervation i
neerveerelse af carboxymethylcellulose.

En fingernegleformet klud, der bestar af et 50 um tykt celluloselag, foret med en 20

240 Pm tyk uigennemtraengelig film, blev impreegneret ved at sprgjte cellulosedelen med
den i ovenstaende tabel angivne sammensaetning, idet sammenseaetningen uden
mikrokapsler blev fremstillet ved simpel blanding ved en temperatur pa 45 °C; efter
afkeling til hgjst 30 °C blev mikrokapslerne tilsat under let omrgring. De
diffusionskontrollerede silikonemikrokapsler er indarbejdet i form af en tyk vandig

245  suspension i en koncentration pa 35 % terre kapsler, og de mekanisk spraengbare
fiskegelatine-mikrokapsler er i form af t@rre kapsler og indferes ved slutningen af
blandingsprocessen.
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Eksempel 3: Desinficerende tandrensemiddel 3

Komponent % i
mikrokapsel % i formel

Renset vand 82,92

Glycerin 5,00

Acesulfamkalium 0,05

Natriumfluorid 0,03

Natriumbenzoat 0,20

Carboxymethylcellulose 1,20

Polysorbat 80 0,60

Mikrokapsler af silikone med kontrolleret

diffusion med en gennemsnitlig diameter

pa 5 u, der indeholder : 7,00

Pebermynte asterisk olie 100,00

Mikrokapsler af krydsbundet fiskegelatine

med en gennemsnitlig diameter pa 40

og en lav tykkelse, mekanisk brudt,

indeholdende : 3,00

Klorhexidin-digluconat 2,00

Citron eeterisk olie 98,00

| ALT 100,00

250
De diffusionskontrollerede silikonemikrokapsler fremstilles ved in situ-polymerisation.

De mekanisk brudbare tynde tynde gelatine-mikrokapsler fremstilles ved kompleks
koakervation i naerveerelse af alginat.

En fingernegleformet klud, der bestar af et 50 um tykt celluloselag, foret med en 20

255  dm tyk uigennemtraengelig film, blev impreegneret ved at sprgjte cellulosedelen med
den i ovenstaende tabel angivne sammensaetning, idet sammenseaetningen uden
mikrokapsler blev fremstillet ved simpel blanding ved en temperatur pa 45 °C; efter
afkeling til hgjst 30 °C blev mikrokapslerne tilsat under let omrgring. De
diffusionskontrollerede silikonemikrokapsler er indarbejdet i form af en tyk vandig

260  suspension i en koncentration pa 35 % terre kapsler, og de mekanisk spraengbare
fiskegelatine-mikrokapsler er i form af t@rre kapsler og indferes ved slutningen af
blandingsprocessen.
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Komponent % i
mikrokapsel % i formel

Renset vand 83,70

Carbomer 940 1,80

Xylitol 0,80

Natriumbicarbonat 2,00

Natriumbenzoat 0,30

Triethanolamin 0,30

Kamilleekstrakt 0,50

Carrageenan 0,60

Mikrokapsler af tveerbunden gelatine med

kontrolleret diffusion med en

gennemsnitlig diameter pa 2 u, der

indeholder : 7,00

Pebermynte asterisk olie 80,00

AEterisk olie af s@d appelsin 20,00

Mekanisk brudte polyamidmikrokapsler

med en gennemsnitlig diameter pa 18 u

indeholdende : 3,00

AEterisk olie af s@d appelsin 30,00

Citron eeterisk olie 70,00

| ALT 100,00

De tveerbundne gelatine-mikrokapsler med kontrolleret diffusion fremstilles ved

kompleks koakervation.

De mekanisk knaekkede polyamidmikrokapsler fremstilles ved in situ-polymerisation.

En fingernegleformet klud, der bestar af et 40 um tykt celluloselag, blev impreegneret
ved at sprejte cellulosedelen med den i tabellen ovenfor angivhe sammensaetning,
idet sammenseetningen uden mikrokapsler blev fremstillet ved simpel blanding ved
en temperatur pa 45 °C; efter afkeling til hgjst 30 °C blev mikrokapslerne tilsat under
let omrering. Begge typer mikrokapsler integreres som en tyk vandig suspension
(opsleemning) i en koncentration pa 40 % terre kapsler.
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DEMANDS

280 1) Tandrengeringsterkleede, der bestar af en ikke-veevet tekstilunderlag, som er
impreegneret med en vandig tandhygiejnesammensaetning, hvoraf mindst en del af
bestanddelene er indkapslet i mikrokapsler, der er anbragt pa overfladen af neevnte
underlag, og som bestar af to forskellige typer mikrokapsler:

(a)  mekanisk brudbare mikrokapsler:

285 mindst 80 % af de mekanisk brudbare mikrokapsler skal kunne modsta et tryk pa 20
g/cm2, og ca. 90 % af disse mikrokapsler skal briste for at frigive deres indhold ved
brud pa deres skal ved et tryk pa 500 g/cm2, og membranen i disse mikrokapsler
skal veere stort set uopl@selig i vand eller geres uopl@selig i vand ved hjeelp af et
tveerbindings- eller udfeeldningsmiddel; den bestar f.eks. af tveerbunden gelatine,

290 tveerbunden carboxymethylcellulose, polyamid, tveerbunden polyakrylat, silikone,
melaminharpiks med lavt restformaldehydindhold, borax-tveerbunden
polyvinylalkohol, chitosan eller mere generelt en vanduopl@selig polymer, der er
fremstillet ved kompleks koakervation eller in situ- eller greensefladepolymerisation,

og
295 (b) mikrokapsler med kontrolleret diffusion:

der kan modsta det tryk, der udeves, nar terrekluden paferes, uden at ga i stykker,
og under alle omsteendigheder ved et tryk pa mindst 2000 g/cm2,

og hvis indhold frigives ved permeation gennem skallen, hvis porgsitet kan styres af
dens tykkelse og tveerbindingsgrad, idet membranen i disse mikrokapsler skal veere

300 stort set uopleselig i vand eller gares uopl@selig i vand ved hjeelp af et tveerbindings-
eller udfeeldningsmiddel; Den bestar f.eks. af ufuldsteendigt tveerbunden gelatine,
ufuldsteendigt tveerbunden carboxymethylcellulose, polyamid, silikone eller mere
generelt af en vanduopl@selig polymer, der er fremstillet ved kompleks coakervation
eller in situ- eller greensefladepolymerisation.

305 2) Tandrengeringstarkleede i henhold til krav 1, kendetegnet ved, at terkleedet har
form af en fingerhandske.

3) Tandrengeringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at den
ikke-veevede bagside er valgt blandt cellulose, kemisk modificeret cellulose og
absorberende materialer, der er afledt af cellulose.

310 4) Tandrengeringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at
tykkelsen af den ikke-veevede underlagsplade er mellem 20 og 1500 um og er mindst
lig med 2 gange den gennemsnitlige diameter af de mikrokapsler, der er deponeret
pa dens overflade.

5) Tandrenge@ringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at den
315 gennemsnitlige diameter af de mikrokapsler, der er aflejret pa overfladen, er mellem
1 0g 50 pm.

6) Tandrengeringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at
meengden af mikrokapsler, der er deponeret pa nonwoven, er 5 til 50 g/m2 af
nonwoven-underlagets overflade.
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Abstrakt

TANDHYGIEJNESERVIETTER MED MIKROKAPSLER.

Opfindelsen vedrerer en tandrengeringsserviet, der bestar af et ikke-vaevet tekstilunderlag,

325 som er impraegneret med en tandhygiejnesammenseetning, der indeholder mikrokapsler, der
kan brydes mekanisk, og hvis indhold frigives ved brud pa veeggen, og diffusionsstyrede
mikrokapsler, hvis indhold frigives ved permeation gennem vaeggen, idet veeggene i
mikrokapslerne er uoplgselige i vand.
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DEMANDS

1) Tandrengeringsterkleede, der bestar af en ikke-vaevet tekstilunderlag, som er
impreegneret med en vandig tandhygiejnesammensaetning, hvoraf mindst en del af
bestanddelene er indkapslet i mikrokapsler, der er anbragt pa overfladen af naevnte
underlag, og som bestar af to forskellige typer mikrokapsler:

(a)  mekanisk brudbare mikrokapsler:

mindst 80 % af de mekanisk brudbare mikrokapsler skal kunne modsta et tryk pa 20
g/cm2, og ca. 90 % af disse mikrokapsler skal briste for at frigive deres indhold ved
brud pa deres skal ved et tryk pa 500 g/cm2, og membranen i disse mikrokapsler
skal veere stort set uoplaselig i vand eller gares uoplaselig i vand ved hjeelp af et
tveerbindings- eller udfeeldningsmiddel; den bestar f.eks. af tveerbunden gelatine,
tveerbunden carboxymethylcellulose, polyamid, tveerbunden polyakrylat, silikone,
melaminharpiks med lavt restformaldehydindhold, borax-tveerbunden
polyvinylalkohol, chitosan eller mere generelt en vanduopl@selig polymer, der er
fremstillet ved kompleks koakervation eller in situ- eller greensefladepolymerisation,

og
(b)  mikrokapsler med kontrolleret diffusion:

der kan modsta det tryk, der udeves, nar terrekluden paferes, uden at ga i stykker,
og under alle omsteendigheder ved et tryk pa mindst 2000 g/cm2,

og hvis indhold frigives ved permeation gennem skallen, hvis porgsitet kan styres af
dens tykkelse og tveerbindingsgrad, idet membranen i disse mikrokapsler skal veere
stort set uopl@selig i vand eller gares uopla@selig i vand ved hjeelp af et tveerbindings-
eller udfeeldningsmiddel; Den bestar f.eks. af ufuldsteendigt tveerbunden gelatine,
ufuldsteendigt tveerbunden carboxymethylcellulose, polyamid, silikone eller mere
generelt af en vanduoplaselig polymer, der er fremstillet ved kompleks coakervation
eller in situ- eller greensefladepolymerisation.

2) Tandrengeringsterkleede i henhold til krav 1, kendetegnet ved, at terkleedet har
form af en fingerhandske.

3) Tandrenge@ringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at den
ikke-veevede bagside er valgt blandt cellulose, kemisk modificeret cellulose og
absorberende materialer, der er afledt af cellulose.

4) Tandrenggringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at
tykkelsen af den ikke-veevede underlagsplade er mellem 20 og 1500 um og er mindst
lig med 2 gange den gennemsnitlige diameter af de mikrokapsler, der er deponeret
pa dens overflade.
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5) Tandrenggringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at den
gennemsnitlige diameter af de mikrokapsler, der er aflejret pa overfladen, er mellem
1 0g 50 pm.

6) Tandrengegringsserviet i henhold til et af kravene 1 til 2, kendetegnet ved, at
meaengden af mikrokapsler, der er deponeret pa nonwoven, er 5 til 50 g/m2 af
nonwoven-underlagets overflade.
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