BIBLIOTE KA

Opi Wem dnia 5 grudnia 1963 r.

Urz;:u ratentowego
Polskiej Rzeczypospolitej Ludewe]

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWE)
OPIS PATENTOWY

Nr 47763

Kl. 21 h, 30/17
KI. internat. H 05 b

VEB Elbe — Werft Boizenburg/Elbe

Boizenburg, Niemiecka Republika Demokratyczna

Urzadzenie sterujace do naregulowywania elekirody na Srodek szwu
spawalniczego przy spawaniu lukiem elektrycznym, zwlaszcza lukiem krytym

Patent trwa od dnia 3 sfycz'nia 1962 r.

‘Wynalazek dotyczy urzadzenia wskazujg-
cego i sterujgcego do usuwania bledéw szwéw
spawalniczych, przy spawaniu lukiem elekiry-
cznym, zwlaszcza lukiem krytym,  ktére po-
wstajg wskutek oddalania si¢ tuku od Srodka
szwu spawalniczego.

Przy spawaniu elementéw obrabianych nale-
zy stale zwraca¢ uwage na to, azeby powstaly
tuk spawajacy pomiedzy elementem obrabia-
nym i elektroda utrzymywany byl stale w
Srodku szwu spawalniczego. Jezeli przy spawa-
niu element obrabiany albo spawarka sa na-
pedzane mechanicznie w kierunku posuwu
i zastosowany jest proces spawania z odkry-
tym lukiem elektrycznym, wtedy odchylenia
od Srodka szwu spawalniczego mozna stwier-
dzi¢é wzrokowo i korygowaé je przez przesunie-
cie spawarki poprzecznie do kierunku posu-
wu. Przy procesie spawania z tukiem krytym,

*) Wtaéciciel patentu ofwiadczyl, ze twoérca
" wynalazku jest Dieter Bahn.

jak np. przy spawaniu proszkiem spawalniczym,
obserwacja nie jest jednak mozliwa. Zostaly juz
wiec opracowane przyrzady wskazujgce, jak
punkbowe rzutniki Swietlne lub mechaniczne
wskazniki Srodka szwu, ktére réwniezprzy za-
krytym fuku podajg dokiadne potozenie elektro-
dy wzgledem Srodka szwu spawalniczego. Nare-
gulowywanie spawarki jest dokonywane recznie,
Proponowane byly réwniez samoczynne urzg-
dzenia sterujace, ktére wykorzystujac wyste-
pujaca przy odchyleniu elektrody od $rodka
szwu niewielkg réznice napieé pomiedzy ele-,
mentami obrabianymi posiadajag sterowany
przekaznikowo silnik rewersyjny, ktéry za po-
Srednictwem mechanizmu przektadniowego na-
regulowuje ruchoma poprzecznie spawarke.
Urzadzenie to wskutek malej wartodci réznicy
napig¢ podlega jednak latwo zakléceniom i na
przyklad gdy spawarka jest nieruchoma, a ele-
ment obrabiany sie przesuwa, to w takim przy-
padku urzadzenie to nie nadaje sie do zasto-
sowania. Znane jest poza tym takie umieszcza-



nie podkowiastego elektromagnesu lub magne-
su trwalego osiowo nad szwem spawalmciym
i sztywno polaczonego ze spawarka, ze zawsze
jeden biegun znajduje si¢ nad Jedny'm z dwu
elementéw obrabianych, wobec czego linie po-
la magnetycznego przechodza przez elementy
obrabiane i przez szczeline spawang. W ma-
gnesie jest zawieszone symetrycznie wahadtlo,
przez ktére rdé6wniez przechodzi strumien linii
pola magnetycznego. Przy odchyleniu si¢ ma-
gnesu podkowiastego od normalnego poloze-
nia, wahadlo wychyla sie i zamyka jeden ze
otykow sterujacych, pod wplywem czego prze-
prowadzana zoslaje elektromechanicznie ko-
- rekcja. To rozwigzanie ma jednak te wade, ze
styki przy dtuzszym obciazeniu stapiajg sie lub
wykrzywiajg. Dla otrzymania niezawodnie
przebiegajacego procesu przelgczania, koniecz-
ny jest oprécz tego magnes o duzym natezeniu
pola magnetycznego.

Wynalazek dotyczy urzadzenia sterujacego
do naregulowania elektrody na srodek szwu
spawalniczego przy stosowaniu spawania Iu-
kiem elektrycznym, zwlaszcza lukiem krytym,
z zastosowaniem sztywno ze spawarka polgczo-
nego trwalego magnesu - lub. elektromagnesu
podkowiastego, wyprzedzajacego kapiel spa-
walniczg, ktére to urzadzenie nie ma wspom-
nianych wad.

Wedlug wynalazku osigga si¢ to w ten spo-
s6b, ze réwnolegly wzgledem szwu spawglni-
czego magnes jest zaopatrzony w ferromagne-
tyczne elementy manipulacyjne, mieszczace sie
w strumieniu sil magnetycznych, wychylne na-
okolo réwniez wzgledem szwu spawalniczego
réwnoleglej osi, ktére sg mechanicznie sprze-
#one z zastawks $wietlng, dzialajaca na komor-
ke- $wiatltoczulg, ktéra wydaje napiecie sterow-
nicze, stosowane do samoczynnege naregu-
lowywania elektrody i (lub) do wskazywania
codchylenia.

- Wedhug korzystnego przyktadu wykonania
urzadzenia z samoczynnym naregulowaniem, w
obwodzie pradu sterujgcego umieszczony jest
wzmachniacz, w ktorego obwodzie pradu obcig-
zenia mieszcza sie szeregowo dzielnik napiecia
i uklad réwnolegly dwoéch przekaznikéw oraz
drugi dzielnik napiecia, przy <czym jednemu
przekaznikowi w obwodzie pradu silnika przy-
porzadkowany jest styk otwierajacy, dru-
giemu za$§ przekaznikowi w odwrotnie bieguno-
wo. usytuowanym obwodzie mpradu silnika
przyporzadkowany jest styk zamykajacy.

- Wedlug innego przykladu wykonania urza-

dzenia, do koméfki fotoelektrycznej bezposred-
nio przylaczony jest amperomierz, wedlug kto-
rego skali wycechowanej przeprowadza sie
recznie korekcje prowadzenia tuku elektrycz-
nego,

Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku
jest blizej wyjasniony na rysunku, uwidocznia-
jacego uklad polgczen.

Podkowiasty elektromagnes lub magnes
trwaly 1 jest prowadzony w polaczeniu z ferro-
magnetycznymi elementami manipulacyjnymi
2, stanowigcymi mostek dla linii pola, nad
szczeling spawang i wraz z elektroda prawi-

~ diowo ustawiony przed wuruchomieniem spa-

warki. Elementy manipulacyjne 2, osadzone na
osi 3, znajduja sie w polu magnetycznym ma-
gnesu 1, i nad szczeling spawana 1jczonych
czeSci, ktore rbébwniez objete sa liniami pola.
Jezeli elementy manipulacyjne 2 nie znajdujg
sie w $rodku nad szczeling spawang i sg prze-
suniete w jedng strone, ustawia sie one jedno-
stronnie lub niesymetrycznie, wskutek wplywu
strumienia magnetycznego, wobec czego walek
3 obréci sie nieco. Na osi 3 umocowana jest
dzwignia 4 z zastawka $wietlng 5, ktora wsku-
tek tego ruchu obrotowego roéwniez wykona
ruch obrotowy. Zastawlka $wietlna 5 jest umie-
szezond miedzy Zréodlem $wiatla 6 i komodrka
fotoelektryczng 7, ktéra wskutek swego ruchu
przepuszcza mniej lub wiecej promieni Swietl-
nych ma komérke fotoelektryczng 7. Wskutek

‘réznej ilosci §wiatla dzialajacego na komorke

fotoelektryczng 7, wytwarzane jest zmieniaja-
ce sie napiecie, wysterowujace wzmacniacz 8.

W obwodzie pradu roboczego tego wzmacnia-
cza umieszczony jest przyrzad pomiarowy 13
szeregowo z dzielnikiem napiecia 11 i. dwoma
réwnolegle wlaczonymi przekaznikami A i B,
oraz z dalszym dzielnikiem napiecia 12. Prze-
kaznikowi A  przyporzagdkowany jest styk
otwierajacy a, za§ przekaznikowi B przypo-
rzadkowany jest styk zamykajacy b, mieszczg-
ce si¢ w odwrotnie biegunowo usytuowanych
obwodach pradu zasilajacego silnika napedowe-
go 14.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spo-

" s6b nastepujacy:

Gdy elementy mamptﬂacyme 2 znajduja sxe
prostolinijnie nad szwem spawalniczym, na
Swiatloczula komoérke 7 padaja promienie
o Sredniej sile Swiatla. Wytworzone w ten spo-
s6b napiecie sterownicze powoduje, ze wartosé
pradu obcigzenia jest &rednia, ktérej wielkosé:
moze byé zmieniona przez dzielnik napigcia 11,
przy czym prad ten, rozdzielony zaleznie od

-9 —



nastaiwienia dzielnika napiecia 12, plynie przez
przeKazniki A i B.

P normalnym polozeniu elementéw ma-
nipulacyjnych 2 nad szwem spawalniczym,
dzielnik napiecia 12 zostaje nastawiony tak, ze
przekaznik A zareaguje, wobec czego styk a
otwiera sig, podczas gdy przekaznik B jeszcze
nie zareaguje i styk b pozostaje zamkniety.
Odpowiada to pokazanemu na rysunku poloze-
niu neutralnemu, w ktérym obydwa obwody
pradu silnikowego sa przerwane i silnik nie
reguluje spawarki. Gdy elementy manipulacyj-
ne odchyla sie w jednym kierunku od szwu
spawalniczego, wtedy =zastawka Swietlna 5
wiecej sie orworzy, napiecie sterownicze,
a tym samym prad obcigzenia wzrasta i prze-
kaznik B réwniez zareaguje. Przy tym styk b
sie zamyka i do silnika zostaje przylozone na-
piecie i zaczyna on regulowa¢ w jednym kie-
runku. R

Gdy natomiast element manipulacyjny od-
chiyli sie w drugim kierunku od szwu spawal-
niczego, zastawka S$wietlna bardziej sie zamy-
ka, wobec czego napiecie sterownicze sie
zmniejsza i przekaznik A powraca do stanu
spoczynkowego. Powoduje to zetkniecie sie sty-
ku a, dzieki czemu silnik otrzymuje napiecie
odwrotne i dokonywuje regulacjii w kierunku

odwrotnym.
Urzgdzenie sterujace - wedlug wymnalazku,
przeznaczone do naregulowywania elektrody

przy spawaniu tukiem elektrycznym, umozliwia
wiec spawanie bez zarzutu, z uniknigciem wy-
zej wskazanych wad. -

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie sterujace do naregulowywania
elektrody na $rodek szwu spawalniczego
przy spawaniu lukiem elektrycznym, zwla-

szcza lukiem krytym z zastosowaniem ma-
gnesu trwalego lub elektromagnesu podko-
wiiastego, polaczonego sztywno ze spawarka
i wyprzedzajacego kapiel spawalniczg, zna-
mienne tym, Ze na magnesie (1), umieszczo-
nym rownolegle do szczeliny spawanej, sa
umieszczone ruchome na okolo osi (3) réw-
noleglej do szczeliny spawanej, ferromagne-
tyczne elementy manipulacyjne (2) znajdu-
jace sie w strumieniu pola magnetycznego
i mechanicznie sprzezone z zastawka Swietl-
ng (5) dzialajaca na komorke Swiattoczulg
(7), ktéra daje napiecie sterownicze, stoso-
wane do samoczynnego naregulowania elek-
trody i (lub) wskazywania odchylenia,

2. Urzadzenie sterujace wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tym. ze w obwodzie pradu steruja-
cego umieszczony jest wzmacniacz (8), w
ktérego obwodzie pradu obcigZenia mieszcza
sie szeregowo dzielnik mnapiecia (11) i uklad
rownolegty ‘dwéch przekaznikéw (A, B) oraz
drugi dzielnik napiecia (12), przy czym jed-
nemu przekaznikowi (A) w obwodzie pradu
silnika przyporzadkowany jest styk otwie-
rajacy (a), drugiemu za$§ przekaznikowi (B)
w odwrotnie biegunowo usytuowanym ob-
wodzie pradi silnika przyporzadkowany jest
styk zamykajacy (b).

8. Urzadzenie sterujgce wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tym, ze bezpoérednio do komoérki
fotoelektrycznej (7) dolaczony jest bezpo-
$rednid amperomierz, wediug ktérego skali
wycechowanej przeprowadza sie recznie ko-
rekcje prowadzenia luku elektrycznego.

VEB Elbe — Werf Boizenburg/Elbe

Zastepca: mgr Jozef Kamiﬁslgi
rzecznik patentowy
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