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(54)实用新型名称

一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装

置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于氨基磺酸生产

系统的固液分离装置。该固液分离装置，包括控

制器和通过管路依次连通的物料槽、抽滤槽组

件、碱洗罐组件、缓冲罐和抽真空组件，抽真空组

件的进气口与缓冲罐连通，位于抽滤槽组件和碱

洗罐组件之间的管路段上设有压力保护机构，位

于缓冲罐和抽真空组件之间的管路段上设有压

力传感器，抽真空组件安装有用于调节其抽真空

速率的变频器，控制器分别与压力传感器和变频

器电连接。本实用新型的固液分离装置当抽滤后

期不需要高真空时，控制器就会控制变频器调节

抽真空组件的工作速率，实现节能的目标，而在

抽真空组件前设置碱洗罐组件和缓冲罐，能有效

保护抽真空组件不被腐蚀。
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1.一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：包括控制器(1)和通过管

路依次连通的物料槽(2)、抽滤槽组件(3)、碱洗罐组件(4)、缓冲罐(5)和抽真空组件(6)，所

述抽真空组件(6)的进气口与所述缓冲罐(5)连通，位于所述缓冲罐(5)和抽真空组件(6)之

间的管路段上设有压力传感器(8)，所述抽真空组件(6)安装有用于调节其抽真空速率的变

频器(7)，所述控制器(1)分别与所述压力传感器(8)和变频器(7)电连接。

2.如权利要求1所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：位于

所述抽滤槽组件(3)和所述碱洗罐组件(4)之间的管路段上设有压力保护机构(9)。

3.如权利要求2所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：所述

压力保护机构(9)包括泄压电阀(91)，所述泄压电阀(91)与所述控制器(1)电连接。

4.如权利要求3所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：所述

压力保护机构(9)还包括压力报警器(92)，所述压力报警器(92)与所述控制器(1)电连接。

5.如权利要求1-4任一项所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征

在于：所述抽真空组件(6)包括多个并联的真空泵(61)，多个所述真空泵(61)均通过连接管

道(62)与所述缓冲罐(5)相连通，每个所述真空泵(61)上均安装有变频器(7)。

6.如权利要求5所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：所述

连接管道(62)包括一个主管道(621)和多个支管道(622)，所述缓冲罐(5)与所述主管道

(621)相连通，多个所述支管道(622)与多个所述真空泵(61)一一对应，所述支管道(622)的

一端与所述主管道(621)相连通，另一端与其相对应的所述真空泵(61)相连通，所述压力传

感器(8)设置在所述主管道(621)上。

7.如权利要求1-4任一项所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征

在于：所述碱洗罐组件(4)包括串联的两个碱洗罐(41)。

8.如权利要求7所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征在于：所述

碱洗罐(41)的溶液为氢氧化钠溶液。

9.如权利要求1-4任一项所述的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，其特征

在于：所述抽滤槽组件(3)包括并联的多个抽滤槽(31)，多个所述抽滤槽(31)均与所述物料

槽(2)和碱洗罐组件(4)相连通，每个所述抽滤槽(31)与所述物料槽(2)之间的管路段上均

设有打开或关闭其的阀门(32)。
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一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及化工生产设备技术领域，尤其涉及一种用于氨基磺酸生产系统的

固液分离装置。

背景技术

[0002] 氨基磺酸生产系统半成品采用的是抽滤工艺，将物料中的固液分离。抽滤负压是

真空泵提供的。真空泵运行只有开或者停2种控制方式，当抽滤操作到后期时就不需要高负

压了，而真空泵还是原来的运行模式，造成了设备空耗。同时，因负压大，对系统设备造成威

胁，可能导致设备爆炸。另外，还会将液相物料抽到真空泵中导致真空泵损坏。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于，针对现有技术的上述不足，提出一种降低能耗和保护设

备的用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置。

[0004] 本实用新型的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，包括控制器和通过管

路依次连通的物料槽、抽滤槽组件、碱洗罐组件、缓冲罐和抽真空组件，所述抽真空组件的

进气口与所述缓冲罐连通，位于所述抽滤槽组件和所述碱洗罐组件之间的管路段上设有压

力保护机构，位于所述缓冲罐和抽真空组件之间的管路段上设有压力传感器，所述抽真空

组件安装有用于调节其抽真空速率的变频器，所述控制器分别与所述压力传感器和变频器

电连接。

[0005] 优选的，位于所述抽滤槽组件和所述碱洗罐组件之间的管路段上设有压力保护机

构。

[0006] 优选的，所述压力保护机构包括泄压电阀，所述泄压电阀与所述控制器电连接。

[0007] 优选的，所述压力保护机构还包括压力报警器，所述压力报警器与所述控制器电

连接。

[0008] 优选的，所述抽真空组件包括多个并联的真空泵，多个所述真空泵均通过连接管

道与所述缓冲罐相连通，每个所述真空泵上均安装有变频器。

[0009] 优选的，所述连接管道包括一个主管道和多个支管道，所述缓冲罐与所述主管道

相连通，多个所述支管道与多个所述真空泵一一对应，所述支管道的一端与与所述主管道

相连通，另一端与其相对应的所述真空泵相连通，所述压力传感器设置在所述主管道上。

[0010] 优选的，所述碱洗罐组件包括串联的两个碱洗罐。

[0011] 优选的，所述碱洗罐的溶液为氢氧化钠溶液。

[0012] 优选的，所述抽滤槽组件包括并联的多个抽滤槽，多个所述抽滤槽均与所述物料

槽和碱洗罐组件相连通，每个所述抽滤槽与所述物料槽之间的管路段上均设有打开或关闭

其的阀门。

[0013] 本实用新型的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置在位于所述缓冲罐和

抽真空组件之间的管路段上设有压力传感器，抽真空组件安装有用于调节其抽真空速率的
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变频器，控制器与所述压力传感器和变频器电连接，这样当抽滤后期不需要高真空时，控制

器就会控制变频器调节抽真空组件的工作速率，实现节能的目标，而在抽真空组件前设置

碱洗罐组件和缓冲罐，碱洗罐组件吸收空气中的酸性气体，避免酸性气体进到抽真空组件

中，缓冲罐可以避免液体进到抽真空组件中，能有效保护抽真空组件不被腐蚀。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置的结构示意图。

[0015] 1-控制器；2-物料槽；3-抽滤槽组件；31-抽滤槽；32-阀门；4-碱洗罐组件；41-碱洗

罐；5-缓冲罐；6-抽真空组件；61-真空泵；62-连接管道；621-主管道；622-支管道；7-变频

器；8-压力传感器；9-压力保护机构；91-泄压电阀；92-压力报警器。

具体实施方式

[0016] 以下是本实用新型的具体实施例并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步

的描述，但本实用新型并不限于这些实施例。

[0017] 如图1所示，本实用新型的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置，包括控制

器1和通过管路依次连通的物料槽2、抽滤槽组件3、碱洗罐组件4、缓冲罐5和抽真空组件6，

抽真空组件6的进气口与缓冲罐5连通，位于缓冲罐5和抽真空组件6之间的管路段上设有压

力传感器8，抽真空组件6安装有用于调节其抽真空速率的变频器7，控制器1分别与压力传

感器8和变频器7电连接。

[0018] 本实用新型的一种用于氨基磺酸生产系统的固液分离装置在位于缓冲罐5和抽真

空组件6之间的管路段上设有压力传感器8，抽真空组件6安装有用于调节其抽真空速率的

变频器7，控制器1与压力传感器8和变频器7电连接，这样当抽滤后期，当压力传感器8检测

到负压过高时，控制器1就会控制变频器7调节抽真空组件6的工作速率，实现节能的目标，

而在抽真空组件6前设置碱洗罐组件4和缓冲罐5，碱洗罐组件4吸收空气中的酸性气体，避

免酸性气体进到抽真空组件6中，缓冲罐可以避免液体进到抽真空组件6中，能有效保护抽

真空组件6不被腐蚀。

[0019] 控制器1可以直接为市场上可以购买的到单片机，例如STM32F系列单片机。其中控

制器1的结构有多种，在这里不做限定，例如，控制器1可以包括数据接收对比单元和执行命

令单元，数据接收对比单元接收压力传感器8传输的压力值并与储存的信息进行对比，并将

比较结果传输至执行命令单元，执行命令单元根据相应的结果执行相应的命令。

[0020] 其中，压力传感器8也可以为市场上可以购买的产品，例如sp-831/3351压力传感

器8。

[0021] 还为了避免负压力过高时，对系统设备造成威胁，位于抽滤槽组件3和碱洗罐组件

4之间的管路段上还可以设有压力保护机构9，而在压力传感器8检测到管路段的负压力过

高时，而位于抽滤槽组件3和碱洗罐组件4之间的管路段上的压力保护机构9开始作业，自动

泄压，当压力恢复到设定值后再停止作业，从而不会因负压力过高导致设备损害。

[0022] 压力保护机构9的结构有多种，在这里不做限定，在本实施例中，压力保护机构9可

以包括泄压电阀91，泄压电阀91与控制器1电连接。这样在压力传感器8检测到管路段的负

压力过高时，控制器1控制泄压电阀91打开，而当压力恢复到设定值后，再次关闭泄压电阀
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91。

[0023] 将物料中的固液在抽滤容器中进行真空分离，而当负压过高时，一般是因为抽滤

容器的液体已经过多，所以这个时候也就需要将抽滤容器的液体流出或更换抽滤容器，为

了提醒操作人员进行操作，压力保护机构9还可以包括压力报警器92，压力报警器92与控制

器1电连接。在压力传感器8检测到管路段的负压力过高时，压力报警器92报警提醒操作人

员及时将抽滤容器的液体流出或更换抽滤容器。

[0024] 而为了方便更换抽滤槽31，在本实施例中，抽滤槽组件3可以包括并联的多个抽滤

槽31，多个抽滤槽31均与物料槽2和碱洗罐组件4相连通，每个抽滤槽31与物料槽2之间的管

路段上均设有打开或关闭其的阀门32。每次抽真空过滤，可以选择至少一个抽滤槽31与物

料槽2之间的管路段上的阀门32打开，其他关闭，这样在在压力传感器8检测到管路段的负

压力过高时，压力报警器92报警，操作人员可以将现在操作的抽滤槽31与物料槽2之间的管

路段上的阀门32关闭，而选择性的打开其他的阀门32，继续进行抽滤，这样也可以方便对刚

结束抽滤的抽滤槽31进行相关后续处理。

[0025] 当然，更换抽滤槽31的方式还有多种，在这里不做限定。

[0026] 抽真空组件6的结构有多种，在这里不做限定，在本实施例中，抽真空组件6可以包

括多个并联的真空泵61，多个真空泵61均通过连接管道62与缓冲罐5相连通，每个真空泵61

上均安装有变频器7。设置多个并联的真空泵61，一是因为在工厂中一般处理量大，单个真

空泵61可能无法满足负压抽滤的要求，另一方面，也可以有效的防止在抽滤过程中，真空泵

61发生故障，在这里设置多个，当其实一个真空泵61发生故障时，可以通过变频器7调节其

他真空泵61的工作频率，而使得抽滤工序不受影响的继续进行。

[0027] 多个真空泵61均通过连接管道62与缓冲罐5相连通的方式有多种，在这里不做限

定，在本实施例中，连接管道62可以包括一个主管道621和多个支管道622，缓冲罐5与主管

道621相连通，多个支管道622与多个真空泵61一一对应，支管道622的一端与与主管道621

相连通，另一端与其相对应的真空泵61相连通，压力传感器8设置在主管道621上。

[0028] 碱洗罐组件4可以包括串联的两个碱洗罐41，碱洗罐41用来吸收酸性气体，设置两

个碱洗罐41，进一步避免酸性气体进入到真空泵61中损坏设备。

[0029] 碱洗罐41内的溶液可以有多种，在这里不做限定，例如可以为氢氧化钠溶液等。

[0030] 以上未涉及之处，适用于现有技术。

[0031] 虽然已经通过示例对本实用新型的一些特定实施例进行了详细说明，但是本领域

的技术人员应该理解，以上示例仅是为了进行说明，而不是为了限制本实用新型的范围，本

实用新型所属技术领域的技术人员可以对所描述的具体实施例来做出各种各样的修改或

补充或采用类似的方式替代，但并不会偏离本实用新型的方向或者超越所附权利要求书所

定义的范围。本领域的技术人员应该理解，凡是依据本实用新型的技术实质对以上实施方

式所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保护范围。

说　明　书 3/3 页

5

CN 211987378 U

5



图1
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