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Sposob wytwarzania szkiel barwnych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
wytwarzania szkietl barwnych, polegajacy na wpro-
wadzeniu do komory topliwnej wanny lub do doni-
cy pieca szklarskiego, wsadu, zawierajgcego sklad-
niki bezbarwnego szkla podstawowego i stopieniu
go az do catkowitego roztworzenia sie cze$ci sta-
lych w stopie; nastepnie na wprowadzeniu na po-
wierzchnie lustra szkla wsadu barwigcego, sklada-
jacego sie z tlenkéw barwigcych i tlenkéw obniza-

jacych lepko$¢ oraz napiecie powierzchniowe szkla.

Znana do tej pory metoda wytwarzania szkiet
barwnych polega na stapianiu wsadu, zawierajgce-
g0 wymieszane razem skladniki bezbarwnego szkla
podstawowego z tlenkami barwigcymi, przy czym
zgdany odcien zabarwienia otrzymywano droga
precyzyjnego doboru parametréw spalania paliwa
dla kazdej fazy procesu wytwarzania.

Zasadniczg wada tej znanej metody wytwarza-
nia szkiel barwnych jest fakt, ze zawarte we
wsadzie tlenki barwigce absorbujg intensywnie
promieniowanie podgzerwone, nie przepuszczajgc
ich w glab stapiajgcej sie masy szklanej. Glebiej
polozone warstwy szkla sg skutkiem tego znacznie
chlodniejsze i ogrzewane sg tylko przez przewo-
dzenie i wymiane ciepla. Innymi slowy: warstwa
przypowierzchniowa izoluje cieplnie warstwy gte-
biej polozone, co obniza niezmiernie sprawnos¢
cieplng procesu oraz ogranicza predko$é¢ stapiania
sie wsadu, zwlaszcza w warstwach przydennych.

Ponadto, wystepujacy w kierunku pionowym
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duzy gradient temperatur utrudnia homogenizacje
szkla do tego stopnia, Ze na przyklad w wannach
zmianowych przy ujednoradnianiu mechanicznym
wyklarowane juz szklo ulega wtérnemu spienieniu.
Inng niedogodno$cig jest konieczno$é cigglej mani-
pulacji warunkami spalania, albowiem kazda zmia-
na ciS§nien parcjalnych w atmosferze pieca lub
wanny moze spowodowaé spienienie szkla lub nie-
pozgdang zmiane barwy.

Wady te i niedogodnoséci usuwa spos6b topienia
szkiel barwnych wedlug wynalazku, polegajgcy na
wprowadzeniu do komory topliwnej wanny lub
donicy pieca szklarskiego, wsadu zawierajgcego
skladniki bezbarwnego szkla podstawowego, az do
catkowitego roztworzenia sie w stopie czeSci sta-
tych, a nastepnie na wprowadzeniu na powierzch-
chnie lustra szkla wsadu barwigcego, zawierajg-
cego oprécz tlenké6w barwigcych tlenki obnizajgce
lepko$¢ i napiecie powierzchniowe, na przyklad
majgce postaé boranéw, fluorkéw, chlorkéw, jod-
kéw i bromkéw, a takze soli lub tlenkéw metali
alkalicznych, jak: lit, s6d, potas, rubid i cez, przy
czym stosunek tlenkéw barwigcych do tlenkéw
obnizajgcych napiecie powierzchniowe i lepko$é
zawarty jest w granicach od 1:5 do 5:1 czeSci
wagowych.

Po wprowadzeniu wsadu barwigcego do pieca lub
wanny jego sktadniki reagujg gwaltownie ze sobg
na powierzchni lustra szkla bezbarwnego. Efektem
tych reakcji jest intensywnie zabarwiony produkt
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ciekly, wydzielajacy duzg ilo§é substancji lotnych
i wnikajgcy droga dyfuzji w glgb bezbarwnej masy
szklanej, przy czym dzieki skladnikom obnizajg-
cym lepko$é i napiecie powierzchniowe wazrasta
predkos$é dyfuzji barwnika do szkla podstawowego.
Skutkiem tego procesu bezbarwne szklo podsta-
wowe zostaje zabarwione w spos6b nieréwno-
mierny. W tym stanie ciekly produkt reakcji zo-
staje poddany odgazowaniu przez przetrzymanie
go przez pewien okres czasu w temperaturze wy-
topu, a nastepnie cala mase szklang poddaje sie
procesowi mieszania pneumatycznego, mechanicz-
nego lub ultradzwiekowego w celu zwigkszenia
predkosSci wnikania barwnika w gigb tej masy
i jej ostatecznego ujednorodnienia.

Szczegblng zaleta sposobu wytwarzania szkiet
barwnych sposobem wedlug wynalazku jest fakt,
ze szklo podstawowe z reguly bardzo stabilne che-
micznie jest topione bez barwnikéw przez wieksza
cze§¢ procesu wytwarzania, za§ niestabilne szklo
barwne tylko przez niewielkg jego cze$§é, co po-
zwala skupié uwage na prowadzenie tego niewiel-
kiego odcinka i uzyska¢ szkla o zadanym zabar-
wieniu i absorpcji.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkiel barwnych za pomoca
stapiania zestawu w piecu donicowym lub
w wannie szklarskiej, znamienny tym, ze wpro-
wadza sie do komory topliwnej wanny lub do
donicy pieca szklarskiego wsad, zawierajacy
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2. Spos6éb wytwarzania wedlug zastrz.

. Spos6b wytwarzania wedlug zastrz.
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skladniki bezbarwnego szkla podstawowego
i stapia sie go az do calkowitego roztworzenia
czeSci stalych w stopie, wprowadzajac nastepnie
na powierzchnie lustra szkla bezbarwnego
mieszanine, skladajgca sie z tlenk6éw barwig-
cych i tlenkéw obnizajacych lepko§é oraz na-
piecie powierzchniowe szkla,

1., zna-
mienny tym, ze mieszanina tlenk6w barwigcych
i tlenkéw obnizajgcych lepko§é oraz napiecie
powierzchniowe stapia si¢ na powierzchni lu-
stra szkla, przy czym skladniki te reaguja ze
sobg dajgc intensywnie zabarwiony ciekly pro-
dukt, wnikajgcy droggq dyfuzji do bezbarwnego
szkla podstawowego.

. Spos6b wytwarzania wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tym, ze jako tlenki obnizajgce lepkosé
i napiecie powierzchniowe stosuje sie korzyst-
nie: borany, fluorki, chlorki, jodki i bromki,
a takze sole lub tlenki metali alkalicznych, jak:
lit, séd, potas, rubid i cez.

1 do 3,
znamienny tym, ze zawarto§é tlenkéw obniza-
jacych napiecie ' powierzchniowe i lepko$é,
wprowadzanych do wsadu barwigcego wynosi
od 5:1 do 1:5 czeSci wagowych w stosunku
do tlenkéw barwiagcych.

. Sos6b wytwarzania wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tym, Ze predko§é wnikania substancji
barwigcych w glagb bezbarwnego szkla podsta-
wowego przyspiesza sie drogg mieszania pneu-
matycznego, mechanicznego lub ultradZwieko-
wego. .
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