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1y kuZel (1), ktery m4 Sroubovitg uspofaddany vodici plech a
na &elni stran€ dutého komolého kuZele (1) uspofidané
zhutfiovaci tstroji. To m4 vice rovinnych lisovacich desek 1
(3, 4, 5), které jsou uspofédany jako pultové roviny kolem
stfedni osy (6) dutého komolého kuZele (1) vzestupné vzhii-
ru. Mezi lisovacimi deskami (3, 4, 5) jsou upraveny stupné

(7, 8), takZe komponenty odpadu jsou stfidavé stlatovany,
uvolilovany a déle stlalovény.
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Vozidlo pro sbér odpadu

Vyndlez se tyka vozidla pro sbér odpadu, které ma na
vozidle kolem vodorovng osy rotaéné pohdnénou sbérnou na-
dobu ve tvaru otoénfho bubnu a na zadni strané na vozidle
na tuhém rdmu neotoéné upravené, avsak vykyvné usporadané
uzaviraci viko, kter2 m& dovnitf oto¢ného bubnu sméfujici
duty komoly kuZel s nasypnym otvorem a na své plastové plo-
Se vodici plechy a, pripadné nebo na své Celni ploSe zhut-
novaci dustroji, ktera spoleéné se Sroubovité usporadanymi
Zebry na vnitfni strané otocného bubnu zatlacuji odpad do
otoé¢ného bubnu.

Tak zvané lisovaci odpadové vozy pracuji s rotujicimi
otoénymi bubny, do kterych se privadi odpad, ktery se pro-
stfednictvim vnitFnich Zeber dopravuje v podélném sméru
otoéného bubnu. Doplnkové je jeSté znamy duty kuZel s vo-
dicimi plochami uvnitf uzaviraciho vika, ktery privadi od-
pad od vstupni strany dovnitr bubnu a stladuje jej. X tomu
uGelu je podle AT-PS 361 854 jakXo zhutnovaci zafizeni upra-
ven Snek, ktery prodluZuje komoly kuZel ve sméru K vrcholu
a ktery je vytvofen jako spirdlovy Snek nebo jako Sroub,

u kterého se zmensuje vvska stoupani ve sméru ke Spicce.
Sroubové plochy nebo spiralové S$neky nelze snadno zhotovit
a proto jsou drah<é. Dale se ukazalo, Ze odpad vzhledem Kk
nehomogennimu sloZeni odpadu prfi rovnomérnim lisovacim pro-
cesu neni optimalné stlafovan, protoZe vzajemna poloha jed-
notlivych slozek se v podstaté neméni a struktura skeletu



odpadu zistava zachovadna i ve zhutnénd fazi.

Z AT-PS 396 915 je znama zhutnovaci jednotka pro viz
na odpad s otofnym bubnem, pri¢emz toto provedeni vychazi
z provedeni podle AT-PS 361 834 a proto ma na vnitfni stra-
né nadoby uzavirajici otoény buben duty komoly kuZel se
Sroubovitym vodicim plechem, upravenym na plastové plose,
Tato zhutnovaci jednotka ma na Gelni plose dutého komolého
kuzele rovnou spirdlu, ktera je usporadana ze jména jako po-
kradovani Sroubovitého vodiciho plechu. Dale vytvari &elni
plocha dutého komolého kuZele jako kuzelovy fez elipsu.
Celni plocha je tedy vzhledem ke kolmé dnové ploSe postave-
na Sikmo. Vyroba takové spirdly, i kdyZ je upravena v ro-
viné, je nakladnd, protoZe Sroubovité plochy vyzZaduji kom-
plexni opracovani. To plati ve znaéné mife také tehdy, kdyz
Jsou oblasti rovinné spirily opotfebeny a museji byt doda-
teéné opracovavany nebo vyménény.

- e m s w wonww wo—- »

Vynilez si klade za ikol vytvofit zhutnovaci ustroji
zcela jiného typu, které bez zakfivenych ploch zajisti opa-
kované pferuSovany lisovaci proces. Vytéeny kol se resdi
vozidlem podle vyndlezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze
zhutnovaci ustroji ma v Eelni oblasti dutého komolého ku-
zele rovinné lisovaci desky, Ze roviny kazdé lisovaci des-
Ky Jjsou vzhledem k normidlové roviné ke stfedni ose dutého
kuzele orientovany ve stejném sméru plo$né stoupajivi, Ze
lisovaci desky jsou v obvodovém sméru dutého komolého ku-
Zele Fazeny vedle sebe a v prechosdové oblasti od lisovaci
desky k lisovaci desce je upraven vidy jeden stupen, pFi-
¢em? ve sméru stoupani je zhruba radialné nasmérovani kon-



cova hrana jedné lisovaci desky upravena vySe nei zacCatek
navazujici lisovaci desky a vnéjsi hrany lisovacich desek
jsou pfi pohledu ve sméru stiedni osy dutého komolého kuzZe-
le upraveny v podstaté kruhoveé. Lisovaci desky jsou vyriz-
nuty z rovinnych ocelovych plecht a jsou usporédany jako
pultové roviny stupnovité kolem stfedni osy dutého komolé-
ho kuZele. Stupné vedou k preruSovanému pnuti a ¢astecnému
uvolnovani a trvale k dynamické nové orientaci sloZek od-
padu v zadni oblasti vozidla pro sbér odpadu. Z toho vyply-
va pulzujici lisovaci proces, ktery je velmi vyhodny z hle-
diska vyuziti prostoru. Lisovaci desky maji v podstate ste j-
né stoupani, tedy konstantni Ghel vzhledem ke stredni ose
dutého komolého kuZele. Za sebou uspofadané lisovaci desky
mohou mit v axidlnim sméru stale vySe upravené koncové hra-
ny. Je také daéelné, kdyz v Celpi oblasti dutého komolého ku-
Zele navazuje valcovy plééf, ktery podepird lisovaci desky
na jejich k plasti dutého komolého kuZele privracené stra-
né, s vyhodou centralné. Tim odpovidad celni strana dutého
komolého kuZele v podstaté vrtaci korunce s prakticky plo-
chym ozubenim. Zadni strana, tedy k plasti dutého komolého
kuzele nebo také k uzaviracimu viku privrécena oblast stup-
nt je pfekryta rampovité uspofadanymi pfechodovymi plechy.
Boéni otvory jsou pfekryty vélcovymi plechy, ¢imz se vy~
tvaFi uzaviena plocha po celém zhutnovacim dstroji v Celni
oblasti dutého komolého kuZele. Je také uéelné, Ze spira-
lovité upraveny vodici plech na plasti dutého komolého ku-
Zele vyﬁsfuje svym zhruba radialné ke stredni ose dutého
komoldého kuZele a v jeho &elni oblasti upravenym koncem do
oblasti v obvodovém sméru ve vzajemném odstupu upravené prv-
ni a posledni lisovaci desky a vytvari axidlni stupen k prv-
ni lisovaci desce, jejiZz podateéni oblast pfesahuje.



Podle dalsiho vyhodného vytvore-i vynalezu se predpo-
klada, Ze na tu lisovaci desku, ktera je na éelni strané
od dutého komolého kuzZele nejvice vzdalena, plynule navazu-
Je rovna koncova deska a mid vét3i strmost nez lisovaci des-
ka, Jeji vzestup v teéném sméru je tedy vét3i ne: ten, kte-
ry mad posledni lisovaci deska. Vné jSi primér pevné uprave-
nych lisovacich desek sousedi s vnitfri sténou otodnfho
bubnu se zretelem na vysku prepazek dovnitr sméfujicich
Zeber,

Vyndlez je v dal$im podrobné ji vysvétlen na prikladu
provedeni ve spojeni s vykresovou &ast{f.

Na obr. 1 je znadzornén pidorys dutého komolého kuZele
se zhutnovacim istrojim. Na obr, 2 je znazornén é&elni po-
hled. Ya obr., 3 je zndzornén pohled zezadu. Va obr. 4 je
znazornén bokorys,

U téchto obrazkd se vidy jedna jen o principidlni zni-
zornéni, pricemZ napfiklad pfipojovaci priruba na uzavira-
cim viku otoéného bubnu nebo vodici plech na plasti dutého
komolého kuZele vibec nemuse ji byt upraveny.

Priklad_provedeni vyndlezu
Pro zhutnovani odpadu v otoéném bubnu vozidla pro sbér
odpadu je upraveno viko, které otoény buben uzaviria na zad-

ni strané, které je uspofadano pevné a které unasi duty ko-
moly kuZel 1 z ocelového plechu, ktery zasahuje dovnitf



otoéného bubnu. Prostfednictvim otvoru 2 v plasti dutého
komolého kuZele 1 se privadi odpad do vnitfku otoéného bub-
nu, ktery ma na své vnitfni plééfové plose Zebra, aby mohl
byt odpad odvadén v axialnim sméru od otvoru 2. Duty komo-
1y kuzel 1 ma ve své Celni oblasti tri rovinné lisovaci des-
ky 3, 4, 5, které jsou definovany vidy dvéma navzajem se
protinajicimi pfimkami, prfifexz jedna pfimka je nasmérovana
vzdy radialné ke stiedni ose 6 dutého komolého kuzele 1 a
druha primka je nasmérovara k ni v pravém thlu a v ostrém
tihlu vzhledem ke sméru uvedené stredni osy 6. Tyto lisova-
ci desky 3, 4 a 5 pfedstavuji pultové roviny, které jsou
uspofadany kolem stfedni osy 6 a do sebe navzajem precha-
ze ji vidy prostfednictvim jednoho stupné 7, 8. Tak se vy-
tvari typ plo$ného ozubeni na Celni plose dutého komolého
kuzele 1. Odpad se dostava od uréitého stupné naplnéni
otoéného bubnu na lisovaci desky 3, 4, 3 a je veder podél
jejich ploch. Stladeni a uvolnéni se navzajem stridajie.
Prostfednictvim rotaéniho pohybu otoé&ného bubnu a tim i kom-
ponentd odpadu a prostfednictvim volnych prostort v oblasti
stupnt 7, 8 se mohou komponenty odpadu po prvnim stlaceni
nové usporadat a potom jsou nove podél nasledujici lisova-
ci desky 3, 4, S stlaleny. Tento proces se jesSté jednou
opakuje. Prostrednictvim tohoto pulzaéniho stladovani lze
dosahnout ve spoluprdci s otoénym bubnem zvlaste dobrého
zhutnéni,

Va vnéjSich okrajich, které maji tvar &tvrtkruhu,
z ocelového plechu zhotovenych lisovacich desek 3, 4 a3’
mohou byt nasSrouboviny nebo navareny otérové plechy v po-
dobé pasd, které bud jsou shodné s okrajov¥m obrysem nebo
jej o néco preénivaji. V Fadé posledni lisovaci deska 5 ma

na svém konci rovnou koncovou desku 3, ktera ma v tangen-



cialnim sméru vét3i stoupani nez lisovaci deska 3.

Lisovaci desky 3, 4 a 5, jako? i koncova deska 9 jsou
navzajem spojery svafenim k valcovému plasti 10, ktery je
upraven centrilné na plasti nebo ra &elni plose dutého ko-
molého kuzZele 1. Valcovy plast 10 podpirid lisovaci desky
3, 4, 5 a koncovou desku 9 na spodni strané, tedy na té
strané, kterd je odvracena od tlakove strany. Kruh zaklad-
ny valcového plaste 10 sleduje obvodovy kruh dutého komo-
1ého kuZele 1 a horni obrys valcového plasté 10 je vytvo-

Fen ozubené podle sklonu lisovacich desek 3, 4, 5.

Na spodri strané lisovacich desek 3, 4, 5 jsou stupné
1, 8 rampovité pfekryty prechodovymi plechy 11, 12, takze
se stupﬁovity u¢inek projevuje v prvni Fadé na Gelni stra-
né zhutnovaciho dstroji. Komponenty odpadu, kter¢ se dosra-
vaji za zhutnovaci ustroji, jsou v dfsledku ofekryti pro-
strednictvia pfechodovych dlechd 11, 12 dale dopravovany
bez nebezpe¢{ nahromaiéni na zadnich strandch stupnd 7, S.
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l. Vozidlo pro sbér odpadu, které ma na vozidle kolem vodorov-
né osy rotaéné pohdnénou sbérnou nadobu ve tvaru otoéného
bubnu a na zadni strané na vozidle na tuhém ramu neotolné
upravené, avs$ak vykyvné uspofadané uzaviraci viko, které
ma dovnitf otoéného bubnu sméfujici duty komoly kuZel s na-
sypnym otvorem a na své plastové ploSe vodici plechy a, pfi-
padné nebo na své celni plose zhutnovaci ustroji, ktera
spoleénd se Sroubovité usporadanymi Zebry na vnitfni stra-
né otoéného bubnu zatladuji odpad do otoéného bubnu, vy =
znacé¢ujici se tim, Ze zhutnovaci dstroji
ma v Gelni oblasti dutého komolého kuzele (1) rovinné li-
sovaci desky (3, 4, 5), Ze roviny kaidé lisovaci desky (3,
4, 3) jsou vzhledem k normalové roviné ke stredni ose du-
tého kuZele orientovany ve stejném sméru plosné stoupaji-
ci, Ze lisovaci desky (3, 4, 5) jsou v obvodovém sméru du-
tého komoldho kuzele (1) Fazeny vedle sebe a v pfechodové
oblasti od lisovaci desky (3, 4, 3) k lisovaci desce (3,
4, 3) je upraven vidy jeden stupen (7, 8), prifemZz ve smé-
ru stoupani je zhruba radidlné nasmérovana koncova hrana
jedné lisovaci desky (3, 4, 5) upravena vySe neZ zacatek
navazujici lisovaci desky (3, 4, 5) a vnéjsi hrany lisova-
cich desek (3, 4, 5) jsou pfi pohledu ve sméru stfedni osy
dutdho komolého kuzZele (1) upraveny v podstaté kruhové.

2, Vozidlo pro sbér odpadu pcdle naroku 1, vy zna ¢ u -
jici S e t im, 3¢ lisovaci desky (3, 4, 3) ma-
ji v podstaté ste jn¢ stoupani.

3. Vozidlo pro sbér odpadu podle nérokd 1 nebo 2 vyzna -

?

Eujici s e t im, ¢ v Celni oblasti dutého



komolého kuZele (1) navazuje vilcovy plast (10), ktery po-
depira lisovaci desky (3, 4, 5) na jejich k plasti dutsho
xomolého kuZele (1) pfivracens strané, s vyhodou central-

né.,

Vozidlo pro sbér odpadu podle jednoho z nadrokd 1 az 3,
vyznadcujici S e tim, Ze k vné jSimu plas-
ti dutého komolého kuZele (1) privracena oblast stupnt

(7, 8) je pfekryta rampovité uspofadanymi prechodovymi ple-~
chy (11, 12).

Vozidlo pro sbér odpadu podle jednoho z néaroka 1 az 4,
vyznacujici S e tim, Ze spiralovité
upraveny vodici plech na plasti dutdého komolého kuzele (1)
vyistuje svym zhruba radialné ke stredni ose (6) dutého ko-
molého kuZele (1) a v jeho &elni oblasti upravenym koncem
do oblasti v obvodovém sméru ve vzajemném odstupu uprave-

né prvni a posledni lisovaci desky (3, 5) a vytvari axial-
ni stupen k prvni lisovaci desce (3), jejiZz polateéni oblast
presahuje.

Vozidlo pro sbér odpadu podle jednoho z narokt 1 aZ 3,

vyznacdcujici S e t im, Ze na tu lisova-
ci desku (5), kterd je na &elni strané od dutého komolého
kuzele (1) nejvice vzdalena, navazuje plynule rovna kon-
cova deska (9) a ma vétsi strmost neZ lisovaci deska (5).
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