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(57 Es wird eine flexiblere Verpackung flr Gegenstidnde
vorgeschlagen, die einen aufblasbaren Hohlkdrper ent-
hdlt oder aus diesem besteht, in dem der oder die zu
verpackende Gegenstinde nach dem Aufblasen des Hohlkor-
pers fixiert ist (sind). Diese Hohlkorper kdnnen durch
geeignete Falt- und Verbundtechniken in jede gewlinschte
Form gebracht werden und ermoglichen dadurch nicht nur
eine Transportverpackung fir geometrisch einfach, oder
komplex geformte Gegenstinde, sondern eine ebenso fle-
xible und wirkungsvolle Schutzverkleidung einzelner,
verletzungsgefahrdeter Objektspartien. Die vorgeschla-
gene Verpackungstechnik zeichnet sich durch problemlo-
ses Handling, platzsparende Lagerung vor und nach der
Verwendung, Leichtigkeit und durch die Vermeidung von
Verbundstoffbildung als optimales Wiederverwertungskon-
zept aus. Die Wahl eines geeigneten Ausgangsmateriales
ermoglicht die schonende Wiedergewinnung des Material-
rohstoffes und ist damit eine Optimierung des Recy-
clingprozesses und leistet ferner damit einen wesentli-
chen Beitrag zur Mullvermeidung.
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Die Erfindung betrifft eine Verpackung mit den Merkmalen des
einleitenden Teils von Anspruch 1.

Ublicherweise wird der Zwischenraum zwischen einem verpackten
Gegenstand und seiner Verpackung, die gewdhnlich eine geometrisch
definierte Einheitsform (Prisma, Zylinder usw. oder Kombinationen
derselben) aufweist, Ulberbriickt oder ausgefilillt, um ein Verlagern des
Gegenstandes in der Verpackung zu verhindern und dem Gegenstand rundum
eine gleichmé@Bige Schutzzone zu gewdhrleisten.

Dabei wird immer mehr Gebrauch von Kunststoffschdumen gemacht, =z.
B. geschiumte Sattelkdrper als Fillmaterial, und an die zu verpacken-
den Gegensténde abgeformte Polystyrolschaumnegative, zwischen denen
der Gegenstand wie in einer GuBform gehalten wird. Die Schaumnegative
bilden dann entweder selbst die gesamte Verpackung oder sind noch mit
einer AuBenhiille umgeben. Dieses und weitere Verfahren, die sich losem
Fiillmaterials bedienen, sind in der Lagerung und Entsorgung voluminds
und zumeist, was die Entsorgung betrifft, problematisch. Verpackungs-
techniken, die Luftpolster nutzen, bestehen zumeist aus Verbundstoffen
und/oder sind in ihrer Erzeugung aufwendig und energieverbrauchend.
Weiters stellen derartige Verbundstoffe in Hinsicht des Recyclingge-
dankens zunehmend ein Problem dar und erfordern weitere Arbeitstechni-
ken bei einer fachgerechten Entsorgung.

Es wird erfindungsgemédf vorgeschlagen, eine Verpackung einzuset-
zen, in der einerseits der zu verpackende Gegenstand dadurch gehalten
wird, daB die Verpackung einen aufblasbaren Hohlk&rper aufweist,
dessen Innenwand sich beim Aufblasen an den Umrif8 des zu verpackenden,
in die Verpackung eingesetzten Gegenstand anlegt und/oder abformt, so
daB der Gegenstand fixiert und von einer federnden Schutzzone umgeben
ist. Anderseits soll diese Verpackung den geringsten moglichen Materi-
alaufwand erfordern, okonomisch und &6kologisch rationell einsetzbar
sein und durch Wiederverwendung oder einfaches Recycling die Umwelt
daher nicht nachhaltig belasten.

Es ist heute moglich, die Dichtheit und Widerstandsfdhigkeit
derartiger Hohlkérper in Abhéngigkeit von den eingesetzten Materialien
praktisch beliebig zu wdhlen und somit den gewlinschten Erfordernissen
anzupassen. Weiters sind vielz&hlige Materialien verfigbar, die durch
ihre spezifischen Eigenschaften nach ihrer Verwendung energieschonend
in Granulat riickgefiihrt werden koénnen, das dann wiederum den Ur-
sprungswerkstoff fiir das Ausgangsmaterial der erfindungsgeméBen Ver-
packung darstellen kann. In den seltensten Fdllen ist eine jahrelange
Lagerbarkeit erforderlich oder gibt es extreme Temperaturschwankungen,
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deren Umstand eine hohe Anforderung an das Material und die verarbei-
tende Technik stellen kdnnte.

Der erfindungsgem#B zu Verpackungszwecken eingesetzte Hohlk&rper
wird vorzugsweise durch entsprechendes Zusammenlegen (Falttechnik) der
Folie und dichte Verbindung der Schnittkanten aus einer Planfolie
erzeugt (vorhandene Schlauchfolien k&nnen fir bestimmte Anwendungen
ebenfalls herangezogen werden). Dabei wird ein an beiden Enden offener
Hohlzylinder gebildet. Ublicherweise besteht dieser Hohlkérper aus,
vorzugsweise thermoplastischem, Kunststoff, so daB die Schnittkanten
miteinander verschweiBbar - sonst verklebbar - sind, wozu sie vorzugs-
weise Uberlappt werden.

Die Wahl der Falttechnik und die MaBe der verwendeten Planfolie
sind ausschlaggebend fiir die resultierende Schutzzone des erlangten
Hohlkdrpers. Die Basis fiir die Berechnung der Schutzzone stellen die
MaBe des zu verpackenden oder/und schiitzenden Grundkorpers dar.

Wahlweise 148t sich der Hohlkérper aus einem Abschnitt eines
Endlosschlauchs bilden, dessen Schnittkanten dicht miteinander ver-
bunden sind. Wenn der Endlosschlauch aus thermoplastischem Kunststoff
besteht, koénnen die Schnittkanten miteinander verschweiBt werden -
sonst werden sie verklebt -, wozu sie vorzugsweise einander iiberlappt
werden.

Auch andere Taschen- oder beutelartige Hohlkérper sind sehr
einfach herstellbar wobei mindestens eine Einbringéffnung fir den zu
verpackenden Gegenstand vorhanden sein muB; bei der Herstellungsweise
aus einem Endlosschlauch sind beide Enden offen.

Der Hohlkdrper kann selbst die Verpackung bilden oder in eine
insbesondere zylindrische oder prismatische Schutzhiille lose einge-
setzt werden. Der aufgeblasene Hohlkdrper mit eingesetztem Gegenstand
weist sodann eine definierte geometrische AuBenform auf, so daB Sta-
pelbarkeit gegeben und auch das Einsetzen oder Einschlichten mehrerer
Formk&érper in eine geometrisch definierte Schutzhille (z.B. Uberkar-
ton) ohne weiteres moéglich ist.

Auch fir empfindliche Kleinteile bietet sich die Hohlko&rperver-
packung als vorziigliche Lésung an; die so verpackten Teile konnen als
Schiittgut in einer Schutzhiille, z. B. einem Sack oder Karton, trans-
portiert werden.

Die Abdichtung der Hohlkdrper nach Einsetzen des zu verpackenden
Gegenstandes und Aufblasen der Hohlkorper erfolgt iblicherweise bei
kleinen Einheiten durch Verklebung oder - bei Thermoplasten - auch

durch SchweiBung; fiir gréBere Einheiten, insbesondere solche, die
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nicht als Einwegverpackung gedacht sind, koénnen (bekannte) Ventile
vorgesehen sein.

Hohlkorper, die selbst die Verpackung bilden (siehe Fig.3), also
keine Schutzhiille benétigen, bestehen aus einem elastischen bzw.
elastoplastischem Material mit wiederverwertbaren, starrem, mechanisch
stark belastbarem Charakter, das die AuBenhautfolie bildet, und einer
entsprechenden flexibleren, meist diinnwandigen Innenhautfolie, die
durch entsprechendes iibereinanderlegen in vorher beschriebener Weise
verbunden werden. Das Aufblasen erfolgt hier vorzugsweise iUber die
Innenhautfolie, wobei diese wiederum vorzugsweise aus elastischem bzw.
elastoplastischem Material, insbesondere einer Kunststoffolie besteht.
Durch entsprechende Falt- und SchweiBtechniken kénnen mit der steifen
AuBenhautfolie geometrische Formen (z.B. Prisma) gebildet werden die
wiederum eine leichtere Stapelbarkeit der so verpackten Einheiten
ermdglichen. Die verwendeten Materialien sind so zu wé&hlen, daB sie
als Einheit einer Riickgewinnung zugefihrt werden kdnnen.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von Ausfiihrungsbeispielen
der Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen ndher erl&utert.

Es zeigt: Fig. la und b zwei Schritte beim Herstellen einer
Verpackung, Fig. 2 die gem&B Fig. la und b erhaltene Verpackung mit
einem in ihr verpacktem Trinkglas, Fig. 3a und b eine Ausfiihrungsform
der Verpackung mit verstérkter AuBenhaut und Fig. 4 eine in eine Hille
eingeschobene Verpackung.

In Fig. la ist gezeigt, wie eine Planfolie 1 mit einer Seite
ihrer Stirnkanten 2 dicht verbunden (z.B. kleben od. schweiBen) wird.
Der so gewonnene Schlauchabschnitt wird, wie in Fig. 1lb gezeigt, an
den noch offenen Stirnkanten 3 in derselben Verfahrenstechnik eben-
falls dicht verbunden und bildet damit einen nach beiden Seiten offe-
nen Flachbeutel 4 in Form eines Hohlzylinders. In diesen offenendigen
Flachbeutel 4 wird nun der zu verpackende Gegenstand eingeschoben und
dann zwischen die Lagen des Flachbeutels 4 Luft injiziert; dabei
entfernen sich die Lagen voneinander und der gebildete Hohlkdrper wird
entsprechend der urspriinglichen Schlauchbreite B kiirzer und nimmt
dafir eine etwa zylindrische Form (Fig. 2) an. Die offenen Enden des
Flachbeutels 4 werden dadurch in Richtung auf den zentralen Durchtritt
5 hineingezogen und die Innenwand umw&lbt den verpackten Gegenstand 7,
wie aus Fig. 2 an Hand von dessen Kontur zu erkennen ist, so daS8 der
Gegenstand 7 - der als Trinkglas dargestellt ist - im Hohlkoérper
unverschieblich fixiert wird und allseits von einem schiitzenden Luft-

polster umgeben ist. Nach dem Aufblasen wird die LufteinblaseGffnung
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dicht verschlossen, z.B. verklebt. Beim Anstechen des Hohlkdrpers zur
Entnahme des verpackten Gegenstandes entweicht die Luft, die Verpak-
kung f&llt zusammen und der Gegenstand 7 kann entnommen werden, Die
erforderlichen Abmessungen der Planfolie werden aus den Abmessungen
des Verpackungsgutes, sowie des gewiinschten oder erforderten Schutz-
polsters ermittelt. (H6he und Umfang des Verpackungsgutes plus Luft-
polstervolumen stehen im direkten Verhdltnis zur L&nge und Breite der
Planfolie).

Fig. 2 zeigt den wie in Fig. 1 gezeigt hergestellten Flachbeutel
4 (Hohlkérper) als Schutzmantel fiir ein Verpackungsgut (z.B. Trinkglas
7) in aufgeblasenem Zustand. Der Aufblasedruck richtet sich nach dem
Gewicht des zu verpackenden Gegenstandes und des verwendeten Folienma-
teriales, ist aber iiblicherweise gering, so daB die Handhabung der
Verpackung voéllig problemlos ist. Die erfindungsgemdBe Verpackung
ergibt unter anderem eine ausgezeichnete schlagged&mpfte Halterung der
verpackten Gegensténde.

Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Verpackung, die selbst
die Schutzhiille bildet, dabei wird eine mechanisch stark belastbares
Material als AuBenhiille 8 derart verwendet, daB es mit dem nach Stufe
gem&B Fig. la erhaltenem vorgefertigten Schlauchabschnitt gemeinsam an
den noch offenen Stirnseiten (Naht 3) dicht verbunden (verklebt oder
verschweiBt) wird. Durch entsprechende SchweiBn&hte oder Einschnitte
9 als Materialvorbehandlung an der AuBenhiille 8 ist es mdglich, die
endgiiltige geometrische Form der Verpackung beliebig und nach Bedarf
vorzubestimmen. (z. B. in Fig. 3b als Prisma dargestellt)

Das in Fig. 4 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel bedient sich einer
Schutzhiille 10 in Form eines starren Rohres, in die der gemdB Fig. la
und b entstandene Hohlkérper 4 mit seinem Verpackungsgut lose einge-
fihrt wurde, um dann mit Luft gefiillt die das Verpackungsgut umgebende
Schutzhiille (siehe Fig. 2) zu erméglichen und dennoch nach auBen,
durch das starre Rohr 10 bedingt, mechanischen Einwirkungen wirkungs-
voll begegnen zu koénnen. Das AuBenrohr 10 kann durch Deckel (nicht
gezeigt) verschlossen werden. In dieser Variante ist jegliche, mit dem
entsprechend geformten Hohlkdérper 4 harmonisierende, geometrische Form
als Schutzhiille 10 denkbar.

Selbstverstdndlich kann der aufblasbare Hohlkdrper 4 auch durch
Verkleben, z.B. einer Doppelfolie, gebildet werden und ist nicht auf
die Aufnahme von nur jeweils einem Gegenstand beschrénkt; es konnen
jeweils mehrere, auch ungleich geformte Gegensténde gleichzeitig in
diesem Hohlkérper gehalten sein.
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Die erfindungsgemidBe Verpackung kann nicht nur als Transportver-
packung eingesetzt werden, sondern auch zum tempordren Umkleiden von
ortsfesten Gegenstdnden, um diese zu schiitzen bzw. abzupolstern, so
daB eine Verletzungsgefahr an diesen Gegenstédnden , z .B . an deren
vorstehenden Ecken oder Kanten vermieden oder herabgesetzt ist.

Die Verpackung kann weiterhin in iblicher Weise gefdrbt und/oder
bedruckt werden.

Die erfindungsgem&Be Verpackung kann an Gegenst&nden nur punktu-
ell eingesetzt sein und nicht nur als Transportverpackung Verwendung
finden, sondern auch als zeitlich begrenzte oder dauerhafte Schutzver-

kleidung fiir Mensch und/oder Ger&t zur Anwendung kommen.
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Anspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen einer Verpackung flir Gegensténde mit
einem Hohlkdrper (4), dadurch gekennzeichnet, daB der Hohlkdrper (4)
aus einer Flachfolie durch zweimaliges Zusammenlegen (Falten) nach
verschiedenen Richtungen und entsprechend luftdichtes VerschlieBen an
seinen Stirnrandern (2, 3) hergestellt ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8 die
Flachfolie ein erstes Mal auf sich selbst umgefaltet wird, daB die der
ersten Faltung gegeniiberliegenden Rénder miteinander verbunden werden,
daB die so erhaltene, gefaltete Folie auf sich selbst senkrecht zur
ersten Faltung ein zweites Mal gefaltet wird und daB die der zweiten
Faltung gegeniiberliegenden Rénder miteinander verbunden werden.

3. Verpackung fiir Gegenst#dnde, umfassend einen aufblasbaren
Hohlkérper, insbesondere einen nach dem Verfahren gem&8 = . -Anspruch
1 oder 2 hergestellten Hohlkérper, dadurch gekennzeichnet, daB der
Hohlkérper (4) ein doppelwandiges, schlauchférmiges Gebilde ist.

4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
Hohlkérper (4) wenigstens eine Offnung zum Einfiihren von unter Druck
stehendem Gas, insbesondere Luft aufweist.

5. Verpackung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8
der Hohlkdrper (4) wiederverwendbar ist oder durch Granulierung als
Ausgangsmaterial fir das Herstellen von Hohlkérpern (4) energie- und
umweltschonend wiedergewonnen werden Kkann.

6. Verpackung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Hohlkodrper (4) fir sich selbst die Verpackung ist,
oder innerhalb einer Schutzhiille (8, 10) angeordnet ist.

7. Verpackung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die duBere Wand des Hohlkdrpers (4) mit einer Verstéar-
kung (8), die ggf. die AuBenform des HohlkOrpers bestimmt, verbunden

ist.
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Fig. la

Fig. I \ C T
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Fig. 3b
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