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Mannesmannréhren-Werke
(Diisseldorf, Niemcy).

Sposdb wythcuriit na goraco pefnych lub wydrazonych blokéw wzglednie rur
kilkuwarstwowych.

Zgloszono 10 marca 1932 r.
Udzielono 4 lipca 1935 r.
Pierwszenstwo: 20 kwietnia 1931 r. dla zastrz. 1—3 (Niemcy).

Wynalazek dotyczy sposobu wytlaczania
na goraco pelnych lub wydrazonych blokéw
wzglednie rur kilkuwarstwowych, ktéry wy-
réznia si¢ tem, Ze przedmioty te sa wytlacza-
ne w jednym okresie roboczym z materjalu
przygotowawczego, ktorego rdzen jest utwo-
rzony z zelaza lub stopu zelaza, a zewnglrz-
na i wewnetrzna wzglednie zewnetrzna lub
wewnetrzna powloka jest wytwarzana row-
niez z zelaza, stopu zelaza lub stopu metalu
o prawie takiej samej temperaturze tlocze-
nia.

Znane sa juz rury zelazne, posiadajace
cienkie powloki z nieutleniajgcych si¢ mate-
rjaléw odpornych w wysokich temperatu-
rach i odpornych na rdzewienie. Wytwa-

rzanie takich rur odbywa si¢ w rézny spo-
séb, albo przez powlekanie miedzia, niklem,
chromem i podobnemi materjalami, albo
przez naciaganie na rury zelazne lub wcia-
ganie ‘wewnatrz rur plaszczéw z materjalu
odpornego na rdzewienie, lub wreszcie przez
platerowanie.

Wszystkie znane sposoby sa kosztowne
i daja rury, ktérych grubosé¢ scianek jest
wigksza od potrzebne;j.

- Na rysunku przedstawiono w kilku réz-
nych okresach wytwarzania rury z powloka-
mi, wykonane wedtug sposobu, stanowiacego
przedmiot niniejszego wynalazku.

Fig. 1a — 1c przedstawiaja produkt
wstepny oraz gotowa rure, zaopatrzong w



powloke zewnetrzng. Peodukt wstepny po-
siada postaé¢ pelnego bloku %, pokrytego
plaszczem m, ktéry, w celu uniknigcia wza-
jemnego przesunigcia si¢ plasgcaa i bloku
przed wytworzeniem lub podczas wytwarza-
nia rury, jest zagiety na krawedziach. Te
zabezpieczenie od przesuwu moze byé wyke-
nane réwniez w inny sposéb.

Fig. 2a — 2c wyjasniaja przebieg odpo-
wiedniego ksztattowania produktu wstepne-
go i gotowej rury, zaopatrzonej w powloke
wewngtrzna. Produki wsigpuy sklada si¢ z
bloku pustego k& i wewnetrznego plaszcza lub
duszy s. Krawedzie plaszcza sa sagiete..

Fig. 3a — 3c przedstawisja rurg, zaqpa-
trzona w zewnetrzna i wewngtrzna powloke.
Powloki te moga byé¢ réznorodne, o ile tem-
peratura wytwarzapia ich jest w przyblize-

niu jednakowa. Grubos¢ kazdej z powlok _

wynosi 0,2 — 0,3 mm.

Przy wytwarzaniu rury o malym kalibnze
i cienkich $ciankach z zelaza lub stopéw ze-
laza zastosowanie rdzenia powoduje szcze-
golne trudnosct w procesie tloczenia, ponie-
waz maly przekréj rdzenia nie zapewnia mu
dostatecznej wytrzymatosci. W tym przy-
padku stosuje si¢ wewnetrzny blok, pokryty
plaszczem, jako rdzen. Pe ochlodzeniu po-
wloka rurowa zostaje oddzielona od we-
wnetrznego bloku i $ciagnieta, tworzac wla-
$ciwa rure wybwarzana, wskutek czego oby-
dwie czesci moga by¢ uzyte oddzielnie. Naj-
praktyczniej jest umiesci¢ miedey plaszczem
i blokiem izolacje, np. warstwe utleniona,
bronz aluminjowy tub podobny materjat w
celu ulatwienia pézniejszego odlacazenia po-
" wloki rurowej od bloka.

Sposéb wedtug wynaltazku moze byé za-
stosowany przy nakladaniu plaszczow o-
chronnych na drazki, a wiec ptaszez zostaje
naciagniety na blok rdzenny, a calosé bez
rdzenia momentalnie wyciagnieta, jak w pra-

sie pasmowej. Fig. 4a — 4c przedstawia-
ja odpowiedni produkt przygotowawczy
wzgledpie gotowy wyréb.

W cels ogiagniecia szczegélnie mocno
przywierajacej o drazkéw lub rur powloki,
wskazane jest wykonanie powierzchni przy-
legania plaszcza i bloku jako mozliwie gtad-

Kkich.
Zastrzezenia patentowe.

1. Spespd wythaczania na goraco pel-
nych lub wydrazonych blokéw, wzglednie
rux kilkuwarsiwowychy znamienny tem, ze sa
ome. wytlaczame z mroduktu wstepnego w
jednym okresie robcczym, na rdzeniu, zaopa-
trzonym w powloke, ktory jest wykonany z
zelaza lub stopu zelaza, a powloka ze-
wnetrzna i wewnetrzna wzglednie 2ewnetrz-
na lub wewnetrzna jest wykonana z zeiaza,
stopu: zelaza lub stopu metalu o prawie ta-
kiej samej w przyblizeniu temperaturze tto-
czenia,

2. Sposdb wedtug zastrs. I, w zastoso-
waniu do wytwarzania rur o cienkich s$cian-
kach, znamienny tem, Ze miedzy blokiem
rdzeniowym a plaszczem umieszcza sie war-
stwg izolujaca, np» wanstwe utleniona, bronz
amuninjowy lub podobny materjal, poczem
blok, zaopatrzony w plaszcz, zostaje wytto-
czony, a nastepnie powloka rurewa zostaje
oddzielona od drgzka.

3. Sposob. wedtug zastrz. * — 2; zma-
mienny tem, Ze produkt wyjsciowy do wy-
twarzania rur posiada powloke, umocowana
na rdzeniu, np. przez zagieeie jej krawedzi,
w- el uniknigeia wzajemnego przesuwu po-
miedzy rdzeniem a powloka.

Mannesmannréobhren- Werke.
Zastepca: Inz. F. Winnicki;
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszaiva.
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