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Do prowadzenia i srodkowania pocisku
w lufie broni palnej sluza pierscienie wio-
dace i $rodkujace lub wykonane z odpo-
wiedniego metalu ptaszcze, otaczajace wla-
§ciwy pocisk.

Najwiecej do tego celu uzywa sie¢ mie-
dzi lub jej stopéw, ktore sa dostatecznie
plastyczne i migkkie, lecz powoduja omie-
dzanie lufy. Uzywane do tego celu zelazo
wolne od wegla jest znacznie twardsze od
miedzi i powoduje znaczne zuzycie lufy,
w szczegblnosci z powodu niekorzystnych
warunkow tarcia. '

Niniejszy wynalazek dotyczy pierscie-

ni lub innych czesci wiodacych pociskuy,
ktére wykonywa sie zasadniczo z miesza-
niny drobnoziarnistych lub sproszkowa-
nych metali, mineratéw lub podobnych ma-
terialéw bez wzgledu na to, czy za narzad
wiodacy pocisku stuzy pierscien lub
plaszcz, przy czym materialy o nizszych
punktach topliwosci stuza do laczenia tych
mieszanin, a wskutek tego do osiggnigcia
odpowiedniej wytrzymatosci. Dzigki temu
otrzymuje si¢ zwarta mase, skladajgca sie
z trudnotopliwych skladnikéw, zmiesza-
nych z latwiej tcpliwymi cze$ciami, zapew-
niajacymi pozadane $ciste polaczenie. Spo-



isjogé, a tym samym rowniez wytrzymatosé
takiej masy zwicksza si¢ jeszcze przez do-

mieszke skladnikéw odtleniajacych luly -

trudniajacych utlenienie, np. . boraksu,
chlorku cynkowego lub podobnych mate-
rialéw.

Do wykonywania czescl w1odqcych po-
cisku nalezy dobraé odpowiednie matecia-

ly i odpowiednio je zmieszaé, np. jeden z

materialéow powinien odznaczaé sig¢’ ta-
twym odksztatcaniem si¢, co ulatwia wrzy-
nanie si¢ plerdcienia w gwinty lufy, insy
za$ powinien posiadaé maly wspélczynnik
tarcia w lufie, inny znéow — stuzyé do ce-
léw smarowania.

Widoczne jest, ze do tych celéow na-
daje si¢ caly szereg metali i stopow, za-
czawszy od zZelaza a korczac na olowiu,
jak réwniez réine mineralne produkty, np.
azbest, talk, grafit i t. d., ktére posiadaja
wlasnosci dobrych smaréw i zmniejszaja
tarcie. Przez nadanie czesciom wiodacym
pocisku postaci gabczastej lub peorowatej
osiaga si¢ bardzo latwa ich odkszialcal-
nosé. ‘

Z mieszanin tych materialow ksztaltu-

je si¢ dowolne przedminty, np. rary, piar-

Scienie i t. d., ogrzewajac je do tempera-
tury topliwosci materialéw, albo naklada
si¢ te materialy w stanie plynnym lub pla-
stycznym na pocisk tworzac z nich i ksztal-
tujac obrecze, pierécienie lub plaszcze.

. Na rzalaczonym rysusku przedstawiono
kilka preykladow wykenania czesci wio-
dacych pocisku wedlug wynalazku.

W przykladzie wykonania, przedsia-
wienym na fig. 1, pierdcies wiodacy § po-
cisku 1, wykonany z mieszaniny sproszke-
wanej 6, jest wtloczony do rowka 4 sko-
rupy pecisky za pomoca dwéch matrye 3
i 7 przy réwnoczesnym egdrzewaniu matry-
o 3 lub przy bezpodrednim ogvzaniu
piericienis 3 powyiej temperatury topie-
nia sl tej czeéci mieszaniny, ktora shuzy
deo {acsenia jedo czaéei skiadowyeh.

Pierdoienie meoga byé ksztaltowsne na

"Za srodki wiazace moga

zimno, zwlaszcza przy uifyciu do miesza-
niny amalgamatéow stosowanych metali.
sluzyé réwniez
kity o Mych sktadach. Pier$cienie i pla-
'szcze moga -byé nakladane réwniez za po-
mocy odlewama. 1ch z metali lub ich sto-

pow bezposrednib na pocisku.

Zasadniczo inny rodzaj uwidoczniono
na fig. 2, gdzie wspomniane czesci sktado-

we mieszaniny sa bezposrednio nakladane

na pocisk w stanie plynnym, pélstalym

'lub sproszkowanym za pomoos rozpylaczy

8 9, 10, 11 i t. d., do ktérych odpowied-
nie metale sa doprowadzane np. w posta-

 d plynnej 1ub drutu ‘2. Stale materialy

sa zatem bezposrednio nawijane na pocisk
w postaci drutu lub w postaci plastyczne;j
lub tez natryskiwane do odpowiedniego
ztobka ¢ skorupy 1 pocisku, przy czym po-
cisk jest osadzony w tym celu w podsta-
wie 13, obracajacej si¢ z odpowiednia
szybkoscia naokoto osi 14. W ten sposob
osigga sie latwo gabczasty sklad pierscie-
nia lub plaszcza pocisku.

Powierzchnie zlobka 4 lub powierzch-
ni¢ skorupy pocisku w odpowiednim miej-
scu moios, w calu; depszej przyczepnosci,
pokryé¢ cienka warstwa odpowiedniego me-
talu, czyli metalizowaé np. na cieplo przez
natryskiwanie albo na zimno przez galwa-
nizowanie. Ziarnka metali na mieszanine
moga byé réwniez na swych powierzch-
niach pokryte cienka warstwa dowalnego
innego metalu, posiadajacego wigksza lub
jednakows topliwosé w porownaniu z me-
talem, sluiacym do laczenmia metali lub
stopéw, uzytych w mieszanine, W cela
osiggniecia  skuteczniejszego zespolenia
piericieni lub plaszczéw z pociskiem ma-
lety sztuczmie powigkszaé powierzchnig
pociskéw, rowhow do piericieni i innych

Kilka praykladéw, przedstawiajacych
sziinczne powigkszenie powierzcimi row-
kéw, uwidoczniono na fig, 3 — 5.

W przykladaie wedlug fig. 3 sowek 4



na skortpie pociskujest zaopatrzony w
zeberka 15, dajace dostateczng powierzch-
ni¢ oparcia dla pierscienia wiodacego.
‘Podobne wykonanie jest przedstawione
na fig. 4, w ktérym pomiedzy zeberkami
15 znajduja si¢ glebokie bruzdy 16, jak to
widzie¢ mozna na fig, 5, przedstawiajacej

czesciowy przekro; pocisku przez pierscienn

wiodacy.

W przykladzie wedtug fig. 6 ostre kra-
wedzie zeberek 15 wystaja nieco z rowka
ponad powierzchnie pocisku wrzynajac sie
nieco w gwint lufy.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania czesci wioda-
cych pocisku, znamienny tym, ze pierscie-
nie wiodace lub $rodkujace pociskéw wy-
twarza si¢ przez stlaczanie z nagrzanej
mieszaniny réznych ziarnistych lub sprosz-
kowanych metah lub ich stopéw oraz mi-
neratéw, z dodatkiem $rodkéw o mizszym
punkcie topliwosci, laczacych tg mieszam-
ne¢ w jedna calosé.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze ksztaltuje sie je na zimno z

amalgamatéw, znajdujacych sie w mlesza-
ninie metali.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze wytwarza si¢ je przez nakla-
danie na pecisk odpowiednich materiatéw
w stanie plynnym, rozpylonym.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tym, Ze pierécienie wytwarza si¢ bez-

posrednio na pocisku nalewajac plynny
metal lub jego stopy do rowka na skoru-
pie pocisku lub nakladajac je w stanie pla-
stycznym.

-5. Sposéb wedlug zastrz, 4, znamien-
ny. tym, ze zlobki do umieszbzenia pier-
scieni lub odpowiednie powierzchnie poci-
sku pokrywa sie¢ warstwa metalowa o jed-
nakowym lub nizszym purkcie topliwosci,
niz metale nakltadaue. ‘

6. - Sposéb’ wed!ug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze zmd(m si¢ przyczepnosé do

~ pocisku piersdient modgcyt:h lub $rodku-

jacych przez: pomekszenie powierzchni
ztobkéw na pocisku, np. za pomoca nacieé,
wrebow, zlobkéw, gestych geberek lub po-

' dobnych odksztalces. '

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tym, Ze zeberka zaopatruje si¢ w ostre
krawedzie, wystajace ponad powierzchnie
rowka w skoruple pocisku, wskutek czego
wrzynaja si¢ one czesciowo'w gwinty, lufy.

8. . Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do mieszaniny sproszkowanych
lub' ziarnistych metali lub ich stopéw do-
daje si¢ srodki odtleniajace lub zapobie-
gajace utlemianiu uzytych metali lub ich
stopéw, np. boraks i temu podobne mate-
rialy. ‘

Akciovad spoleénost,

.dfive Skodovy zavody v Plzni

Bohdan Pantoflidek
. Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy,
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