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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 12月 21日 (2004.12.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 少 な く と も １ つ の 開 放 端 部 を 有 す る 中 空 加 工 部 材 （ ３ ） を 変 形 す る 方 法
で あ っ て 、 加 工 部 材 （ ３ ） が ク ラ ン プ 装 置 （ ２ ） 内 で 締 め 付 け ら れ 、 少 な く と も 一 つ の 成
形 工 具 （ ６ ， ６ ） が 加 工 部 材 (3)の 壁 に 接 触 し て 配 置 さ れ 、 該 加 工 部 材 及 び 該 成 形 工 具 は
互 い に 軸 の 周 り を 回 転 さ れ 、 加 工 部 材 （ ３ ） は 該 成 形 工 具 （ ６ ， ６ ） に よ っ て 変 形 さ れ る
と こ ろ の 方 法 に お い て 、 変 形 操 作 の 少 な く と も 一 部 の 間 に 、 軸 （ ５ ） の 周 り で の 加 工 部 材
（ ３ ） の 変 形 さ れ た 部 分 又 は 変 形 さ れ る べ き 部 分 の 回 転 周 波 数 あ る い は そ の 倍 数 に 実 質 的
に 等 し い 回 転 周 波 数 で 、 該 工 具 （ ６ ， ６ ） が 軸 （ ５ ） に 対 し て 前 後 に 動 か さ れ う る こ と を
特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 加 工 部 材 （ ３ ） は 回 転 さ れ 、 一 方 、 工 具 （ ６ ， ６ ） は 実 質 的 に 様
式 で 駆 動 さ れ 、 そ の 間 に 工 具 は 回 転 方 向 で 静 止 し た ま ま で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 該 工 具 （ ６ ， ６ ） が 、 軸 （ ５ ） と 少 な く と も 実 質 的 に 交 差 す る 方 向 で
前 後 に 動 く 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 加 工 部 材 （ ３ ） の 変 形 さ れ た 部 分 の 中 心 軸 が 加 工 さ れ て い な い 部 分 に
対 し て 角 度 を 持 っ て 延 び る ま た は 偏 心 し て 位 置 づ け ら れ る よ う に 加 工 部 材 （ ３ ） が 変 形 さ
れ る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 工 具 （ ６ 、 ６ 、 ６ ） の 数 が 上 記 倍 数 に 対 応 し 、 該 成 形 ロ ー ル （ ６ 、 ６
、 ６ ） の 接 触 点 が 好 ま し く は 加 工 部 材 （ ３ ） の 外 周 上 に 等 間 隔 に 分 布 さ れ て い る 請 求 項 １
乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 操 作 の 前 ま た は 間 に 挿 入 物 （ 18） が 加 工 部 材 （ ３ ） の 開 放 端 部 内 に 置
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か れ る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 挿 入 物 （ 18） が そ の 中 で 固 定 さ れ る お よ び ／ 又 は 締 め 付 け ら れ る 様 式
で （ ３ ） が 変 形 さ れ る 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 加 工 部 材 （ ３ ） お よ び 工 具 （ ６ ， ６ ） が 互 い に そ の 周 り で 回 転 す る と
こ ろ の 軸 （ ５ ） が 、 加 工 部 材 （ ３ ） の 変 形 さ れ て い な い 部 分 の 中 心 軸 と 一 致 す る 請 求 項 １
乃 至 ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 変 形 さ れ る べ き 少 な く と も 一 つ の 開 放 端 部 を 持 つ 中 空 加 工 部 材 （ ３ ）
を 締 め 付 け る た め の 回 転 可 能 な 締 付 装 置 （ ２ ） 、 加 工 部 材 （ ３ ） の
外 表 面 と 接 触 し て 配 置 さ れ る こ と が 出 来 、 か つ そ れ に よ っ て 加 工 部 材 （ ３ ） が 変 形 さ れ る
こ と が 出 来 る と こ ろ の 第 一 の 加 工 工 具 （ ６ ， ６ ） 、

該 加 工 工 具 （ ６ ， ６ ） が 加 工 部 材 （ ３ ） を 加 工 す る た め
の 一 以 上 の 所 望 の パ ス を 追 随 で き る よ う な 様 式 で 該 加 工 部 材 （ ３ ） お よ び 該 加 工 工 具 （ ６
， ６ ） を 相 対 的 に 動 か す 手 段 、 お よ び 該 手 段 の た め の 制 御 装 置 を 少 な く と も
有 す る 成 形 機 （ 1） に お い て 、 変 形 操 作 の 少 な く と も 一 部 の 間 に 、 軸 （ ５ ） の 周 り で の 加
工 部 材 （ ３ ） の 変 形 さ れ た 部 分 又 は 変 形 さ れ る べ き 部 分 の 回 転 周 波 数 あ る い は そ の 倍 数 に
実 質 的 に 等 し い 回 転 周 波 数 で 、 該 工 具 （ ６ ， ６ ） を 軸 （ ５ ） に 対 し て 前 後 に 移 動 さ せ る よ
う に 該 制 御 装 置 が 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 成 形 機 （ 1） 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 成 形 工 具 （ ６ 、 ６ 、 ６ ） の 数 が 上 記 倍 数 に 対 応 す る 請 求 項 ９ に 記 載
の 成 形 機 （ １ ） 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 加 工 部 材 の 開 放 端 部 に 置 か れ る べ き 挿 入 物 （ １ ８ ） の た め の 回 転 可
能 な 支 持 体 が 、 締 付 装 置 （ ２ ） と 対 向 し て 置 か れ て い る 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の 成 形
機 （ １ ） 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 請 求 項 1～ の い ず れ か 1項 に 記 載 の 方 法 を 用 い て 得 ら れ た 加 工 部 材
（ ３ ） を 有 す る 、 車 両 の た め の 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 （ ２ １ ） 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 車 両 の た め の 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 （ ２ １ ） に お い て 、 内 側 ハ ウ ジ ン
グ （ １ ８ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 （ ２ １ ） 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 内 側 ハ ウ ジ ン グ （ １ ８ ） が 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 の 両 端 部 の 間 を 延
び て い る 請 求 項 13記 載 の 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 （ ２ １ ） 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 内 側 ハ ウ ジ ン グ （ １ ８ ） が 両 端 部 で 締 め 付 け ら れ て い る 請 求 項 13ま
た は １ ４ 記 載 の 触 媒 コ ン バ ー タ ー 装 置 （ ２ １ ） 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
上 記 図 示 し た 配 置 を 用 い る 代 わ り に 、 Ｘ 方 向 の 並 進 運 動 が 可 能 な よ う に 該 ハ ウ ジ ン グ を 位
置 づ け る こ と も 出 来 る 。 成
形 ロ ー ラ お よ び そ れ に 伴 う ス ラ イ ド と 駆 動 手 段 の 適 当 な ア セ ン ブ リ の よ り 詳 細 の た め に 、
ヨ ー ロ ッ パ 特 許 出 願 Ｅ Ｐ 0 125 720が 引 用 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 3は 、 矩 形 の 断 面 を 有 す る 中 空 金 属 円 筒 の 端 部 の 変 形 を 示 し 、 そ こ で は 該 断 面 形 状 が
、 （ 相 当 に ） よ り 小 さ い 直 径 を 有 す る 円 形 断 面 へ と 徐 々 に 変 え ら れ て い く 。 こ の 場 合 に も
、 成 形 ロ ー ル ６ 、 ６ は 、 夫 々 Ｒ １ お よ び Ｒ ２ で 示 さ れ て い る 該 矩 形 の リ ブ （ rib） の 半 分
お よ び 対 角 線 の 半 分 に 夫 々 対 応 す る 二 つ の 端 点 位 置 の 間 で 動 く 。 加 工 部 材 ３ に 沿 う 成 形 ロ
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加 工 部 材

加 工 部 材 の 加 工 の 間 に

該 加 工 部 材 （ ３ ） お よ び 該 加 工 工 具 （
６ ， ６ ） を 相 対 的 に 動 か す 手 段 、

（ ８ － １ ２ ）
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そ の 場 合 、 成 形 工 具 は 、 こ の 方 向 に 静 止 し た ま ま で あ り う る 。



ー ル ６ 、 ６ の 最 初 の 通 過 の 間 に 、 上 記 値 は 数 パ ー セ ン ト だ け 減 少 さ れ 、 か つ 更 に 角 が す で
に 少 し 丸 め ら れ た 断 面 形 状 が 与 え ら れ る 。 こ の 動 き を 繰 り 返 し 、

面 形 状 を 与 え る こ と に よ っ て 、 最 終 的 に 、 図 3a～ 3cに 示 さ れ た
よ う な 形 が 得 ら れ る 。
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端 の 方 向 に 減 少 し て ゆ く
直 径 及 び 徐 々 に 丸 く な る 断
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