(19)

SUOMI - FINLAND
(F1)

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE

"

(72)

(54

Hakija - S6kande - Applicant

(10)
(12)

@1
61N

(22)
(23)
41)
(43)

F1 760994 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 760994

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B23K 37/06

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 13.04.1976
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 13.04.1976
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 15.10.1976
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

14.04.1975 SE 7504218

1+0y Esab, Ruosilantie 18, 00390 Helsinki, SUOMI - FINLAND, (FI)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1+Andersen, Nils Erik, Danmark, TANSKA, (DK)

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Laite juurituen paikallaanpitamiseksi
Anordning for fasthallning av ett svetsstod



ESAB OY

Anordning for fasthdllning av ett svetsstod

Uppfinningen avser en anordning for fasthdllning av ett keramiskt
svetsstdd mot rotsidan av en V-fog. Anordningen #Hr forsedd med

en trddformig hdllare for svetsstddet, vilken har en i rotoppningen
vinkelrdtt mot rotsidan anbringbar rak stamdel och en till stam-
delen ansluten bygel anordnad att ansdttas mot V~-fogens fogsidor.

Vid en kidnd anordning av detta slag dr hdllarens raka stamdel

trédd genom ett hdl i svetsstddet. Ha&llarens bdda dndar Hr 1
anslutning till den raka stamdelen bygelformigt bockade sa att
h&llaren kan stoddja sig mot fogsidorna och svetsstddets undersida.
Vid svetsstodets montering infores den &vre bygeln frian rotsidan
genonm rotoppningen. HAallaren vrides direfter tills bygeln ligger
an mot fogsidorna, varvid samtidigt den nedre bygeln pressas mot
svetsstddets undersida, som d&rmed fasthdlles mot rotsidan, Svets-
stodet dr avsett fOr en upprepad anvindning, medan hdllarna del-
vis nedsmédlts i1 svetsgodset och diHrmed forbrukas. Genom hillarens
vridning n&tes snabbt svetsstddets hdl, Den undre bygeln fér dér-
igenom ett d8ligt moth8ll och svetsstddets anpressning mot rotsidan
blir otillrédckligt, vilket menligt inverkar pd rotstringens kvalité
odh utseende,

Den foreliggande uppfimmingen har till syfte att skapa en forbattrad
och billig anordning for fasthdllning av svetsstddet. Uppfinningen
utmédrker sig ddrigenom, att anordningen #r utrustad med ett svets-
stodet uppbdrande birorgan, som dr forsett med ett hdl, i vilket
h&llarens stamdel &r forskjutbar mot verken av friktionskraften
mellan hdlviggen och stamdelen, varvid friktionskraften &dr storre

8n tyngden av det av birorganet medelst hdllaren uppburna svets-
stodet, Svetsstodet uppbires inte direkt av hdllaren utan av ett
sdrskilt birorgan, varigenom en ofrdelaktig fOrslitning av svets-

stddet undvikes.



Uppfinningen forklaras nu nidrmare i anslutning till den bifogade
ritningen, som visar ett utfdringsexempel av densamma.

Pig, 1 visar ett svetsstdd med stodpldt och hdllare. Fig. 2
visar olika former av stddplidtar. PFige. 3 visar i ndgot storre
skala en hdllare, TFig. 4 dr ett snitt genom en svetsfog med

svetsstod,

Svetsstddet utgbres av en rad avldnga plattor.1, la, 1b, av vilka
plattorna 1a, 1b for Overskidldighetens skull enbart delvis &r an—
tydda med streckade linjer. Plattorna bestidr av keramiskt mate-
vial och har en lingd mellan 10 och 15 cm. Vid rotstringens ned-
l8ggning flyter det smidlta svetsmaterialet ut i en grund rinna 2
P4 plattans.dversida, varigenom en god svetsyta erhdlles pd rot—
sidan., Varje platta har en lingsglende kanal 3 med rektangulirt
tviarsnitt £o6r av pldt tillverkade f¥rbindelseskenor 6.

Platberna utsdttas under svetsningen for mycket stora ftemperatur-
variationer., Stora temperaturdifferenser upptridder mellan plattans
over= och undersida. Anvisningar for sprickbildning i det kera-
miska materialet méste undvikas, HOrnen i den lingsgfende kanalen
dr ddrfér noggrant avrundade. Lings~kanalen forlédgges sd nira

som méjligt plattans undersida.

Genom ett h&l 7 i forbindelseskenan 6 #r en hdllare 8 triddd, vilken
dr tillverkad av trid, foretriddesvis svetstridd. H&Ellaren har en
rak stamdel 9, som vid sin ena &nde Overgdr i en bygel 10. Den
nedre dnden #r bockad till en greppodgla 11.

I fig., 2a~2c visas olika former av fdrbindelseskenans hal. Genom
slitsar 13a, 13b, 13c gtres halen 12a, 12b, 12c mera elterglvande
for den i h&len forskjutbara h&llaren., I fig. 2b bildar slitsarna
13a, 13b tva fjddrande tungor 14. Vid forbindelseskenan enligt
fig., 2a och 2b intrdder hillarens stam i h&let 12a, 12b, varefter
bygeln 10 och/eller greppdglan 11 firdigbockas, Vid forbindelse-
skenan enligt fig. 2c trycks den firdigbockade hdllaren frén sidan
genom slitsen 13¢ i h&let 12c, Tréden Hr ndgot grovre Hn hilet,
sé att ha&llaren enbart kan forskjutas i hdlet mot verkan av den
mellan h&lviggen och triden upptriddande friktionskraften. Ifrik-
tionen kas ytterligare exempelvis genom raffling och/eller tvinning

av triden.



I fig. 4 visas svetsstddet i arbetslige pd rotsidan av tva
arbetsstycken 15, 16, som bildar en V-fog 17. H&llaren &r an-
bragt i skarvplanet mellan tvd plattors #ndsidor 4, 4a; 5, 5a
(fig., 1). Vid monteringen h&lles plattan mot rotsidan och for-
bindelseskenan 6 skjutes in i plattans l8ngsgdende kanal % tills
h&llaren befinner sig i skarvplanet., H&llarens bygel 10 gir
ddrvid fri frén fogeidorna, sésom &Hr antytt med streckade linjer
i fig; 4, Den nista plattan paskjutes ddrefter pd forbindelse-
skenans fria del. H&llaren-dras sedan nedat i fogen tills bygeln
ligger an mot fogsidorna, varvid plattan halles mot rotsidan.
Friktionen mellan h&lkanten och hfllarens stamdel 9 &Ar s8 vald
att friktionskraften &ér stOrre dn tyngden av det av hlllaren
uppburna svetsstodet, HEllaren kan ddrfdr inte rora sig fritt

i h&let och plattan fasthdlles mot rotsidan.

Patentkrav

14 Anordning for fasthdllning av ett keramiskt svetsstdd mot rot-
siden av en V-~fog, vilken anordning #r firsedd med en tridformig
h&llare for svetsstﬁdet; vilken har en i rotdppningen vinkelritt
mot rotsidan anbringbar rak stamdel och en till stamdelen ansluten
bygel anordnad att ansittas mot V-fogens fogsidor,
kdnnetecknad dirav, att anordningen &r utrustad med
ett svetsstodet (1) uppbidrande birorgan (6), som Hr firsett med.
ett hal (7), i vilket h&llarens (8) stamdel (9) &#r forskjutbar

mot verkan av friktionskraften mellan hdlviggen och stamdelen,
varvid friktionskraften &r stdrre &n tyngden av det av birorganet
medelst h&1llaren uppburna svetsstodet.,

2. Anordning enligt patentkravet 1, k &nnetecknaid
ddrav, att stddorganet bestdr av en med ett hal forsedd pléte
strimla (fig. 2a; 2b; 2¢) med frén hilet (12a; 12b; 12¢) utgiende
slitsar (13a; 13b; 13c).

3. Anordning enligt patentkravet 2, kdnnetecknad
ddrav, att en slits (13c) stricker sig frin hdlet (12¢) +till

strimlans ytterkant.



4, Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-3 for fasthillning
av ett keramiskt svetsstod, som dr sammansatt av flera i rad
anbragta stddelement, k &dnnetecknad didrav, att bir-
organet utgdres av en firbindelseskena (6), som stddjer Stminstone
tvd intill varandra anbragta stddelement (1, 1a; 1, 10).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k&nnetecknad
dérav, att forbindelseskenans hdl (7) fér h&llaren (8) Hr anbragt
i skarvplanet mellan stodelementen.,



Pateflttivaatimukset

1. Laite keraamisen juurituen paikallaanpitdmiseksi V-railon juurenpuolta vas-
taan, joka laite on varustettu langanmuotoisella juurituen pitimelld, jossa on il-
marakoon kohtisuoraan juurenpuolta vastaan asetettava suora runko-osa ja runko-
osaan liitetty sanka, joka on asetettavissa V-railon railopintoja vastaan, tunnet -
tu siitd, ettd laite on varustettu juuritukea (1) kannattavalla kannatuselimelld
(6), jossa on reiki (7), jonka lidpi pitimen (8) runko-osa (9) voidaan siirtdd reién
seindméin ja runko-osan vilille syntyvén kitkavoiman vastustamana, jolloin kitka-

voima on suurempi kuin kannatinelimen pitimen avulla kannattaman juurituen paino.

2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaan, tunnettu siitéd, ettd tukiosan muo-
dostaa reidlld varusteitu levysuikale (kuva 2a; 2b; 2c¢), jossa on reifistd (12a; 12b;

12¢) ldhtevid lovia ( 13a; 13b; 13c¢),

3. Laite patenttivaatimuksen 2 mukaan, tunnettu siitéd, ettd lovi (13¢) ulot-

tuu reidstd (12c¢) levysuikaleen ulkoreunaan.

4. Laite keraamisen juurituen paikallaanpitdmiseksi jonkun patenttivaatimusten
1 - 3 mukaan, joka on koottu useasta jonoon asetetusta tukielementistd, tunnettu
siitéd, ettd tukielimen muodostaa liitdntédkisko (6), joka tukee ainakin kahta vie-

rekkéin asetettua juuritukea (1, la; 1, 1b).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siitéd, ettd liitdntdkiskos-
sa pi{intéi (8) varten oleva reikid (7) sijaitsee juuritukien vilisessi jatkostasossa.
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