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Sposéb prazenia siarczkowych rud cynku, zwlaszcza prazenia
utleniajgcego polaczonego ze spiekaniem mialkich koncentratow
rud cynku
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb prazenia
siarczkowych rud cynku, zwlaszeza prazenia utle-
niajacego polaczonego ze spiekaniem prazonki
z dodatkiem do namiaru roztworéw odpadowych
z elektrolizy cynku a gtéwnie elektrolitu odpa-
dowego o znacznej zawarto$ci magnezu.

Dotychczas w procesie spiekania miatkich kon-
centratéw rud cynku na tasmowej maszynie do
spiekania Dwight — Lloyda, flotacyjne koncen-
traty blendy cynkowej, lub podprazony koncentrat
blendy cynkowej i inne mialkie materialy cynko-
no$ne oraz material zwrotny z tasmy spiekalniczej
kieruje sie tasmg zbiorczg przechodzacg pod elek-
tromagnesem. Elektromagnes usuwa z mieszanki
wsadowej zanieczyszczenia zelazne. Nastepnie ma-
terial wsadowy miesza sie w mieszaku $limako-
wym i jednoczesnie zrasza wodg do zawartosci
wilgoci od 7 do 8% wagowych.

Nawilzony i wymieszany material zsypuje sie
do podajnika bebnowego kidry z kolei réwmomier-
nie zasila mamiarem tasme spiekalniczg. Wozki
tasmy spiekalniczej zaladowane materialem wsa-
dowym przechodzag pod wyréwnywacz grubosci
warstwy a nastepnie pod zapalaczke gazowg. Wsad
zapala sie gazem Swietlnym i nastepuje proces
utleniajgcego prazenia. Pod rusztem tasmy spie-
kalniczej znajduje sie kilka do kilkunastu komor.
Do pierwszej z nich wchodzg gazy zaplonowe ubo-
gie w SO, ktére kominem odprowadza sie¢ do
atmosfery.
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Gazy bogate z nastepnych komoér przerabiane sg
na kwas siarkowy. Gazy ubogie 2z ostatnich ko-
mér po odpyleniu powracajg nad ruszt w strefe
komér odbierajacych gazy bogate. Przy zmiamie
polozenia wozkéw tasmy spiekalniczej w stacji
zrzutowej spiek spada z tasmy, przy czym spiek
ten jest zraszany wodg. Ze stacji zrautowe]j spiek
kieruje sie do urzadzenia rozdrabniajgcego a na-
stepnie poddaje sie segregacji, przy czym czesé
uzyskanego aglomeratu zawraca si¢ jako material
zwrotny do procesu spiekania.

Niedogodnoscig prazenia utleniajgcego zwlaszcza
na tasmie spiekalniczej Dwight — Lloyda jest
przede wszystkim fakt, ze nawilzanie wodg mie-
szanki wsadowej nie daje dokladnego otoczenia
szonstkiej grudki materialu zwrotnego cienkg war-
stwg mialkim koncentratem blendy cynkowej
i podprazonej blendy cynkowej oraz w efekcie
tego anaczne iloSci miatkiego koncentratu rudy
cynku zmniejsza przewiewno§¢ wsadu na tasmie
spiekalniczej.

Celem wynalazku jest usuniecie lub przynaj-
mniej zmniejszenie niedogodno$ci zwlaszeza w pro-
cesie prazenia utleniajgcego polgczonego ze spie-

'kaniem miatkich koncentraté6w rud cynku na ta-

$mie spiekalniczej Dwight — Lloyda.

Wytyczone zadanie w celu zmniejszenia poda-
nych niedogodno$ci =zostalo rozwigzane zgodnie
z wynalazkiem w ten sposdb, ze siarczkowe ma-
terialy cynkonosne nawilza i miesza sie z roztwo-
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rem odpadowym z elektrolizy cynku a gléwnie
z elektrolitem odpadowym o znacznej zawartosci
magnezu, po czym mnadmiar poddaje sie prazeniu
znanym sposobem, najkorzystmiej prazeniu utlenia-
jacemu polgczonemu ze spiekaniem koncentratéw
rud cynku.

Sposéb prazenia siarczkowych rud cynku wediug
wynalazku umozliwia w procesie mieszania wsadu
znaczne zgrudkowanie mialtkich materialéw cynko-
wych, i tym samym lepszg przewiewmoS¢ namiaru
w czasie utleniajgcego prazenia. W procesie utle-
niajgcego prazenia na tasmie spiekalniczej
Dwight Lloyda oblepione miatkie materialy
cynkono$ne sg jednakowo rozmieszozone w calej
warstwie wsadu i tym samym osigga sie réwno-
mierny rozklad temperatury.

Poza tym sposéb prazenia siarczkowych rud cyn-
ku wedlug wymalazku umozliwia odzysk siarki
i cynku z odpadowego elektrolitu i poprawe ja-
kodci uzyskiwanego aglomeratu z uwagi na zwiek-
szenie w nim zawartosci magnezu.

Spos6b prazenia utleniajgcego polaczonego ze
spiekaniem mialkich koncentratéow rud cynku na
tasmie spiekalniczej Dwight — Lloyda wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze flotacyjne koncentraty
blendy cynkowej, podprazoma blenda cynkowa oraz
inne miatkie materialy cynkonosne i material
zwrotny z taSmy spiekalniczej po usunieciu za
pomocy elektromagnesu zelaznych zanieczyszczen
miesza sie W mieszaku $limakowym i jednoczesnie
nawilza sie elektrolitem odpadowym z elektrolizy
cynku do zawarto§ci wilgoci od 7 do 8% wago-
wych, Elektrolit odpadowy zawiera $rednio okolo
20 g/1 Zn, od 18 do 20°% wagowych HySO4, od
30 do 40 g/1 MgO i od 3 do 5 g/l Mn.

Nawilzony i wymieszany material zsypuje sie
do podajnika bebnowego, ktéry z kolei réwnomier-
nie rozprowadza mamiar na tasSmie spiekalniczej.
Wézki tasmy spiekalniczej zaladowane materiatem
wsadowym przechodzg pod wyréwnywacz grubosci
warstwy a mnastgpnie pod zapalaczke gazowa. Od
momentu mawilzania wsadu kierowanego ma tasme
spiekalniczg zawanty we wsadzie kwas siarkowy
pochodzgcy =z elekirolitu odpadowego reaguje ze
wsadem wedlug reakcji:

ZnO + H,S04 = ZnSO, + H,0

Reakcja kwasu siarkowego 2z tlenkiem cynku
przebiega do korica przed zapalaczka. Wsad zapala
sie gazem $wietlnym i mastepuje reakcja utlenienia
siarezku cynku wedlug wzoru: '

ZnS+1%Oz=Z|nO+S02

Jednoczesnie w warstwie wsadu dokonuje sie
sumaryczna reakcja rozkladu siarczanu cynkowego
wedlug wzoru:

ZnSO4 = ZnO + SO, + % + % 0,, przy czym

66976

10

15

20

25

35

40

45

50

55

4
przejSciowym produktem rozkladu ZnSO4 jest za-
sadowy siarczan cynkowy 3ZnO.2SO0j3, ktérego
dysocjacja przebiega wedlug réwnania: ’

3ZnO + 2503 =32ZnO0 + 2SO0, + O,

W warstwie wsadu na tasmie spiekalniczej roz-
ktadajg sie takze inne siarczany jak siarczan mag-
nezu i manganu, poniewaz temperatura wzrasta
do 1200°C. Rozklad siarczanéw cynku, magnezu
i manganu dokonuje sie w wyzszych temperatu-
rach miz pnoces wutleniania siarczku cynku. Pod
ruszt tasmy spiekalniczej zassysane s§ gazy, przy
czym do pierwszej komory wchodzg gazy zaplo-
nowe wubogie w SO, ktére odprowadza si¢ do
atmosfery.

Gazy bogate z mnastegpnych komoér przerabia sie
po ich odpyleniu na kwas siarkowy. Gazy ubogie
z ostatnich komér po odpyleniu zawraca sie nad
ruszt w strefe komér odbierajgcych gazy bogate.
Przy zmianie polozenia woézkéw tasmy spiekalni-
czej spiek posiada jeszcze temperature od 600 do
700°C i jest gaszony za pcmocg wody, po czym
spada z tasmy do stacji zrzutowej. Ze stacji zrzu-
towej spiek kieruje sie do mrzgdzenia mozdrabnia-
jacego a mnastepnie poddaje sie segregacji. Czesé
uzyskanego aglomeratu zawraca sie jako material
zwroiny do procesu spiekania.

W ramach wynalazku przewiduje sie ulepszenia
i wuzupelnienia. Przykladowo roztwér odpadowy
z elektrolizy cynku lub elektrolit odpadowy bez
dodatkowej obroébki dodaje sie .do wsadu po moz-
cieniczeniu wiodg lub oddzielnie oprécz tych roz-
tworéw dozuje sie jeszcze wode, ktérg mawilza
sie wsad kierowany do prazenia, przy czym naj-
korzystniej jest w przypadku prazenia w piecu
fluidyzacyjnym -wsad Kkierowany do prazenia gra-
nulowaé. Mozna takze W {procesie Pprazenia utle-
niajgcego polaczonego ze spiekaniem mialkich kon-
centratw rud cymku elektrolitem odpadowym na-
wilzaé¢ jedynie material zwrotny lub warstwe wsa-
du ma ‘tas$mie spiekalniczej albo nawet zraszaé
aglomerat ma tasmie spiekalniazej.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b  prazenia siarczkowych »pud cynku,
zwlaszcza prazénia utleniajgcego polaczonego =ze
spiekaniemm mialkich komcentratéw rud cynku na
taémie spiekalniczej Dwight — Lloyda, znamienny
tym, ze siarczkowe materialy cymkonosne mawilza
i miesza sie z roztworem odpadowym =z elektro-
lizy cynku a gléwnie z elektrolitem odpadowym
o znacznej zawartoSci magnezu, po czym nadmiar
poddaje sie praZeniu, znanym sposobem majko-
rzystniej prazeniu utleniajgcemu polgczonemu ze
spiekaniem mialtkich koncentratéw rud cynku.
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