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(54) Sac en papier à double pli, procédé de fabrication d’un tel sac et utilisation d’un tel sac

(57) Sac (1) en papier à double pli, pourvu, au voi-
sinage de son ouverture, d'une bande supportant des
moyens de fermeture, cette bande formant deux voiles
(2,3) sensiblement en regard l'un de l'autre, seul un des

deux voiles (2,3) étant fixé sur la face interne du pli in-
térieur du sac (1) avant son remplissage et sa fermeture.
Procédé de fabrication d'un tel sac (1) et utilisation de
ce sac (1) pour le conditionnement de produits alimen-
taires pour animaux.
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Description

[0001] L'invention se rapporte au domaine technique
des emballages en papier pour produits contenant des
corps gras, ces produits étant en granulés ou en poudre
et étant sensibles à l'environnement (lumière et atmos-
phère), tels qu'en particulier les aliments pour animaux
domestiques ou animaux d'élevage, produits alimen-
taires ou phytosanitaires secs en grains ou en poudre.
[0002] L'utilisation de papier pour la réalisation de tels
emballages présente certains avantages : facilité d'im-
pression, rendant l'emballage attractif pour le consom-
mateur, prix plus faible que les multicouches et comple-
xes tels que ceux décrits dans les documents US-A-6
333 061, WO-A-00/77300, WO-A-01/26897.
[0003] L'invention se rapporte plus particulièrement à
des emballages à soufflets et fond rectangulaire de type
petite et moyenne contenance, correspondant à un
poids de l'ordre de cinq cent grammes à quinze kilo-
grammes environ.
[0004] On connaît déjà, dans l'art antérieur, des em-
ballages pour aliments secs pour animaux domesti-
ques, notamment chiens et chats, formés par le collage
de deux couches de papier fort. Le cas échéant, des
anses, également en papier, sont insérées entre les
deux couches de papier fort. Ces sacs, d'une contenan-
ce habituelle de deux à quatre kilogrammes, sont en gé-
néral scellage à chaud ou par une couture pratiquée
après remplissage du sac.
[0005] De tels sacs présentent de nombreux inconvé-
nients.
[0006] Un premier inconvénient est lié au fait que le
sac ne peut être refermé de manière sûre, alors que la
consommation des quelques kilogrammes de nourriture
peut correspondre à plusieurs semaines de ration pour
le ou les animaux. De ce premier inconvénient décou-
lent de nombreux désagréments :

- l'animal est tenté de renverser l'emballage, et de se
servir lui même, ce qui peut être dangereux pour sa
santé lorsque l'aliment est hyper-calorique ou pres-
crit par un vétérinaire ;

- l'emballage laisse échapper des odeurs qui ne sont
pas toujours agréables à l'homme, mais peuvent
être agréables à certains insectes pouvant infester
le contenu du sac et mettre en danger la santé des
animaux ;

- les aliments restant dans le sac sont progressive-
ment dégradés, pouvant être dédaignés par l'ani-
mal et jetés. Le consommateur peut se méprendre
sur l'origine de cette perte d'appétence et incriminer
l'aliment à tort, pour se tourner vers une autre mar-
que.

[0007] Un deuxième inconvénient est lié à la difficulté
pratique dans l'ouverture du sac fermé par couture. Cer-
tains sacs sont certes pourvus d'une fermeture cousue
comprenant une boucle et une chaînette réalisées en

des fils de couleur différente pour pouvoir facilement les
distinguer. Malgré cela, beaucoup d'utilisateurs n'ont
pas la patience suffisante pour s'accommoder de cette
bouche de sac cousue et déchirent l'une des faces du
sac, par exemple le long de la couture ou le découpe
avec des ciseaux ou au cutter. De ce deuxième incon-
vénient découlent de nombreux désagréments :

- risques de blessures lors de la découpe ;
- difficulté de réalisation d'un goulot assez grand pour

permettre un bon écoulement des aliments, notam-
ment en grains, et assez petit pour permettre l'em-
ploi d'un moyen d'obturation approximatif tel que
pince à linge par exemple.

[0008] Un troisième inconvénient est lié à l'emploi de
deux couches de papier fort pour la réalisation du corps
de l'emballage. Sous l'effet des corps gras contenus
dans les aliments, il est possible que la feuille interne
de papier fort se macule et, à la longue, que la feuille
externe se macule également. L'emballage présentera
alors un aspect moins favorable à la vente. Par ailleurs,
sous l'effet des griffes de chats ou de chiens, l'emballa-
ge peut être perforé ou fendu, avec les inconvénients
dont il a été fait mention auparavant.
[0009] Aucune solution n'a jusqu'ici été apportée pour
résoudre d'un coup tous ces problèmes, sans entraîner
une augmentation prohibitive du prix de vente du sac,
et sans modifier son mode de remplissage en usine. Il
convient de noter à cet égard que les sacs en papier fort
du domaine technique de l'invention sont convention-
nellement livrés à plat (et non en rouleaux ou en ban-
des), chacun des sacs unitaires étant entraîné en des-
sous d'un conduit d'alimentation avant d'être refermés.
[0010] Quelques documents de l'art antérieur vont
maintenant être présentés, afin d'illustrer les problèmes
non encore résolus.
[0011] Le document WO-A-97/46461 décrit un em-
ballage pour aliments, en particulier pour aliments pour
animaux domestiques, constitué d'un sac en papier à
soufflet et à anses, cet emballage étant pourvu de ban-
des à boucles et bande à crochets telles que commer-
cialisées sous la marque Velcro ®. Une première bande
est placée en face interne d'un premier grand côté du
sac, au voisinage du bord libre supérieur de ce premier
grand côté. La deuxième bande est placée en face ex-
terne d'un second grand côté du sac, ce second grand
côté étant pourvu sur son bord libre supérieur d'une
échancrure placée en regard de la première bande d'ac-
crochage. Une ligne de pliage permet le rabat de la bou-
che du sac les deux bandes d'accrochage venant alors
en regard au travers de ladite échancrure.
[0012] La réalisation décrite dans le document WO-A-
97/46461 ne garantit par une fermeture sensiblement
étanche du sac et implique de nombreuses opérations
supplémentaires lors de la fabrication du sac : mise en
place de deux bandes d'accrochage, d'une échancrure
et d'une ligne de pliage supplémentaire pour le rabat de
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la bouche du sac. Un positionnement précis des deux
parties des organes d'accrochage, de l'échancrure et de
la ligne de pliage est nécessaire pour que le rabat puisse
être effectué.
[0013] La réalisation décrite dans le document WO-A-
97/46461 n'apporte aucune sécurité vis à vis d'une
ouverture malveillante, le sac n'étant pourvu d'aucun té-
moin de première ouverture.
[0014] Le document FR-A-2 791 040 décrit un sac à
soufflets pour le conditionnement de produits en vrac
tels qu'aliments pour animaux. Le sac peut être stocké
à plat, rempli, puis fermé sans nécessiter aucune modi-
fication du poste de travail correspondant.
[0015] La réalisation décrite dans le document FR-A-
2 791 040 présente de nombreux inconvénients. En pre-
mier lieu, le sac est réalisé en employant une gaine en
matière synthétique telle que polyéthylène. En second
lieu, le sac est dépourvu de moyens permettant qu'il soit
refermé, une ouverture de vidage étant formée par une
ligne de pré-découpe placée dans un angle du fond de
sac, à l'opposé de la poignée du sac.
[0016] L'invention vise à fournir un emballage à base
de papier pour produits gras en grains ou poudre, sen-
sibles à l'environnement (lumière et atmosphère), tels
qu'en particulier les aliments pour animaux domesti-
ques ou animaux d'élevage, cet emballage ne présen-
tant pas les inconvénients de ceux connus antérieure-
ment et permettant tout à la fois :

- de refermer le sac, pour utiliser son contenu en plu-
sieurs fois, les risques de dégradation du contenu
du sac étant réduits ;

- de faciliter l'ouverture et la fermeture du sac ;
- de disposer d'un témoin de première ouverture du

sac ;
- d'éviter que le papier du sac ne soit maculé par les

graisses contenues par les aliments pour animaux
ou tout autre produit équivalent ;

- de faciliter le portage manuel du sac, à l'aide d'une
poignée, sans risque de déchirure du sac, et ce en
dépit d'un poids de l'ordre de quelques kilogram-
mes d'aliments ou autre produits équivalents ;

et ceci sans modifier le processus de transport de ces
sacs, livrables à plat, et sans modifier le processus de
remplissage de ces sacs.
[0017] A ces fins, l'invention se rapporte, selon un
premier aspect, à un sac en papier à simple ou, avan-
tageusement, à double pli, pourvu, au voisinage de son
ouverture, d'une bande supportant des moyens de fer-
meture, cette bande formant deux voiles sensiblement
en regard l'un de l'autre, seul un des deux voiles étant
fixé sur la face interne du pli intérieur du sac avant son
remplissage et sa fermeture.
[0018] Le sac présente, selon diverses réalisations,
les caractères suivants, éventuellement combinés :

- la face interne du pli intérieur du sac est revêtue

d'un matériau polymère, ce revêtement assurant
une barrière contre les graisses et réduisant les ris-
ques de déchirure et perforation du sac ;

- la bande formant deux voiles et supportant les
moyens de fermeture est réalisée en un matériau
polymère ;

- le voile de la bande fixée sur la face interne du pli
intérieur du sac avant son remplissage est fixé sur
ce pli intérieur par soudage à chaud ou soudage
haute fréquence ou soudage ultra sons ;

- le voile de la bande fixée sur la face interne du pli
intérieur et le revêtement polymère de la face inter-
ne de ce pli intérieur sont en polyéthylène et sont
soudables entre eux à chaud sous pression ;

- les moyens de fermeture comprennent un profilé
mâle et un profilé femelle définissant un zip ;

- ces profilés mâle et femelle saillent légèrement au
dessus du bord supérieur du double pli du sac, de
sorte à être apparents à la vue. Il n'est ainsi pas
nécessaire de découper le sac aux ciseaux ou au
cutter, pour pouvoir l'ouvrir ;

- les profilés mâle et femelle s'étendent sur une lon-
gueur légèrement inférieure à celle de la largeur du
sac, de sorte à permettre l'ouverture, suivant les be-
soins, d'une partie de la bouche du sac, formant ain-
si goulot d'écoulement, ou bien encore de toute la
bouche du sac lorsqu'un grand débit est souhaité ;

- les profilés mâle et femelle peuvent être imbriqués
l'un dans l'autre et séparés l'un de l'autre par l'ac-
tionnement d'un curseur coulissant, actionné
manuellement ;

- le curseur coulissant d'ouverture est relié, avant
première ouverture, à l'un des profilés mâle ou fe-
melle par un pont frangible, assurant témoin de pre-
mière ouverture ;

- le sac est pourvu de soufflets latéraux.

[0019] L'invention se rapporte, selon un deuxième as-
pect, à un sac tel que présenté ci-dessus, ce sac étant
fermé et rempli, le deuxième voile de la bande suppor-
tant les moyens de fermeture étant fixé sur la face in-
terne du pli intérieur du sac.
[0020] Selon diverses réalisations, le sac fermé pré-
sente les caractères suivants, éventuellement
combinés :

- les deux voiles de la bande supportant les moyens
de fermeture sont soudés entre eux ;

- les deux voiles de la bande supportant les moyens
de fermeture sont assemblés entre eux par le biais
d'un adhésif repositionnable tel que commercialisé
par exemple par la société 3M ® ;

- les deux voiles de la bande supportant les moyens
de fermeture sont assemblés de manière pelable ;

- la première séparation des deux voiles est décela-
ble à l'oeil par dégagement d'une zone colorée ou
imprimée masquée à la vue avant ouverture du sac.
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[0021] L'invention se rapporte, selon un troisième as-
pect, à un procédé de fabrication d'un sac tel que pré-
senté ci-dessus, ce procédé comprenant :

- une étape de déroulement pas à pas d'une bobine
de bande supportant les moyens de fermeture ;

- puis une étape de découpe, à partir de cette bobine,
d'une largeur de bande légèrement inférieure à la
largeur de l'ouverture du sac ;

- puis une étape de fixation d'un seul des deux voiles
de la bande découpée sur la face interne du pli in-
térieur du sac, cette fixation étant effectuée alors
que le sac est maintenu ouvert par des moyens
d'écartement tels que des pinces.

[0022] Selon diverses mises en oeuvre, ce procédé
présente les caractères suivants, éventuellement
combinés :

- après fixation d'un seul des deux voiles de la bande,
les moyens d'écartement sont désactivés et le sac
remis à plat pour être ultérieurement réouvert et
rempli ;

- le sac est rempli après fixation d'un seul des deux
voiles de la bande découpée, les moyens d'écarte-
ment maintenant la bouche du sac en position
d'ouverture ;

- après remplissage du sac, le deuxième voile de la
bande découpée est fixé sur la face interne du pli
intérieur qui lui est placé en regard ;

- les deux voiles de la bande découpée sont assem-
blés entre eux par soudage ;

- le soudage des deux voiles entre eux est assuré au
moins en partie en même temps que la fixation du
deuxième voile de la bande découpée ;

- les deux opérations de soudage sont effectuées à
chaud sous pression, la bande supportant les
moyens de fermeture et le revêtement de la face
interne du pli intérieur du sac étant réalisés en un
matériau polymère tel que polyéthylène ;

- les opérations de soudage du deuxième voile et des
deux voiles entre eux sont réalisées sur la chaîne
de remplissage des sacs, à la volée et en temps
masqué, lors du convoyage des sacs après
remplissage ;

- la bande supportant les moyens de fermeture et les
moyens de fermeture sont venus de matière ou as-
semblés.

[0023] L'invention se rapporte, selon un quatrième
aspect, à l'utilisation d'un sac tel que présenté aupara-
vant pour le conditionnement de produits alimentaires
pour animaux. Ainsi que le comprendra l'homme du mé-
tier, un sac tel que présenté ci-dessus pourra être utilisé
à d'autres fins telles que par exemple le conditionne-
ment de litières pour animaux, ou produits alimentaires
phytosanitaires en grains ou en poudre, secs ou peu hu-
mides.

[0024] D'autres objets et avantages de l'invention ap-
paraîtront au cours de la description suivante de modes
de réalisation, description qui va être réalisée en se ré-
férant aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe de la
partie supérieure d'un sac selon un mode de
réalisation ;

- la figure 2 est une vue de dessus d'un sac à souf-
flets, mis en volume, selon un mode de réalisation
de l'invention.

[0025] Le sac 1 est de type à double pli. En d'autres
termes, le sac 1 comprend deux feuilles de papier non
assemblées sur la totalité de leurs surfaces de contact
mais fixées l'une à l'autre sur leurs bords, notamment
leurs bords haut et bas.
[0026] Dans un mode de mise en oeuvre, les deux
feuilles sont fixées l'une à l'autre par un adhésif.
[0027] La feuille ou pli extérieur est imprimable, la
feuille ou pli intérieur formant barrière à la graisse.
[0028] Dans un mode de mise en oeuvre, le pli inté-
rieur est à base de papier kraft brun sur lequel est ap-
pliqué du polyéthylène, notamment par extrusion.
[0029] Ainsi qu'il apparaît en figure 2, le sac est pour-
vu sur le pourtour de sa bouche de deux voiles 2,3, dont
les faces externes 2a,3a sont aptes à être fixées sur la
face interne du pli intérieur du sac.
[0030] Dans une réalisation, les voiles 2,3 sont en ma-
tériau polymère base polyoléfine, apte à être soudé sur
le polyéthylène extrudé du pli intérieur du sac.
[0031] Ainsi que le reconnaîtra l'homme du métier, en
fonction de la nature des matériaux polymères em-
ployés pour l'extrusion sur le pli intérieur du sac et pour
les voiles 2,3, la soudure des voiles pourra être réalisée
par chauffage, par ultrasons ou hautes fréquences.
[0032] Le sac est pourvu de moyens de fermeture ré-
versibles de type zip. Les profilés mâles 4 et femelle 5
de ce type de fermeture sont schématisés sur la figure
1, étant entendu qu'un grand nombre de profils existent
en soi sur le marché et peuvent être utilisés ici. Les for-
mes des profilés 4,5 de la figure 1 ne doivent donc être
vues que comme schématiques.
[0033] Un curseur 6 permet l'ouverture et la fermeture
du zip, par séparation des profilés mâle et femelle 4,5.
[0034] Le sac comprend des moyens formant témoins
de première ouverture tels que, notamment, pont fran-
gible reliant le curseur et un des profilés 4,5, ce pont
frangible étant brisé lors de la première ouverture ma-
nuelle du zip.
[0035] Les deux faces internes 2b,3b sont, le cas
échéant, soudables entre elles de sorte à former un as-
semblage pelable, par exemple par application sur ces
deux faces internes d'un adhésif repositionnable, un
message pré-imprimé sur les voiles étant démasqué par
suite du pelage.
[0036] En variante, les deux faces internes 2b,3b ne
sont pas soudables entre elles sauf sur une bande co-
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lorée d'assemblage par soudage, la séparation des voi-
les 2,3 démasquant cette bande colorée à la vue du con-
sommateur.
[0037] On se reporte maintenant plus particulière-
ment à la figure 2.
[0038] L'un des voiles 3 est soudé sur le pli intérieur
du sac tandis que l'autre voile 2 reste libre.
[0039] Les sacs peuvent être livrés à plat et remplis
en usine selon la technique conventionnelle : dépilage
du sac et convoyage jusqu'au poste de remplissage où
des pinces maintiennent ouverte la bouche du sac. La
fermeture zip ne gêne en rien l'écoulement des produits
à conditionner dans les sacs. De plus, après leur rem-
plissage, les sacs peuvent être refermés en une seule
opération : un soudage à chaud assurera à la fois la fixa-
tion sur le pli interne du sac du voile qui restait libre 2,
et la fixation pelable ou le soudage éventuel des deux
voiles 2,3 entre eux.
[0040] Les améliorations apportées au sac n'ont ainsi
aucun impact sur la structure de machine de remplissa-
ge et fermeture.
[0041] Les profilés 4,5 s'étendent sur sensiblement
toute la largeur de la bouche du sac 1, les voiles 2,3
étant masqués à la vue par les deux plis du sac 1.
[0042] Un mode de mise en place de cette fermeture
zip va maintenant être présenté.
[0043] Dans une première étape, les sacs sont dépi-
lés et apportés jusqu'à un premier poste, par un con-
voyeur. Le sac est alors ouvert grâce à l'engagement de
pinces dans le sac. Les zip-curseurs sont déroulés
d'une bobine, la bande de zip étant pourvue de zones
7 dans lesquelles les profilés 4,5 sont écrasés et soudés
l'un contre l'autre. Ces zones 7 sont sensiblement équi-
distantes d'une longueur légèrement inférieure à la lar-
geur L d'un grand côté du sac.
[0044] La bobine de zip est déroulée pas à pas et est
découpée au droit de chaque zone 7. Le zip découpé,
pourvu de son curseur, est alors déposé dans le sac et
un des voiles 2,3 est fixé sur la face interne du pli inté-
rieur du sac.
[0045] Dans un mode de mise en oeuvre, la fixation
du voile est effectuée à une température de l'ordre de
230°C, sous une pression de l'ordre de 0.4N pour
15mm2, le temps de soudure étant de l'ordre de 1,5 se-
conde.
[0046] Une fois la soudure du voile effectuée, les pin-
ces qui maintenaient le sac ouvert se retirent, le sac
étant remis à plat pour empilage et palettisation.
[0047] Le sac 1 peut être muni de poignées, pour fa-
ciliter sa préhension, notamment pour des poids supé-
rieurs à trois kilogrammes. Ces poignées, en papier,
corde ou plastique, sont maintenues, par collage, sou-
dage ou agrafage, notamment entre les deux plis du
sac, ainsi qu'il est connu en soi.
[0048] Le sac selon l'invention présente de nombreux
avantages :

- il est possible de le refermer, pour utiliser son con-

tenu en plusieurs fois, les risques de dégradation
du contenu du sac étant réduits, par suite de la re-
lative étanchéité assurée par le contact des profilés
du zip ;

- il ne laisse pas facilement échapper d'odeurs déga-
gées par les produits qu'il contient ;

- il est pourvu de témoins de première ouverture du
sac ;

- le revêtement de son pli interne permet d'éviter qu'il
soit maculé par les graisses contenues par les ali-
ments pour animaux ou tout autre produit
équivalent ;

- son portage manuel est facile, à l'aide d'une ou
deux poignées, sans risque de déchirure, et ce en
dépit d'un poids de l'ordre de quelques kilogram-
mes d'aliments ou autre produits équivalents ;

- restant à base papier, son recyclage pose moins de
problème que celui de complexes ou multicouches
et son prix reste modique ;

- son utilisation n'implique pas la transformation de
la structure des machines de remplissage ;

- il reste livrable à plat, en palettes usuelles.

Revendications

1. Sac en papier à simple ou double pli, caractérisé
en ce qu'il est pourvu, au voisinage de son ouver-
ture, d'une bande supportant des moyens de fer-
meture, cette bande formant deux voiles (2,3) sen-
siblement en regard l'un de l'autre, seul un des deux
voiles étant fixé sur la face interne du pli intérieur
du sac avant son remplissage et sa fermeture.

2. Sac en papier selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la face interne du pli intérieur du sac est
revêtue d'un matériau polymère.

3. Sac selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que la bande formant deux voiles (2,3) et sup-
portant les moyens de fermeture est réalisée en un
matériau polymère.

4. Sac selon la revendication 2 et 3, caractérisé en
ce que le voile de la bande fixée sur la face interne
du pli intérieur du sac avant son remplissage est
fixée sur ce pli intérieur par soudage à chaud ou
soudage haute fréquence ou soudage ultra sons.

5. Sac selon la revendication 4, caractérisé en ce
que le voile de la bande fixée sur la face interne du
pli intérieur et le revêtement polymère de la face in-
terne de ce pli intérieur sont en polyéthylène et sont
soudables entre eux à chaud sous pression.

6. Sac selon l'une quelconque des revendications 1 à
5, caractérisé en ce que les moyens de fermeture
comprennent un profilé mâle et un profilé femelle

7 8



EP 1 332 967 A1

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

(4,5) définissant un zip.

7. Sac selon la revendication 6, caractérisé en ce
que ces profilés mâle et femelle (4,5) saillent légè-
rement au dessus du bord supérieur du double pli
du sac, de sorte à être apparents à la vue.

8. Sac selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en
ce que les profilés mâle et femelle (4,5) s'étendent
sur une longueur légèrement inférieure à celle de
la largeur du sac.

9. Sac selon l'une quelconque des revendications 6 à
8, caractérisé en ce que les profilés mâle et femel-
le (4,5) peuvent être imbriqués l'un dans l'autre et
séparés l'un de l'autre par l'actionnement d'un cur-
seur coulissant (6).

10. Sac selon la revendication 9, caractérisé en ce
que le curseur coulissant (6) d'ouverture est relié,
avant première ouverture, à l'un des profilés mâle
ou femelle (4,5) par un pont frangible.

11. Sac selon l'une quelconque des revendications 1 à
10, caractérisé en ce qu'il est pourvu de soufflets
latéraux.

12. Sac selon l'une quelconque des revendications 1 à
11, ce sac étant fermé, le deuxième voile de la ban-
de supportant les moyens de fermeture étant fixé
sur la face interne du pli intérieur du sac.

13. Sac selon la revendication 12, caractérisé en ce
que les deux voiles de la bande supportant les
moyens de fermeture sont soudés entre eux.

14. Sac selon la revendication 12, caractérisé en ce
que les deux voiles de la bande supportant les
moyens de fermeture sont assemblés entre eux par
le biais d'un adhésif repositionnable.

15. Sac selon la revendication 12, caractérisé en ce
que les deux voiles de la bande supportant les
moyens de fermeture sont assemblés de manière
pelable.

16. Sac selon l'une quelconque des revendications 13
à 15, caractérisé en ce que la première séparation
des deux voiles (2,3) est décelable à l'oeil par dé-
gagement d'une zone colorée ou imprimée mas-
quée à la vue avant ouverture du sac.

17. Procédé de fabrication d'un sac tel que présenté
dans l'une quelconque des revendications 1 à 16,
caractérisé en ce qu'il comprend :

- une étape de déroulement pas à pas d'une bo-
bine de bande supportant les moyens de

fermeture ;
- puis une étape de découpe, à partir de cette

bobine, d'une largeur de bande légèrement in-
férieure à la largeur de l'ouverture du sac ;

- puis une étape de fixation d'un seul des deux
voiles de la bande découpée sur la face interne
du pli intérieur du sac, cette fixation étant effec-
tuée alors que le sac est maintenu ouvert par
des moyens d'écartement tels que des pinces.

18. Procédé selon la revendication 17, caractérisé en
ce qu'après fixation d'un seul des deux voiles (2,3)
de la bande, les moyens d'écartement sont désac-
tivés et le sac remis à plat pour être ultérieurement
réouvert et rempli.

19. Procédé selon la revendication 17,caractérisé en
ce que le sac (1) est rempli après fixation d'un seul
des deux voiles (2,3) de la bande découpée, les
moyens d'écartement maintenant la bouche du sac
en position d'ouverture.

20. Procédé selon la revendication 18 ou 19, caracté-
risé en ce que, après remplissage du sac, le
deuxième voile de la bande découpée est fixé sur
la face interne du pli intérieur qui lui est placé en
regard.

21. Procédé selon la revendication 20, caractérisé en
ce que les deux voiles de la bande découpée sont
assemblés entre eux par soudage.

22. Procédé selon la revendication 21, caractérisé en
ce que le soudage des deux voiles entre eux est
assuré au moins en partie en même temps que la
fixation du deuxième voile de la bande découpée.

23. Procédé selon la revendication 22, caractérisé en
ce que les deux opérations de soudage sont effec-
tuées à chaud sous pression, la bande supportant
les moyens de fermeture et le revêtement de la face
interne du pli intérieur du sac étant réalisée en un
matériau polymère tel que polyéthylène.

24. Procédé selon l'une quelconque des revendications
20 à 23, caractérisé en ce que les opérations de
soudage du deuxième voile et des deux voiles entre
eux sont réalisées sur la chaîne de remplissage des
sacs, à la volée, lors du convoyage des sacs après
remplissage.

25. Procédé selon l'une quelconque des revendications
17 à 24, caractérisé en ce que la bande supportant
les moyens de fermeture et les moyens de ferme-
ture sont venus de matière ou assemblés.

26. Utilisation d'un sac tel que présenté dans l'une quel-
conque des revendications 1 à 16 pour le condition-
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nement de produits alimentaires, le conditionne-
ment de produits phytosanitaires en grains ou en
poudre, secs ou peu humides.
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