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(54)实用新型名称

一种琼脂脱水压滤设备

(57)摘要

本实用新型提供一种琼脂脱水压滤设备，主

要有压滤机体，隔膜板，所述隔膜板左上角为进

料孔，右下角为出料孔，隔膜板内部设有呈环形

的气道，隔膜板内部中心设有发热体，所述压滤

机体中配置有T型管道，T型管道与各隔膜板闭合

串联的出料孔形成的出料通道对接，T型管道另

外两端分别连接抽气泵与电磁阀。隔膜板前后两

侧四周为平面，中部内凹能够在压合时形成滤

室，进料孔与出料孔均设置于四周的平面区域。

本实用新型采用四周方正的隔膜板，利用微负压

牵引进料，环形气道使隔膜四周鼓起包裹式挤压

物料，结合中部加热使物料膨胀挤压，能够快速

压滤脱水，设备运行稳定，效果佳。
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1.一种琼脂脱水压滤设备，主要有压滤机体（1），隔膜板（2），其特征在于：所述隔膜板

（2）左上角为进料孔（21），右下角为出料孔（22），隔膜板（2）内部设有呈环形的气道（3），隔

膜板（2）内部中心设有发热体（20），所述压滤机体（1）中配置有T型管道（8），T型管道（8）与

各隔膜板（2）闭合串联的出料孔（22）形成的出料通道对接，T型管道（8）另外两端分别连接

抽气泵（81）与电磁阀（82）。

2.根据权利要求1所述的一种琼脂脱水压滤设备，其特征在于：所述隔膜板（2）前后两

侧四周为平面，中部内凹能够在压合时形成滤室，进料孔（21）与出料孔（22）均设置于四周

的平面区域。

3.根据权利要求1或2所述的一种琼脂脱水压滤设备，其特征在于：所述隔膜板（2）下端

两侧配置有连接气道（3）的进气口（31）与出气口（32），压滤机体（1）中配置有输气管（11）与

放气管（12）对应连接各进气口（31）与出气口（32）。

4.根据权利要求3所述的一种琼脂脱水压滤设备，其特征在于：所述进气口（31）与出气

口（32）下端均配置有三通接头，输气管（11）与放气管（12）均由多段弹性硅胶软管于各三通

接头处拼接而成。

5.根据权利要求3所述的一种琼脂脱水压滤设备，其特征在于：所述隔膜板（2）前后两

侧的隔膜中，对应发热体（20）的隔膜上具有颗粒点。
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一种琼脂脱水压滤设备

[0001] 技术领域：

[0002] 本实用新型属于压滤脱水设备技术领域，特指一种琼脂脱水压滤设备。

[0003] 背景技术：

[0004] 隔膜压滤机，是滤板与滤布之间加装了一层弹性膜的压滤机。使用过程中，当入料

结束，可将高压流体或气体介质注入隔膜板中，这时整张隔膜就会鼓起压迫滤饼，进而实现

滤饼的进一步脱水，就是通常讲的压榨过滤。隔膜板通常为边角进料和出水，由于需要提供

物料进入的空间，因此进料孔与滤室之间通常开有凹槽，然而，针对琼脂等胶类物质的脱

水，由于物料极薄，隔膜板相互挤压，则凹槽处刚性不足容易断裂，隔膜板维护较为严重。

[0005] 发明内容：

[0006] 鉴于上述现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种琼脂脱水压滤设备，

隔膜板缝隙微负压进料，能够将琼脂等胶液引入及压滤，隔膜板四周稳定耐用，脱水效果

佳。

[0007] 为解决上述的技术问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0008] 本实用新型为一种琼脂脱水压滤设备，主要有压滤机体，隔膜板，所述隔膜板左上

角为进料孔，右下角为出料孔，隔膜板内部设有呈环形的气道，隔膜板内部中心设有发热

体，所述压滤机体中配置有T型管道，T型管道与各隔膜板闭合串联的出料孔形成的出料通

道对接，T型管道另外两端分别连接抽气泵与电磁阀。

[0009] 本实用新型的隔膜板前后两侧四周为平面，中部内凹能够在压合时形成滤室，进

料孔与出料孔均设置于四周的平面区域。

[0010] 本实用新型的隔膜板下端两侧配置有连接气道的进气口与出气口，压滤机体中配

置有输气管与放气管对应连接各进气口与出气口。

[0011] 本实用新型的进气口与出气口下端均配置有三通接头，输气管与放气管均由多段

弹性硅胶软管于各三通接头处拼接而成。

[0012] 本实用新型的隔膜板前后两侧的隔膜中，对应发热体的隔膜上具有颗粒点。

[0013] 本实用新型的有益效果为：隔膜板设置对角进出料，出料孔连接抽气泵，利用微负

压牵引进料，适合琼脂等胶状物料的进料，使得隔膜板四周形成平面挤压，隔膜板不易断

裂；环形气道使隔膜四周鼓起包裹式挤压物料，结合中部加热使物料膨胀挤压，能够快速压

滤脱水，不会跑料，设备运行稳定，效率高。

[0014] 附图说明：

[0015] 附图1为本实用新型的结构示意图；

[0016] 附图2为本实用新型中隔膜板的正面剖视图；

[0017] 附图3为本实用新型中隔膜板的侧面剖视图。

[0018] 具体实施方式：

[0019] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0020] 参阅图1所示，本实用新型为一种琼脂脱水压滤设备，主要有压滤机体1，隔膜板2，

压滤机体1具有液压推板与止推板，能够推动所有隔膜板2往止推板方向聚拢，两相邻隔膜

说　明　书 1/2 页

3

CN 217613143 U

3



板合拢后中间形成滤室。具体的，隔膜板2左上角为进料孔21，右下角为出料孔22，所述压滤

机体1中配置有T型管道8，T型管道8与各隔膜板2闭合串联的出料孔22形成的出料通道对

接，T型管道8另外两端分别连接抽气泵81与电磁阀82，隔膜板2前后两侧四周为平面，中部

内凹能够在压合时形成滤室，进料孔21与出料孔22均设置于四周的平面区域，当所有隔膜

板2合拢后，初步合拢时，两隔膜板2四周之间仍然具有1‑2mm缝隙，打开抽气泵81，关闭电磁

阀82，抽气泵81通过出料孔22使隔膜板2中间的滤室形成微负压，物料从进料口21进入，会

直接流入滤室中，而后抽气泵81关闭，打开电磁阀82，物料在填充隔膜板2滤室后，分离出的

水分会通过出料孔22进入T型管道8中，最后顺着电磁阀82端部排出。正式压滤开始时，液压

推板会继续推进使各隔膜板2进一步贴合。

[0021] 如图2、图3所示，隔膜板2内部设有呈环形的气道3，隔膜板2内部中心设有发热体

20，在二次压滤时，气道3内冲入气体，使隔膜板2两侧的隔膜鼓起，即滤室四周鼓起的滤膜

将物料往中间挤压，而发热体20对处于中间的物料进行加热，使物料快速脱水。

[0022] 进一步的，隔膜板2前后两侧的隔膜中，对应发热体20的隔膜上具有颗粒点，有利

于增加隔膜与物料的接触面积，增加摩擦力，对琼脂等胶状物质具有较强的稳定作用，且有

利于对物料均匀热传递。

[0023] 隔膜板2下端两侧配置有连接气道3的进气口31与出气口32，压滤机体1中配置有

输气管11与放气管12对应连接各进气口31与出气口32。由于隔膜板2需要进行平移，因此输

气管11与放气管12需要软连接，通过在进气口31与出气口32下端均配置三通接头，输气管

11与放气管12均由多段弹性硅胶软管于各三通接头处拼接而成，这样既可以保证输气管11

与进气口31，放气管12与出气口32连接稳固，又可以使得各段输气管11与放气管12均可以

适应性弯曲或拉伸。

[0024] 应当理解的是，本项实用新型的技术性范围并不局限于说明书上的内容，对本领

域普通技术人员来说，可以根据上述说明加以改进或变换，所有这些改进和变换都应属于

本实用新型所附权利要求的保护范围。
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图1
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图2
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图3

说　明　书　附　图 3/3 页

7

CN 217613143 U

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006
	DRA00007


