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Vynélez se tyké ‘zplsobu pi‘Ipravy ztuZo-
vaciho materi4lu.
Je -zndmo, Ze ke ztuZeni a tvarovéni mé-

ng- tuhych materlalﬁ, jako napfiiklad tex- -

tilnich tkanin, a usni, se pouZije félie z ter-
moplastmkych hmot. Félie z termoplastic-
kych hmot jsou obzvl&std vhodné pro tyto
tdely, protoZe se mohou teplem snadno tva-
rovat a po ochlazeni na teplotu mistnosti

s2 prakticky nem&nf. S materidlem, ktery

- se md vyztuZit, se mohou f6lie z termoplas-
tlckych hmot spojit riznym zp@sobem. Je
napf. moZné pro3it okraje vyztuZovaného
materidlu s okraji pFedem tvarované fdlie
z termoplastickych hmot nebo je slepit. Je
v3ak také moZné nanést Serstvé vytladené
folie z termoplastické hmoty na s vyhodou
zdrsngnou nebo* jinym zplisobem hrubé
strukturn{ tkaninu za tlaku a p¥ipadn& dru-
hou stranu f6lie spojit s velmi lehkou tka-
ninou nebo rounem.

Z takto pFipraveného materidlu se p¥i-
pravi vy¥ezy, které se plisobenim tepla a
tlaku spoji s vyztuZovanym materidlem. Po-
vrch vylezu, pokryty hrub& strukturnf tka-
ninou, je vhodny k lepenf s vyztuZovanym
matenélem, jako nap¥. kiZf, piifenZ se
viak musi pouZit lepidlo. Na druhou stra-
. nu folie, kterd je pokryta velice lehkou tka-
ninou nebo rounem, se miZe potom pFile-
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pit pod3ivka. Potom se vyiez vytvaru]e spo-
le¢n& s piilepenym materidlem, priemz
p¥iznivé plsobi predchozi ucmek tepla.

Zasadng& vznikd moZnost spojovat jen jed-
nu stranu f6lie s tkaninou nebo.rounem a
po ochlazeni takto ziskaného lamin&tu: na-
nést na. druhou stranu za horka tav1telne'
lepidlo.

K tomuto udelu se viak musi tento po-
vrch nejprve vystavit dinku elektronove-
ho paprsku.

P¥ vyb&ru lepldla tajiciho za horka je
tfeba si uvédomit, Ze nezplisobuje tepelné
poskozeni lepeneho materidlu. Obzvl4Sté
nevyhodné je pro tento pracovni postup, Ze
jako podklad pro lepidlo tajici za horka se
nandsi na f6lii bud tkanina, nebo se musi.
tato plocha vystavit elektronovemu piisobe-.
ni, aby bylo zarueno dobré pFilnuti lepi--
dla na tento povrch vyztuZného materidlu:

Proto se mus{ hledat vyztuZny material
z termoplastickych f6lif, ktery se mfiZe po-
moci nizkota]im termoplastmke hmoty spo-:
jit pfimo a jednoduchym zpﬁsobems vyztu-‘-}

- Zovanym materidlem.

Predmétem vynélezu je zpisob pr1pravyf
ztuZovaciho materidlu, obzvlast§ pro usnég,
sestdvajiciho z nosné folie z termoplastic-
kého polymeru obsahujictho ethylen, kte-
rd méd na jedné strand tkaninu nebo rouno.
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a na druhé strandg vrstvu lepidla, p¥i kte-
rém se nosnd folie vytla&li a po vystupu z
- yytladovaci hlavice se nanese tkanina a le-
pidlo, ktery se vyznaluje tim, ¥e se lepidlo
s teplotou tdni o 100 °C niZsi, neZ je bod té-
ni materidlu nosné f6lie, nands$i pFimo na
pfedem neupravovany povrch félie za tla-

ku 4903 Pa v okamZiku, kdy je nosnd félie’

po vystupu z wvytladovaci hlavice ochlaze-
na na 180°C, pri¢emZ se spojeni vrstev pro-
vAadi souéasné

Folie, slouZici jako nosny materidl, pro
pi‘ipravu ztuZovactho materidlu podle vyné-
lezu, mus{ byt pfi nandSeni ploSnych ttva-
ri na termoplastickou hmotu v plastickém
stavu. Toho se miZe docilit zah¥ivanim f6-
lie na teplotu, které leZi s vfhodou v bliz-
kosti spodni hranice termoplastického roz-
mezi um&lé hmoty, kterd tvor{ £6lii. S vyho-
dou se pouZije félie z termoplastické hmo-
ty- pfimo. po. vytlateni.jedt& v polopevném
stavu. Spojeni obou povrchd fblie s plos-
nym ttvarem se s vyhodou provadi tim
zplsobem, Ze na jeden povrch félie v plas-
tickém stavu se nanese plo$ny tutvar, zatim-
co druhy povrch fdlie se soufasn® spoji s
plo3nym ttvarem, ktery je na strand odvré-
cené od fdlie potaZen vrstvou lepidla s tep-

lotou téni o 100 °C -niZ§fm; -ne% je-bod ténf.

materidlu nosné fdlie. Je vSak také moZné,
Ze se plo3ny utvar spojovany s druhym po-
vrchem plastické f6lie potahuje b&hem na-
néSenf nebo ihned po nan&dfeni na povrch
f6lie na strand odvrdcené od folie vrstvou
lepidla s teplotou tdni o 100°C niZ8im, neZ
je bod tdni materidlu nosné félie.

Jako termoplastické hmoty jsou obzvlas-
t& vfhodné ethylenové polymery. nebo ethy-
lenové smé&sné polymery. K t8m pat¥l, mimo
jiné, také U&stetné& neutralizované kopoly-
mery .z metakrylové nebo akrylové kyseliny
a ethylenu, které jsou zndmé jako ionomer-
ni pryskyfice. Vhodné termoplastické hmo-
ty jsou také polymery ze smé&si polyvinyl-
chloridu a kopolymeru polyethylenu S po-
lyvinylacetédtem. .

Jako plosné ttvary se mohou pouZit ve
zplisobu podle vyndlezu l4tky nebo tkani-
va zhotovend z piirodnich nebo syntetic-
~kych vldken. Tato piirodni nebo syntetic-
ka vldkna se nemaji mdnit ani p¥i nané-
Seni na f6lie ani p¥l zpracovdni ztuZovaci-
ho materidlu podle vynélezu. Obzvl4a§ts ne-
sméjl tyto latky nebo tkaniny ztratit svoiji
strukturu, rovngZ se nesm&ji vldkna ma-
nit. TotéZ plati pro rouna, pouZitd rovné¥
jako plosSné dtvary, které maji mit hmot-
nost s vghodou 10 — 30 g/m? Tato rouna
mohou také tvoFit pPirodni

lych vlédken se mohou také pouZit rouna
ze- sklen&nych vldken. Rovn&Z jsou vhodné
bavinénéd rouna nebo -tenké plsti. :

- Ve zplisobu podle vynédlezu se potom na-

nese na druhy povrch f6lie nebo na stranu
plo$ného dtvaru odvrédcenou. od félie .lepi-

- povrch vyztuZného materidlu,

_nebo umsl4.
vldkna, ktera jsou dohromady spojena ne--
bo slepena. Kromé& rouna ze zndm§ch ums--
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dlo s teplotou tédni o 100°C niZ3f ne% je
bod tdni materidlu nosné félie. Pracuje se
tak, Ze se za tlaku 0,294 MPa aZ 0,490 MPa
pfi teplot& asi 150 aZ 170°C vyztuZn§y ma-
teridl podle vynélezu v kratkém Case pev-
nd spoji s vyztuZovanym materidlem. Lepi-
dlo s teplotou tdnf o 100°C niZ¥im, neZ je
bod té4ni materidlu nosné félie, se s vfho-
dou nanese ve forms tenkého filmu, tak¥e
je obsaZeno 30—50 g lepidla na m? v§ztuZ-
ného materidlu. K tomu t&elu je vhodny ds-
lici papir, opatfeny tenkou vrstvou umslé
"hmoty, ktery se nalisuje potaZenou stranou
na povrch bud je$t& polopevné &erstvd vy-
tlaCené félie, nebo na povrch plodného itva-
ru.

Po ochlazen! takto z{skaného laminétu se
miZe d&lici papir sejmout. Lepidlo s tep-
lotou t4ni o 100°C niZ$im neZ je bod tan{
materidlu nosné félie se viak miZe nané-
Set také ve formé& roztoku nebo taveniny
na povrch vyztuZného materidlu podle vy-
ndlezu. S vfhodou se pokryje cely povrch
v§ztuZného materidlu vyse uvedenym lepi-
dlem. Je v3ak také moZné nanést toto le-
pidlo bodové& nebo v dfléich plochdch na
Jako lepi-
dla s teplotou tén{ o 100 °C niZ8i, neZ je bod
-téni- materidlu--nosné -f6lie, jsou obzvlasts
vhodnéd lepidla, kterd zarufuji bezvadné a
trvanlivé slepeni vyztu¥ného materidlu po-
dle vynélezu s vyztuZovanym materidlem,
jako napffklad um&lé hmoty z polyuretha-
nu a ketonovych pryskyfic ve hmotnostnim
pomérul: 2,

Na povrchy timto zplsobem vyrobeného
lamindtu s lepidlem majicim teplotu tén{
0 100°C niZ3f,  neZ je bod t4ni materi&lu
nosné félie, se miZe jest& nanést lehce od-
stranitelny povlak. Vhodné jsou extrémné
tenké ochranné iflie, které na zdklads elek-
trostatického potaZeni pPilnou na povrch,
ktery kryji. AvSak pro tento Gfel jsou té%
vhodné délici papiry. Je podstatné, Ze tyto
lehce snimatelné povlaky maji hladké povr-
chy, které na vrstvu vySe uvedeného le-
pidla dobfe pfilnou a pfitom se daji leh-
ce odloupnout.

ZtuZovac! materidl podle vynédlezu se mfi-
Ze s obzvlddtni vyhodou pouZit jako tvaro-
vatelné vyztuZe do bot, bra¥nédfskych vy-
robkd, umélych konéetin, ortopedickych
apardtd a vloZek. Mohou se vSak také po-
uZit v technickém mé&Fitku k vyztuZovéni
mélo tuhych materigld.

Zplsob podle vynédlezu objasiiuje nésle-
duyjfci konkrétni zplisob pripravy vyztuZe-
né 3picky do bot.

Do vytladovaciho lisu se naplnI granulét
ionomern{ pryskyfice, kterou tvoifi sodné
sl kopolymeru kyseliny metakrylové a
ethylenu, a p¥i teplotd 210 aZ 220°C se vy-
tlaél Sirokou 3t&rbinovou tryskou na £6li1
o, tloustce 650 um, kterd potom . prochézl
chladici zénou, ve které se ochladi profu-
kovénim vzduchu na teplotu. 180°C."-Po o-
pusténi této chladici z6ny se na jednu stra-
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nu félie nalisuje pod mirnym tlakem 4903

Pa buniéinové rouno o hmotnosti 15 aZ 20

g/m? a na druhou stranu d&lici papir po-
taZeny lepidlem s teplotou tdni o 100°C
niZ8i, neZ je bod tdni materidlu nosné . f6-

lie, sestdvajicim z polyurethanu a ketonové:

pryskyfFice, potaZenou stranou smérem k f£6-
lif. Ziskany laminét proch&z{ potom chladi-
cf zénou a pfFitom se ochladi na teplotu
mistnosti. Potom se lamindt zbavi d&lici-
ho papiru v delaminatni z6n&. Povrch
vrstvy vgSe uvedeného lepidla se potom jes-
t& pokryje extrémn& .tenkou ochrannou f£6-
lif, snadno snfmatelnou.

Pro pouZit{ jako vyztuZené Zpitky do bot
se vyFiznou z f6lie potaZené lepidlem s tep-
lotou téni o 100 °C niZ$im, neZ je bod t&ni
materidlu nosné f6lie a rounem, po odstra-
néni ochranné foélie vhodnd tvargvané vy-
fezy. Tyto vyfezy tvarované jako kruhové
Gsele, se piiostF! podél zékladu nebo ko-
lem povrchu f6lie pokrytého rounem, tj. ta-
to hrana f6lie se naostfi na Ghel s ploch§m
stoupénim. ZtuZovaci materidl podle vyné-

lezu se nechd lehce velmi jemn& pFiostit

a tim vznikd na priostfenych hranéch dob-
ry prfechod k materidlu pfilepenému ztu-
Zovacim materidlem..

Timto zplisobem pfipraveny vyfez se po-
loZi plochou pokrytou lepidlem s teplotou
tédni o 100°C niZ8im, neZ je bod téni mate-
ridlu nosné félie, na vniténi stranu zpraco-
vané kiiZe a spojf se s ni tak, Ze se na plo-
chu ztu¥ovaciho materidlu podle vynélezy

pokrytou rounem vyviji pomoci razictho li-
su asi 3 sekundy tlak 0,294 aZ 0,490 MPa,
zatimco se lisovany materidl udrZuje na
teploté 160 aZ 170°C. Rouno pFitom zabra-

- Tfuje prilepeni vyztuZené 3pitky na lis. P¥i-

ostfeng hrany se rovn&Z nepfilepi na lis,
protoZe mezi &asti vgfezu pokrytou rou-
nem a jeho priostfenymi okraji vznik4d do-
statetny vySkovy rozdil. Je vSak také mo¥-
né uvedené lepidlo ovlh&enim pomoci roz-
poustédla povrchov¥ rozpustit a potom p¥i-
lepit. K dokon&eni montéZe se, takto p¥ipra-
veny vrchni materidl poloZi na formu a tr-
vale vytvaruje. P¥itom vyhodn& piisobi dii-
v&j81 alinek tepla, protoZe zah¥aty materi4l
se snadné&ji nechd tvarovat a tento tvar si
ponechd i po ochlazeni.

Podobnym zpflisobem je moZné nalisovat
na oba povrchy f6lie soufasn& buni&inové
rouno, pfritemZ mé rouno s vyhodou na po-
vrchu odvrdceném od félie tenkou vrstvu
lepidla s teplotou tdnf o 100 °C niZ3{, neZ je
bod tani materidlu nosné folie sestdvajici-
ho z polyurethanu a ketonov§ch prysky¥ic,
kterd je pokryta dslicim papirem.

Tento ztuZovaci materidl se zpracuje stej-
nym zpdsobem, jak bylo uvedeno vy{3e.

Kromé& rznych moZnosti pouZiti m4 ma-
teridl, vyrobeny zplisobem podle vynélezu,
oproti dffve zndmym materidlim v§hodu,
Ze se mlZe vyrobit v jediném pracovnim
postupu, ktery se nechd vé&lenit do procesu
vytladovéani félie z termoplastické hmoty.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob pfipravy ztu¥ovaciho materié-
lu, obzvl4st& pro usnd, sestdvajiciho z nos-
né f6lie z termoplastického polymeru ob-
sahujicfho ethylen, kterd m4 na jedné stra-
n& tkaninu nebo rouno a na druhé strand
vrstvu lepidla, pfi kterém se nosnd f6lie
vytla8f a po vystupu z vytladovaci hlavice
se nanese tkanina a lepidlo, vyznd&eny tim,
Ze se lepidlo s teplotou téni o 100°C ni¥3i,
neZ je bod t4n{ materidlu nosné félie, nana-
8 pfimo na pFedem neupravovany povrch
folie za tlaku 4903 Pa v okamZiku, kdy je
nosnd félie po vystupu z vytladovaci hlavi-
ce ochlazena na 180 °C, p¥i¢emZ se . spoje-
ni vrstev provadi souasna.

2. Zplisob podle bodu 1, vyznafeny tim,

Ze se tkanina nebo rouno nanesené na jed-
nu stranu nosné f6lie potdhne na strand
odvrécené od fo6lie lepidlem s teplotou t4-
ni o 100°C niZsf, neZ je bod td4ni materidlu
nosné félie.

3. Zplsob podle bodd 1 aZ 2, vyznade-
ny tim, Ze se tkanina nebo rouno nanese-
né na jednu stranu nosné f6lie potdhne
b&hem nandSeni nebo p¥imo po nané¥en{
vrstvou lepidla s teplotou tdni o 100 °C niZ-
81, neZ je bod tdni materidlu nosné folie.

4. Zptsob podle bodli 1 a¥ 3, vyzna&eny
tim, Ze se na povrch lepidla s teplotou t&-
ni o 100 °C niZ§i, neZ je teplota t&nf mate-
ridlu nosné félie, nanese odstranitelny po-
vlak,
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