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Vynélez se tfké frézovacfho nakladade komponentd pro vyrobu humusu z orgeniciych &
anorgenickych létek, potFabného k obohaceni pidniho fondw humusnimi létkami.

Zpracovén! materidld organického a anorganickeého phvodu jre ~ivuou humusu se provédi
nésledujfcimi zpisoby.

M&tsky odpad se zpracovévd ve staciondrnich jednotkéch » PFidéniw semin & jinyeh lée-
tek. Phehezovén{ tekto zprecoveného materidlu, ulofenéhc v prddiufeh hromaddch, s prové~
df bud begry, nebo hydraulickymi nekledadi vybavenymi lZicemi. Tenty zddsob v¥roby hususu

-vy¥aduje zrnafné investilni néklady. Déle tento zpisod vyiaduje zviBene niklady ne pheprewvt
materidlu ke zpracovatelskd stiaciondrni jednotce & ns pfeprava huausy ng aisto urdeni.

Materidl ng v¥robu humusu lze zpracovévat rovn&Z na mobilnich nafizenich, &im¥ so sni«

- #uji finsnéni nékledy na prepravu. Materidly pro vyrobu humusu jsouw ¥ tozto pFipadd uloZe-
ny pfimo ne stenovisti, které lze libovolnd ménit podle poifeby & G
naloZeni minimélaich provoznich nékladd.

wwti z nlediska vy~

Dosud znémé zeFfizeni na zpracovéni materidl8 pro vyrobu humusu me}f Fetdzové nebo
bubnové friézovaci zarizent, pripevnéné botn¥ k energickému zdroji. Kevynode cbou provedend
spodivé v tom, Ze p¥i préci dochdzl k bodnfmu sjfZd¥ni energetického zdroje, a iim X naru-
¥eni funkce stroje, co¥ se projevuje ve snifeném vykonu. Ret¥zové frézovaci rafizent ué
aalow fivotnost, Petdzy se v agresfvnim prostPedl rychle opuvifebovévaji, dochézl k Jejich
naGmirnému vytafeni, cof zpiscbuje porachovost stroje. Bubnevé frézoveci zs¥imeni jJe schop-
no zpracovévat wstzridl pouze po vratvéch, jejichf viska je zdévisléd na priméru frézovacihe
bubnu. Bubnové frézoveri zafizeni v deposud pouiivandm vedeni nezejistuje dokonalé promise-
ni viech komponentd pro vyroou humusu.

Vyndlez smdfuje x ocdstrendni uvedenych nedosztutkd a vztehuje se na Pfrézovaci nekladed
kompenentd pro vyrotu humusu z orgenickyeh a suorgenicikfeh latek. Podstaia vyndlezu spoli-
vé v tom, %e k réuu stroje, opstlenému liZinemi, jsou plipevndny nejnénd dva pracovil vél-
ce, na jejich? n¥idelich z vn&jii streny rému jsou pripevniny pemocné frézovaci bubny.
Pracovni vélce jsou unistdny mezi koly energetickéne zdrojs nad sebou a jake celek javcu
sklondny oproti svislici dop¥edu pod rihlem o= 9% a5 159, Ealdy pracowni vélec na v1487
z vn¥jBL strany opetfen Pezuymi ozuby, zatimco ze stroay vnitPal Jsou plipevnény dop:
1i3ty, sméfujfci ke st¥edun pracovniho véles & sklon¥nd oproti radidlni voviné v dhlu
B = 0% ax 20°. :

aynd

Frézovaci nekladad podie vyndlezn dokonamle promis{ viechny komponeniy pro vyrobu hi-
musu. Jeho umfsténi mezi koly energeticikého #drdje vyluduje jakékoliv stranové sjfiddni
p*i préci, nebol osa odporu. frézovaciho nakladefe leZi v podélné ose ensrgstickéno zdraje,
cof zaruduje stabilitu egregdiu.

Pracovni vélec frizovaciho nakladufe podle vyndlezu wé plésl 2 né3isd strany opai¥en
teznjui ozuby & % vnitfni streny doprevnimi li¥ieai. Pracovni vélce Jsou ustaveny nad se-
bou & vytvéreil dvojice. Sm&r otsleni dvojice pracoveicn vdled Je wd ve stejném, nabo
v navzédjem protibésném smyslu. Je-1i poedovéno dskorslé promisen zpracovdvenéhe materid~
lu, pracovni védlec se otd¥{i ve stejném smyslu.

V tomto pPipedd je materidl uvoln&n napf. spodnim pracovnim védlcem, vynd¥en udsledujl~
cim prscovnim vélcem a promichévén s daldim materidlesm. P5i ioutc zpiscbu préce frézovaci-
ho nakladefe sméFfuje vislednd reakcs kolmo k pddé @ je zachycens lifinami umistdngmi ne rd-
au stroje v jeho spodni ¥dsti. V pripad®, %e je pofedovéne, sby iaio reakee byla winimdl-
n{, se z¥etelem na konstrukei ze¥izeni, je~li zpracovdvédn silnd aléhly, navrstveny materidl,
dvojice pracovnich vélct se oté¥{ protibéZnd, &imZ se iyto reakece navzdjem ruff.

Dvcjice precovnich véleld ustavenych ned sebou lze jake celek sklonit oproti svisld
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roviné dopfedu pod dhiom o= 0° a% 15°, co¥ napoméhd dokonelejsi homogenizeci materidlu.

Ha h¥idele pracovnich véled z wndj3i streny rému stroje jsou nasezeny pomécné frézoveci
tubny, které naruduji p¥i prdci frézovaciho nakladee navrstveny materidl tak, Ze rém stro-
je nenaji¥df svou Zelnf plochou do pevné vrstvy, nybri do materidlu jiZ uvolnéného. Doko-
nalého, postupného rozrudienf a rozfezéni navrstveného materidlu se docil{i Feznjymi ozuby,
které jsou pripevn¥ny na vndj3{ strand plédté precovniho vdlce.

Rozmistdnl Feznych ozubd ne plé#ti je po Sroubovici. Ne vnit¥ni strené pracovniho vélce
se nachdz{ dopravn{ li¥ty, pisobici jakec lopatky ventildtord, jejichi d¥elem Je dopravovat
uvolnény, rozfezeny matertdl na p¥idny doprevnik. Dopravni lisiy sm&fuj{ do st¥edu pracovni-
ho vélce a jsou odklon&ny od radisln{ roviny pod vhelem p= 0° a% 20° ke zvy¥eni dopravni-
ho d&inku. P¥i¥ny dopravnik, ktefym Jje frézovaci neklads& podle vyndlezu vybaven, umoZnuje
preloZeni zpracoveného materidlu na vedlej3i misto nebo nekldddni zpracovaného materidlu
na doprawni prost¥edek.

P¥{klad provedeni frézoveciho nakledafe podle vynélezu je gndzornén na p¥iloZenych
vykresech, kde na obr. 1 je zndzorndn bokorys frézovacfho nakladae, na odbr. 2 je znézor-
nén ¥elni pohled na frézovaci naklade¥, na obr. 3 je zndzorn¥n bokorys pracovniho vélce
a na obr. 4 je zndzorndn pohon pracovnich vélcd, je-li energetickfm zdrojem bubnové Feza¥-
ka.

Frézovaci zaPfzen{ podle vyndlezu se sklédd z rému 4 stroje, ke kterému jsou pomoci
lofisek 5 pfipevndny dvojice precovnich véled §, na JejichZ h¥fdele 2] jsou z wvn¥ji3i stre-
ny rému 4 stroje nasezeny pomocné frézovaci bubny 25. Rém 4 stroje Je ddle vybaven zévsem
3 pro pripojeni k zévEsu 2 energetického zdroje 1, kterym miZe byt samc_;;jizdny_ jednodtelo~-
vy zem&d&lsky stroj, napf. obilni kombajn, Fezalka apod. Rém 4 stroje je ve spodni ¥ésti.
vybaven li¥inemi 24, kde je rovn¥% uloZena shrnoveci radlice 23.

Pracovn! vélec § se sklddé ze dvou bo¥nich diski 28 navzéjem spojenych 11§tami 29,
¢im¥ Jje vytvoten pléé{ pracovniho vélce §, ke kterdmu jsou z vndjsi streny pripevnény Fez-
né ozuby 7 tak, e vytvé¥{ ne pldsti pracovniho vélece § Zroubovice. 2 vnit¥ni streny pra-
covntho vélce § jsou k listém 29 po celé jejich délce pripevniny dopravni 1li&ty 8, sm&Fuji-
¢1 radidlné do stPedu pracovniho vélce §, nebo Jsou od redidlni roviny odklonsny v dhlu
p= 0° az 20°. K rému 4 stroje je déle pripevnina pr{¥né vitev  dopravnilu 10, ktery je vy-
baven unaSedi 22. Doprewnik 10 je opat¥en hydromotorem 1l a FYetézovym privodem }2 obvyklého

typu.

V delsim bude popséno provedenf, u n&hoZ Je energéticka‘m zdrojem bubnovéd rezalka. Bu-
ben 13 Yezalky mé h¥fdel 14 dstic{ do prevodovky 13, k ni% Jje kloubovymi h¥fdeli 16 p¥i-
pevnéne ku¥elové prevodovke 17, se kterou je Pet¥zovym prevodem 18 spojen hlavni h¥idel
19 pracovnich vélcd 6. KeZdy pracovni vélec § je opatfen vlastni prevodovkou 20. Mezi
prevodovkemi 20 & pracovnimi vélei § i mezi jednotlivymi prevodovkami 20 jsou uloZeny prui-
né retdzové spojky 21. Déle je k rédmu 4 stroje p¥ipevndn kryt 26.

Frézovaci neklada& podle vyndlezu pracuje takto! Frézovaci neklada® najf%d{ do navrstve-
ného meteridlu Zelnd, celou svojf pracovni ¥i¥kou. Precovni vjike stroje odpovidd piedepsa-
nym agrotechnickym pofadavkim. Pevnd vrstve meteridlu je nejprve uvolnéna pomocnymi frézo-
vacimi bubny 25. Potom Fezné ozuby ] pracovnich véled ] materidl rosz*efou. Takto zpracova-
ny materidl je za pomoc{ dopravnich lilt 8 dopraven ne prfinou vitev 9 doprevniku 10, kte-
ry jej prelofi na vedlejsf misto nebo nalof na dopravni prostfedek.
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Frézovaci nakladaZ komponentd pro vyrobu humusu z organickych nebo amorganickych lé-
tek, sklddajfci se z p¥{¥ného dopravniku pfipevnéného k rému stroje, k n¥mu¥ je ve spodni -
gésti ddle pripevnéna shrnovaci’radlic; a kterf je pomoci zdv&su pripojen k energetickému
zdroji, ﬁyznaéeny tim, %e k rému (4) stroje, opatienému liZinemi (24), jsou pFipevniny
nejménd dve pracovni vélce (6), na jejichZ h¥fdelfch (27), z vn¥j3{ strany rému (4) stroje,
jsou uloZeny pomocné frézovaci bubny (25), prifemZ pracovni vélee (6) jsou umistény mezi
koly energetického zdroje (1) nad sebou & jake celek jsou sklon&ny oproti svislici dopie-
du pod uhlem o= 0° af 15°, kde ka%dy precovni vélec (6) mé plés¥ z vn¥j¥1 streny opatien
teznymi ozuby (7), zatimco ze streny opalné jsou pripevniny dopravni listy (8), sm&¥ujici
ke st¥edu pracovniho vélce (6) a sklon¥né oproti radidlni roving v shlu B = 0° ez 20°,

3 listy vykresd

Severografia, n. p.. zévod 7, Most
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