(19) HU

MAGYAR
NEPKOZTARSASAG

ORSZAGOS
TALALMANY!
HIVATAL

SZABADALMI
LEIiRAS

A bejelentés napja: (22)80. 04. 24. (21)1015/80

(33) (32) (31)
- A bejelentés elsbbbsége: DE  79. 04. 30 (P 29 17 474.1)

A kézzététel napja: (41) (42)1981. apr. 28.

Megjelent: (45) 1988. 06. 30).

11189 449

Nemzetkdzi
osztalyjelzet:
(51) NSZO,
B 05 C 9/14

A
oﬁﬂgos‘\'a\a manyj oy ,
% Szabadalmi T4r.* .

TULAJDONA b

Feltalalo(k): (72)

LEIBHARD ERICH. kutatéo mérnok. Miinchen, POPP Franz, mér-

nok, Puccheim, DE

Szabadalmas: (73)
Hilti AG., Schaan, LI

(54)  KESZULEK HORE LAGYULO RAGASZTOK MEGOLVASZTASARA ES SZABALYOZOTT

A hére lagyulo ragasztot az adagolopisztoly ol-
vasztokamrajaba folyamatosan, rud formajaban
adagoljak, tomitékarmantyun (8) keresztill. A ta-
lilmany e kényes alkatrész olyan kiképzésére vo-
natkozik, amely biztositja a folyékonnya valo ra-
gasztd megbizhatd tomitését. E célbol a tomitdkar-
mantya belépdoldali végénél hosszanti rések (8a)
vannak, amelyeket rugalmas hiively szorit a valto-
z0 keresztmetszetlii ragasztdé rudhoz. A hiively
ugyancsak réselt lehet, ez esetben a tomités érdekeé-
ben a rések egymashoz képest elforditott helyzetii-

ek.
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A talalmany hore lagyulo ragasztok megolvasz-
tasara és szabalyozott adagolasara alkalmas, ol-
vasztokamra és szabalyozott adagolasara alkal-
mas, olvasztokamraval és az olvasztokamra belépd
oldalan levo tomitokarmantyuval ellatott késziilek-
re vonatkozik.

A hére lagyulo ragasztok az olyan eldonyeik ko-
vetkeztében, mint a pontos adagolas lehetdsége, a
rovid keményedési idd és az olddszermentesség,
ami az alkalmazasnal kizarja az egészség karosoda-
sat vagy a robbanas-veszelyes gazok képzodeseét,
egyre novekvé mértékben keriilnek alkalmazasra
ugy ipari, mint technologiai célokra. A ragasztok
alkalmazasahoz hasznalt késziilékeket e fejlodés
kovetkeztében folytonosan fejlesztik és tokéletesi-
tik.

A hére lagyuld anyagoknal lényeges problémat
jelent az olvasztokamra tOomitése. Azért, hogy az
olvasztokamraban folyékonnya valé ragaszto-
anyag kifolyasat elkeriljitk az olvasztokamra hétso
oldalara, szokasos ezen a helyen egy tomitokar-
manty(t elhelyezni. Ennek a részben kiilonbozé
keresztmetszettel az olvasztokamraba belépd ra-
gasztéanyag radhoz kell illeszkednie. Eddig a tomi-
tékarmantylinak tobbnyire olyan rugalmas anya-
gokat alkalmaztak, mint példaul a gumiszeri szili-
kon készitmények. Az ilyen tomitGkarmantyuk 0j
allapotban jo tomitohatast biztositanak. Azonban
mivel a tomitékarmantya a viszonylag nagy ho-
mérsékletll olvasztokamraval all kapcsolatban,
iizem kdzben a tomitGkarmantyu is nagyon erésen
felmelegszik. Ez a felmelegedés pedig a tomitokar-
mantyl rugalmas tulajdonsagaira karos.

Ezért rovid Uzemidd utan a tomitGkarmantya
keménnyé és merevvé valik igy, hogy feladatat
tobbé nem tudja betdlteni. A gumiszerii anyagok
egy tovabbi hatranya az, hogy a ragasztéanyag
hozzajuk tapad és a ragasztOoanyag-rad tovabbita-
sat az olvasztokamraba ezaltal akadalyozzak.

Ezeknek a hatranyoknak a kikiisz6bolésére mar
azt is megkisérelték, hogy a tomit6karmantyu cél-
jara mas anyagokat alkalmazzanak. Igy mindenek
el6tt a kereskedelemben ,,teflon” néven ismert poli-
tetrafluoretilén (PTFE) bizonyult alkalmasnak hé-
allosaga, a kedvezo surlodasi tulajdonsaga, illetve
a ragasztohoz a kismértéki tapadasa kovetkezté-
ben. Ennek az anyagnak a hitranya azonban a tul
kicsi rugalmassag.

A talalmany feladata ezért az, hogy olyan héallo
tomit6karmantyut biztositson, amelynek a rugal-
massaga elegendd.

Ez a talalméany szerint olymodon érhetd el, hogy
a tomitékarmantyi h6alld, rossz hovezetoképessé-
gl és kedvezd strlodasi tulajdonsagokkal rendelke-
z6 anyagbdl van, tovabba, hogy a témitékarman-
tyt hosszanak egy részén végigfutd, a belépdoldali
végétdl kiinduld hosszanti résekkel van ellatva.

A talalmany szerinti rések kovetkeztében a tomi-
tékarmantyu a belépé végén egyedi, rugalmas nyel-
vekre van felosztva. Ezek az egyedi, egymastol fig-
getleniil rugdzo nyelvek illeszkedhetnek a nem kor-
keresztmetszetii rudakhoz is. Az ilyen tomitokar-
mantyok anyaganak a fent emlitett ,teflon”
(PTFE) kiilondsen alkalmas. Lehet azonban e célra
mas anyag is megfeleld, példaul alkalmas rétegfel-

10

15

20

25

30

40

45

50

55

60

hordassal. Az egyes nyelvek rugalmassagat az
anyagvastagsagaval, valamint a hosszanti rések
szamaval és hosszaval lehet optimalissa tenni.

Bizonyos anyagok ugyan alakithatok, de 6nma-
gukban nem eléggé rugalmasak. Azért, hogy az
ilyen anyagbdl lévé tomitGkarmantyinal elérjik
azt, hogy az egyes nyelvek a ragasztéanyag-rud
felilletéhez nyomodjanak, célszeri az, ha a tomitd-
karmantyi a behasitott részénél sugariranyban ra-
szorul6 rugdval van koriilvéve. Az ilyen rugd pél-
daul rugogyiriiként, azaz zirt szoritorugoként le-
het kialakitva. Az ilyen rugogytirii kiilonosen héal-
losag szempontjabol elonyds. E mellett azonban az
ilyen rugégyiiriinek a beépitése és a mindenkori
kiszerelése is rendkiviil egyszerii. Egyébként egy-
szerll gumigyiirli, az ugynevezett O gyiri alakja-
ban is megoldhatd, amelynek a részére a tomitd-
karmantyu keriiletén megfelel6 horony van kiké-
pezve. Ezen kivill a tomitdkarmantyu keriiletén
megosztott, sugariranyban az egyes nyelvekre hato
nyomorugok is lehetnek.

A tOmitOkarmantyi hatsé részén 1évo hosszanti
résck kovetkeztében nyilasok keletkeznek, ame-
lyekbdl a folyékonnya valo ragaszto kijuthat. En-
nck megakadalyozasira és egyidejileg az egyes
nyelvek sugarirdny@ rugoérzasanak biztositdsara
ezért elényos az, hogy a rugét gumiszeriien rugal-
mas anyagbol hiivelyként képezziik ki. Mivel ez a
hiively a felhevitett ragasztdanyaggal nem, vagy
mindenesetre csak kis részben van érintkezésben, a
hiivelyhez ismét az Gnmagaban bevalt szilikonkau-
csukot lehet haszndlni. Ennek az anyagnak kivalo
rugalmas tulajdonsagai vannak. E mellett azonban
mas gumiszerii vagy rugalmas mianyag is alkal-
mas.

Egy tovabbi ceélszerii kialakitas az, hogyha a
rugd hosszaban részben réselt hiivelyként van kiké-
pezve és a rések a tOmitOkarmantyin lévokhoz
képest elforgatva helyezkednek el. Az ilyen hiively
ugyanabbol az anyagbol késziilhet, mint maga a
témitOkarmantyi. [ly médon a ket rész érintkezé-
sénél nem I€p fel semmilyen probléma. Ha példaul
az élettartam szempontjabol sziikséges, a réselt hii-
vely lehet példaul tivegszalerdsitést thermoplaszt-
bol, vagy féembol. A tul erds felmelegedést a kozben
elhelyezkedd tomitokarmantyu kovetkeztében az
ilyen, fémbo! 16v6 hitvelynél elkeriithetjitk. A tomi-
tékarmantyu és az ezt koriilvevd hiively hosszanti
réseinek sugariranyu eltolodisa a rések kolcsénos
elfedését eredményezi, ugy hogy a folyékonnya va-
16 ragasztéanyag kilépését a résekbdl ez meggatol-
ja. A hosszanti rések atfedése kovetkeztében ezeket
viszonylag szélesre lehet kiképezni, ugyhogy ehhez
nem sziikségesek koltségek kiilonleges szerszamok,
vagy eljarasok.

Az alabbiakban a talalméanyt a példaképpen mel-
lekelt rajzok alapjan kivanjuk kozelebbrol ismer-
tetni. Ezek a kovetkezok:

1. abra. A talilmany szerinti késziilék, részben
metszetben abrazolva.

2. abra. A talalmany szerinti kialakitas egy masik
megoldasa a 3. abran jelolt II-II vonal mentén
metszetben abrazolva.

3. abra. A 2. abra szerinti megoldas III1-1II vonal
mentén vett metszete.

2.
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Az 1. abran lathato késziilék lényegében az |
hazbol ll az ehhez oldalrél csatlakozo 2 fogantyi-
val. A 2 fogantylin van a 3 nyomogomb és a 4
elektromos csatlakozds. Az 1 haznak a metszetben
abrazolt részében van az 5 olvasztokamra. A 3
nyomogomb mitkodtetésekor a 6 ragasztéanyag-
rid az 6nmagaban ismert, itt nem abrazolt tovab-
bito szerkezet segitségével jut az 5 olvasztékamra-
ba. Az 5 olvasztokamriban hevités hatisira a 6
ragasztoanyag-rud megolvad és olvadt allapotban
halad at.

Az 5 olvasztékamrat a hdtsé oldalinil a még
szilard 4llapotu ragasztoanyag-rid zarja el. A 6
ragasztoanyag-ridnak az 5 olvasztokamréaba torté-
nd elétoldsa kovetkeztében a folyékonnyé valt ra-
gasztoanyag egy része kitolodik az 5 olvasztékam-
rabol és az 1 haz els6 végén 1év6 7 sajtolonyilasbol
kinyomédik. Az 5 olvasztokamranak a belépbolda-
li végén lévo, egészében 8-al jeldlt tdmitékarman-
tya megakadalyozza az 5 olvasztokamra hatsd vé-
génél a tomitetlenség kdvetkeztében felléps veszte-
séget. A 8 tomitSkarmantyl h6alld, rossz hoveze-
toképességii és kedvez6 surlodasi tulajdonsagokkal
rendelkez6 anyagbodl van. Ezeket a feltételeket pél-
daul a kereskedelemben ,teflon” néven szerepl6
politetrafluor-etilén (PTFE) teljesiti. Mivel azon-
ban ez az anyag 6nmagédban nem eléggé rugalmas,
ahhoz, hogy jo tomitést érjiink el, a 8 tdmitSkar-
mantyin a hatsé végétdl kiindulé hosszanti 8a ré-
sek vannak. A 8a résekkel a témitSkarmantyt hat-
sO része egyedi, rugalmas nyelvekre van felosztva.
A 8a hosszanti rések azonban lehetdvé teszik azt,
hogy a folyékony ragasztéanyag ezeken a helyeken
a 8 tdmitékarmantyubdl kinyomédjon. Ennek

megakadalyozdsara a taldlmdny szerint a 8 tdmits- 2

karmantyidra a gumiszerii anyagbol készitett 9 hii-
vely van felhuzva. Ilymodon a 9 hiively egyrészt a
8a hosszanti rések elzardsara szolgal, masrészt pe-
dig a nyelvekre sugaririnyban hatd &sszeszoritd
er6t eredményez. Mivel a 9 hiively a 6 ragaszto-
anyag-riiddal és az 5 olvasztokamraval nincs kdzvet-
len érintkezésben, ezért kevésbé hdallo anyagbdl is
készithetd, mint példaul szilikon kaucsukbol, ami
nagy rugalmassagaval tiinik ki. A 9 hiively elhelye-
zése, ami kozvetleniil a 8 tdmit6karmantyiira van
rahuzva, a 9 hiively barmikor sziikséges kicserélését
kiilonGsen egyszeriivé teszi.

A 2. ibra egy tovabbi, a taldlmany szerinti kikép-
zés metszetét tiinteti fel. Ugy az 5 olvasztokamra,
mint az sszességében 8-al jelolt tomitokarmantyu

—_

0

20

30

L
o

40

50

is ez esetben azonos az 1. abrdn bemutatott kivitel-
fel. A 8 tomitékarmantyin ugyancsak megtalalha-
tok a belépdoldali végétdl kiinduld 8a hosszanti
rések. A 9 hiively helyett azonban az sszességében
10-¢l jelolt hiively van a 8 tdmitékarmantyura fel-
hiizva. Ezen a 10 hiivelyen ugyancsak a hatso végé-
t8] kiinduilé 10a rések vannak. A 10a rések azonban
a 8a hosszanti résekhez képest elforditott helyzeti- -
ek. Ezaltal a 8a hosszanti réseket, valamint a 10a
réseket a kozottiik 1€v6 rugalmas nyelvek kolcso-
nosen lefedik. A folyékonnya vald ragasztdéanyag
kilépése a 8 tOmitGkarmantyt 8a hosszanti résein
ezaltal nem lehetséges. A 10 hiivelyhez példaul
ugyan az az anyag hasznalhat6, mint a 8 tomitd-
karmantydhoz. Ezéltal a két alkatrész érintkezési
fetiiletén fellepd reakciok kérdése megoldodik.
A 10a résekkel képzett nyelvek megfeleld eléfeszité-
se esetén a 10 hiively 6nmagat tartja a 8 témitékar-
mantyun.

A 3. 4bran lathato metszet a 10 hiivelyt és a 8
tomit8karmantyi metszetét dbrazolja agy, hogy a
10 hiivelyen 1év6 10a rések a 8 témitSkarmantyu-
ban lévé hosszanti 8a résekhez képest elforgatott
helyzetliek. Ez megakadalyozza a ragasztéanyag
kilépéset a 8a hosszanti réseken keresztiil.

zabadalmi igénypontok

1. Kesziilék hére lagyuld ragasztok megolvaszta-
sdra és szabalyozott adagoldsara olvasztokamra és
az olvasztokamra belépd oldalan 1&vé tomitdkar-
mantyl alkalmazasaval, azzal jellemezve, hogy a
tomitdkarmantyu (8) hdalld, a hét rosszul vezetd
és kedvez6 surlodasi tulajdonsédgokkal rendelkezd
anyagbol van, tovabba, hogy a tdmit6karmantyu
hosszanak egy részén végigfu1d a belépdoldali vége-
bdl kiinduld hosszanti résekkel (8a) van ellatva.

2. Az 1. igénypont szerinti késziilék kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a tomitGkarmantyu (8) a
behasitott részénél sugariranyban raszorulé rugo-
val van koriilvéve. :

3. A 2. igénypont szerinti késziilék kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a rugé hiivelyként (9) kiké-
pezve gumiszeriien rugalmas anyagbél van.

4. A 2. igénypont szerinti kiszulék kiviteli alakja,

zzal jellemezve, hogy a rugd hosszaban részben
réselt hiivelyként (10) van kiképezve és a rései a
tomitékarmantyin (8) levékhoz képest elforditott
helyzetiiek.

1 oldal raj-

Kiadja az Orszigos Talalméinyi Hivatal
A kiaddsért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Szedte a Nyomdaipari Fényszeds Uzem (878188,/09)
88-0980 — Dabasi Nyomda, Budapest — Dabas
FelelSs vezetS: Balint Csaba igazgat6
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