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Istnieja juz piece elektryczne do wy-
zarzania ostatecznego, w ktérych wyzarza-
ne tworzywo zabezpiecza si¢ od utleniania
zapomocg, atmosfery ochronnej. Piece te'w
praktyce okazaly si¢ bardzo korzystnemi,
jednak w pewnych przypadkach zauwazo-
no niedogodnosci nastepujace.

Cze¢s¢é doprowadzanej do pieca energji
elektrycznej zuzywa si¢ do nagrzewania
ogniotrwalej obmuréwki. Poniewaz wyza-
rzone przedmioty mozna wyjaé dopiero
po ich calkowitem ochlodzeniu oraz osty-
gnieciu pieca, zuzyta wiec na ogrzanie ob-
muréwki energja elektryczna zostaje stra-
cona bezpowrotnie. Ponadto izolacja pie-
ca musi byé, ze wzgledu na zaoszczedzenie
energji elektrycznej, mozliwie dokladna,
studzenie przeto pieca trwa stosunkowo
dlugo i piec nie daje si¢ wykorzystaé w
calej rozciaglosci.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi piec, ktérego budowa usuwa obie po-
mienione niedogodnosci. Wynalazek pole-
ga na tem, Ze podczas pracy napelniony
gazem ochronnym plaszcz pieca zamyka
sig¢ u gory szczelnie, u dolu za$ pozostaje
otwarty, jezeli gaz ochronny jest lzejszy
od powietrza. Przeciwnie, gdy osrodek
ochronny jest cigzszy od powietrza, piec
zamyka sie szczelnie u dotu, u gory zas jest
otwarty. .

W opisanych ponizej i uwidocznionych
na rysunku formach wykonania przyjmuje
sie, iz gaz ochronny jest lzejszy od po-
wietrza.

W formie wykonania wedtug fig. 1 1 2
cyfra I oznacza plaszcz pieca u géry za-
mknigty, u dolu za$ otwarty. W gérnej
cze$ci plaszcza umieszcza sie grzejnik 2,
wykonany np. w ten sposéb, iz w zlobkach



obmuréwki 3, zwréconych ku komorze we-
wnetrznej, umieszcza sie tasme lub tez
grzejnik w postaci tasmy lub o jakimkol-
wiek innym przekroju, i zawiesza sie go
lub zamocowuje na dzwigarze. Wreszcie
grzejnik mozna réwniez umiesci¢ we wng-
ce, jaka tworzy wewngtrzna powierzchnia
obmurowania, lub tez we wnekach utwo-
rzonych przez wylozenie lub obudowanie
powierzchni wewnetrznej ceglami o ksztal-
cie specjalnym. Sam grzejnik 2 mozna wy-
konaé¢ z niklu lub podobnego materjatu
odpornego, np. z zelaza zwyklego i t. d.,
gdyz wypelniajaca wnetrze pieca atmosfe-
ra ochronna zabezpiecza od utleniania nie-
tylko przedmioty zarzone, lecz i sam grzej-
nik, Cze$¢ obmuréwki pieca, znajdujaca
si¢ ponizej pasa ogrzewanego, mozna wy-
konaé réwniez z tworzywa ogniotrwalego,
w wielu jednak przypadkach korzystnie
jest grubos¢ otuliny w miejscu rzeczonem
zmniejszyé w poréwnaniu z gruboscia w
pasie ogrzewanym, niekiedy za$ zaleca sie
nawet miejsce polozone ponizej pasa
ogrzewanego pozostawi¢ zupelnie bez otu-
liny. Gaz ochronny doprowadza sig zwy-
kle do gérnej czgsci pieca.

W piecach podobnych przedmioty po-
dlegajace wyzarzeniu nalezy wprowadzaé
do pieca od dotu, co mozna uskutecznié¢ w
spos6b rozmaity. Mozna np. pod dolnym
otworem pieca umiesci¢ plyte 4 w ksztal-
cie stolu, na ktérym uklada si¢ przedmio-
ty przed ich wprowadzeniem do pieca, po-
czem plyte te, np. zapomoca urzadzenia
hydraulicznego, podnosi¢ do gory dopéty,

- dopoki podlegajace wyzarzaniu przedmio-
ty nie osiagna pasa zZarzenia 9. W danym
przypadku zaleca sie plyte 4 pokryé ob-
muréwka izolacyjna 6, nieprzewodzaca cie-
pla, dzigki czemu plyte te zabezpiecza sie
od mnagrzewania. Mozna réwniez pla-
szczyzne, na ktérej spoczywaja przedmio-
ty wyzarzane zaopatrzyé w grzejnik elek-
tryczny 5, aby po umieszczeniu ich w stre-
fie zarzenia przedmioty te mozna bylo

ogrzewaé¢ od dotu. Po ukoriczonem Zzarze-
niu plyte 4, podtrzymujaca przedmioty
wyzarzone, opuszcza si¢ nadél badz powo-
li w sposéb ciagly, badZ tez z przestanka-
mi, wskutek czego przedmioty te osiagaja
strefe coraz to chlodniejsza, w ktorej, be-
dac otoczone ciggle osrodkiem ochronnym,
ulegaja chlodzeniu.

Dopiero po dostatecznem ostygnigciu,
plyte z przedmiotami wyzarzonemi opu-
szcza sig nadél o tyle, aby te znalazly sie
poza®' atmosfera ochronng i mogly by¢
zdjete.

Przedmioty, ktére nalezy poddaé za-
rzeniu mozna roéwniez wprowadzaé do
pieca i w ten spos6b, ze plaszcz pieca wraz
z grzejnikami jest ruchomy, przyczem za-
wiesza sie on na zérawiu lub na dzwigni,
lub zaopatruje w tlok hydrauliczny, I w
tym przypadku przedmioty wyzarzone u-
ktada sie na plycie, poczem plaszcz pieca,
lacznie z grzejnikiem i innemi czesciami
ustawia nad plyta lub opuszcza na nia w
ten sposéb, aby przedmioty znalazly sie w
strefie wyzarzania. Dalsze czynnosci rozu-
mieja si¢ same przez sie.

Postepujac w ten sposéb osiaga - sie
przedewszystkiem zachowanie energji ciepl-
nej, nagromadzonej w obmuréwce w pasie
Zarzenia, nastepnie wyzarzania kolejne
mozna prowadzié jedno po drugiem w cza-
sie znacznie krétszym, niz to mialo miej-
sce w urzadzeniach dotychczas znanych,
dzieki czemu w pierwszym przypadku za-
oszczedza sie bardzo znacznie na rozcho-
dzie energji elektrycznej, w drugim za$ po-
waznie zwicksza si¢ wydajnosé pieca.
Dalsza korzys$é polega na tem, zZe cze$é
energji cieplnej, nagromadzona w przed-
miotach wyzarzonych, po opuszczeniu
przez nie strefy zarzenia, oddaje sie dol-
nej czesci pieca, ktéra w pewnym stopniu
odgrywa role zasobnika. Po wprowadzeniu
nastepnego ladunku (szarzy) czesé ciepla
nagromadzonego w dolnej czesci pieca
podgrzewa ten tadunek, dzieki czemu do




strefy zarzenia przedmioty te wchodza juz
nagrzane, co daje znaczng oszczednosé.

W urzadzeniu podobnem zanieczyszcza-
" niu atmosfery ochronnej powietrzem zapo-
biega si¢ dzieki réznicy miedzy ciezarem
gatunkowym atmosfery ochronnej a cieza-
rem gatunkowym powietrza. W przypad-
kach gdzie wydaje si¢ to niewystarczajace
mozna dolny koniec pieca zanurzyé np. w
kapiel olejowa lub zamknaé w inny spo-
s6b, wskutek czego przedmioty zarzone
musza przechodzié przez te zamkniecie.
Nawet wtedy gdy podobne zamkniecie wy-
daje si¢ zbyteczne, korzystnie jest, rozu-
mie sig, dolny otwér pieca zamknaé zasu-
wa, klapg lub w inny sposéb, przyczem
zamkniecie to winno otwieraé si¢ samo-
czynnie tylko podczas wprowadzania lub
wyjmowania przedmiotéw zarzonych.

Wreszcie urzadzenia tego rodzaju moz-

na wykorzysta¢é w sposéb wskazany na
fig. 31 4. W piecach do ogrzewania blo-
kéw materjal zarzony ulega, jak to wia-
domo, w stopniu znacznym zzZuzleniy,
przyczem w niektérych przypadkach ilosé
wytworzonej Zendry moze osiagnaé dwa i
wiecej procentéw w stosunku do wyzarzo-
nego tworzywa. W piecach o budowie opi-
sanej powyzej przedmioty Zarzone moz-
na wyjmowaé réwniez w stanie goracym.
Podczas ogrzewania bloku 8 jest on oto-
czony atmosfera ochronna, ktéra opuszcza
dopiero wtedy, gdy nalezy go skierowaé
pod walce, od tej wiec chwili dopiero moze
sie utleniaé i pokrywaé zendra. Przy pracy
prowadzonej w sposéb powyzszy miema
potrzeby umieszczaé pod strefa zarzenia
strefy nieogrzewanej o znacznej wysoko-
éci, gdyz w danym przypadku przedmioty
wyzarzone nalezy wyjmowaé w stanie go-
racym. Aby podczas okresu ogrzewania
mozna bylo zuzycie gazu ochronnego o-
graniczyé do minimum, nalezy urzadzenie
to zbudowaé tak, aby ogrzewane przedmio-
ty mozna bylo umieécié na podstawie 4,
osadzonej posrodku misy 7, wypelnionej

piaskiem. Skoro wiec piec 1, zaopatrzony
w obmuréwke 3 i grzejnik 2, nasunaé na
wyzarzony przedmiot, krawedZ dolna pla-
szcza pieca zanurzy si¢ w piasku (lub o-
leju), izolujac w ten spos6b wnetrze pieca
od powietrza zewnetrznego, wskutek cze-
go doplyw gazu ochronnego mozna dopro-
wadzié do minimum, az do chwili wyjecia
wyzarzonych przedmiotéw. . .

Forme¢ wykonania, uwidoczniona na
fig. od 5 do 7, mozna dostosowaé do naj-
wigkszych ladunkéw i zastosowaé w niej
jednoczesnie odzyskiwanie ciepla we-
wnetrznego, dzieki czemu zaoszczedza sie
znacznie na ilosci energji elektrycznej. Ten
sposéb zarzenia moze wspélzawodniczyé z
innym sposobem, stuzacym do zarzenia
przedmiotéw mniej wartosciowych,

Na fig. 5 cyfra 7 oznacza szczelny
plaszcz pieca, zamknigty u géry i otwarty
u dotu. Wewnatrz pieca miesci sie ognio-
trwala obmuréwka 3, w ktérej w czesci gér-
nej mieéci sie grzejnik 2. Wewnetrzna po-
wierzchnia obmuréwki moze bezposrednio
tworzyé $cianki wlasciwej komory zaro-
wej 9, lub tez wewnatrz obmuréwki mozna
umiesci¢ skrzynke metalowa 10, ktéraby
obejmowalta te komore, wskutek cze-
go tworzy si¢ dwie szczelne przestrze-
nie 3 i 9, z ktérych jedna obejmuje ze
wszystkich stron ogniotrwala obmuréwke
i grzejnik, druga za$ tworzy komore zaro-
wa. Przez obie te przestrzenie gaz ochron-
ny mozna przepuszczaé badZz oddzielnie,
badz tez kolejno. '

W najwyzszym punkcie ogrzewanej
strefy umieszcza sie np. dwa lub wiecej
kol tadicuchowych 11, umocowanych badz
na wspolnym wale, badZ tez na koricach
waléw oddzielnych 12, osadzonych szczel-
nie w $cianie komory zarowej. Kola te zao-
patrzone sa w laricuchy bez korica 13, kté-
re naciaga sie sztywno zapomoca dwu lub
wiegcej két 14, umieszczonych pod otworem
pieca. Kota dolne 74 lub tez jednoczesnie
i gorne 12 obracaja sie¢ powoli w jednym



i tym samym kierunku, wskutek czego,
jedna polowa kaidego z ladcuchéw 15
podnosi. si¢, druga za$ opada. Poszcze-
golne laricuchy 13 laczy sie ze soba np.
pretami 15, na ktérych zawiesza si¢ przed-
mioty do zarzenia 8. Moznaby réwniez
lancuchy zaopatrzyé w haki lub odpowied-
nie ucha, Na rysunku uwidoczniono tytu-
tem przykladu wiazki blach 8, zawieszone
na pretach 15, laczacych lancuchy 13,
ktére to wigzki przechodza stopniowo z pa-
$a nieogrzewanego do pasa ogrzewanego, z
tej za$ przestrzeni wracaja zpowrotem do
pasa nieogrzewanego. W pasie nieogrzewa-
nym rznajdujg si¢ wiec naprzeciwko siebie
podnoezone do gory chlodne przedmioty
i przedmioty gorace, opadajace mnadél,
wskutek czego te ostatnie oddajg swe cie-
plo ehlodnym przedmiotom podnoszonym.
Czesé ciepla zostaje jednoczesnie oddana
sclankom wewnetrznym pieca, dzieki cze-
mu $cianki osiggaja temperature wyzsza
i e swej strony ogrzewaja przedmioty
podnoszone do gory.

Poniewaz stosowane zwykle jako atmo-
sfera ochronna gazy i para posiadaja wyz-
sze, ni2 powietrze przewodnictwo termicz-
ne, korzystnie jest wiec zewnetrzny plaszcz
1 pieca otoczy¢ z zewnatrz jeszcze powlo-
ka izolacyjna 16, skladajaca si¢ np. z zie-
mi -okrzemkowej.

Podczas gdy piece zarowe, ktére po za-
tadowaniu ich, napelnieniu gazem ochron-
nym i uskutecznionem zarzeniu musza za
kazdym razem catkowicie ostygnaé przed
nastgpnem zaladowaniem, zuzywaja w ce-
hu osiagniecia temperatury okoto 800°C na
tonne tworzywa zarzonego 300 — 400 kilo-
wat godzin, to piece zarowe pracujace w
sposob ciagly (t. j. piece przez ktére przed-
mioty Zarzone przechodza w sposéb ciagly
i ktore zachowuja stale cieplo w nich na-
gromadzone z wyjatkiem ciepla, zawarte-
go w wyjetych z pieca wyzarzonych przed-
miotach, ktére zostaje stracone bezpowro-
taie) zuzywaja dla osiagniecia tej samej

temperatury na tonne wyzarzonego two-
rzywa okolo 200 — 250 kilowat godzin.
Piece zas zbudowane w spos6b opisany po-
wyzej, zuzywaja dla osiagnigcia tempera-
tury 800°C tylko 100 — 120 kilowat go-
dzin, ktérg to ilos¢ przy budowie przepro-
wadzonej starannie mozna dla rozmiaréw
znaczniejszych obnizyé jeszcze bardziej.

Forma wykonania opisana powyzej ma
na celu jedynie da¢ pojecie o zasadach, na
ktérych spoczywa budowa piecéw podob-
nych. Wykonanie za$ i ksztalt pieca nale-
zy dostosowaé do rodzajow przedmiotow,
ktére nalezy wyzarzaé, a mianowicie: inny
bedzie ksztalt i wykonanie pieca, stuzace-
go do wyzarzania pretéw, inny zas — do
rur lub odcinkéw tychze i wreszcie inny do
blach lub przedmiotéw malych. W pew-
nych przypadkach korzystnie jest np. pie-
ce ustawiaé nie pionowo lecz skosnie lub
prawie poziomo. Niekiedy zuzycie gazu .o-
chronnego mozna znacznie zmniejszyé, za-
nurzajac otwarty dolny koniec pieca w
pewnego rodzaju zamknieciu olejowem,
przez ktére przesuwa si¢ przedmioty do
pieca. Korzystnie jest réwmiez dolny o-
twor pieca zamknaé mozliwie szczelnie za-
suwa lub klapa, ktéreby otwieraly si¢ sa-
moczynnie przy wejsciu do pieca przed-
miotéw, podlegajacych zarzeniu i zamy-
kalyby sie matychmiast takze samoczynnie
po przejsciu tych przedmiotéw przez o-
twér dolny pieca.

Zastrzeienia patentowe.

1. Elektryczny piec do wyzarzania o-
statecznego, znamienny tem, ze jest on zao-
patrzony w szczelny plaszcz nieprzenikli-
wy dla powietrza, zamkniety z jednej (np.
u gory) i otwarty z drugiej strony i napel-
niony podczas pracy gazem ochronnym.

2. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze szczelny plaszcz pieca
zamkniety u géry i otwarty u dotu, napel-
niany podczas pracy gazem ochronnym,



zaopatrzony jest w wykladzing ogniotrwa-
la, ktérej pas najwyzszy ogrzewa si¢ elek-
- trycznoécia, przyczem przedmioty podle-
gajace zarzeniu wprowadza si¢ do pieca
bedacego w spoczynku, przez otwér dolny,
podnoszac je do gory.

3. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 i
*2, znamienny tem, ze szczelny plaszcz pie-
ca nasuwa si¢ na spoczywajgce przedmioty
podlegajace wyzarzaniu.

4. Elektyczny piec wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tem, ze otulina paséw lezacych
ponizej pasa zarzenia jest ciefisza od otu-
liny pasa Zarzenia.

5. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 do
4, znamienny tem, ze zaladowczy dolny
otwor pieca jest zamknigty stale zatworem
olejowym lub podobnym.

6. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 —
4, znamienny tem, ze zaladowczy dolny o-
twor pieca jest zamkniety stale klapag lub
zasuwa, ktére otwieraja sie tylko podczas
wprowadzania i wyjmowania z
przedmiotéw podlegajacych wyzarzaniu,
przyczem otwieranie to i zamykanie moze
sie dokonywaé samoczynnie.

7. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 —
4, znamienny tem, Ze przedmioty wyzarzo-
ne wyjmuje si¢ z pieca w stanie goracym,
co zabezpiecza je podczas dalszej obrébki
od pokrycia zendra,.

8. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 —
4 i 7, znamienny tem, ze podczas ogrzewa-
nia dolny zaladowczy otwér pieca zamyka
si¢ zatworem piaskowym.

9. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1 —
8, znamienny tem, Ze zewngtrzny szczelny
plaszcz pieca otacza sig jeszcze z zewnatrz
dodatkowa warstwa otulajaca.

10. Elektryczny piec do wyzarzania w
sposéb ciagly o wewnetrznem odzyskiwa-
niu ciepla podczas procesu zarzenia we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, ze komora
zarowa przy koricu zamknietym posiada
stref¢ ogrzewana elektrycznoscia, podczas
gdy strefy przyleglte zaopatrzone sa w moz-
liwie dobra izolacje termiczng (otuline).

z pieca

11. Elektryczny piec wedlug zastrz.
10, znamienny tem Ze przenoszenje przed-
miotéw wyzarzanych z zewnatrz do komo-
ry zarowej i odwrotnie uskutecznia si¢ za-
pomocg  lafcuchéw’ lub tasm  bez
korica.

12. Elektryczny piec wedlug zastrz 10
i 11, znamienny tem, ze wewnatrz ze-
wnetrznego szczelnego plaszcza ‘pieca u-
mieszcza si¢ wykladzing ogniotrwals, przy-
czem w wykladzinie tej wpoblizu za-
mknigtego korica komory mieszcza sie
grzejniki elektryczne.

13. Elektryczny piec wedlug zastrz.
10 — 12, znamienny tem, Ze wewnatrz wy-
kladziny ogniotrwalej umieszcza sie¢ po-
nadto szczelny zbiornik metalowy, wsku-
tek czego przestrzen zawarta miedzy ze-
wnetrznym i wewngtrznym  zbiornikami
metalowemi tworzy catkowicie zamknieta,
napelniona gazem ochronnym komore, pod-
czas gdy wlasciwa komora zarowa tworzy
komore druga, napelniona gazem ochron-
nym. '

14. Elektryczny piec wedlug zastrz.
10 — 13, znamieny tem, Ze otwarty koniec
komory zarowej zamyka SlQ oddzielonym
zatworem olejowym, :

15. Elektryczny piec wedlug zastrz.
10 do 14, znamienny tem, ze otwér dolny
komory zarowej zamyka sie mozliwie
szczelnie zapomoca zasuwy lub klapy, kté-
re otwiera si¢ lub zamyka samoczynnie
podczas przechodzenia przez otwér przed-
miotéw zarzonych.

16. Elektryczny piec wedlug zastrz. 1—
15, znamienny tem, ze plaszcz pieca ogra-
niczajacy z zewnatrz atmostere ochronna
zaopatruje si¢ jeszcze w powloke (otuling)
z dobrego materjalu izolacyjnego.

Siemens-Schuckertwenke
Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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