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(54) Schmuckstiick.

(57) Ein Schmuckstiick (2) weist eine individualisierte Oberfla-
che (4) auf. Dabei ist vorgesehen, dass die Oberflache (4) eine
Oberflachengestalt (6) aufweist, die in Abhangigkeit eines Klan-
ges (10) moduliert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schmuckstlick nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren und eine An-
ordnung zur Herstellung eines solchen Schmuckstiickes. Dabei ist das Schmuckstlick beispielsweise ringférmig ausgebil-
det und weist eine individuell und insbesondere personifiziert gestaltbare Oberflache auf. Hierzu ist das Schmuckstick
als Schmuckring ausgebildet, um eine wenigstens teilweise umlaufende und dadurch von mehreren Seiten einsehbare
Ausgestaltung des Schmuckstlickes zu ermdglichen. Zudem weist die Oberflache eine Oberflachengestalt auf, die in Ab-
hangigkeit eines natlrlichen Klanges beziehungsweise in Abhéngigkeit einer durch den Klang erzeugten, akustischen
Wellen moduliert ist.

[0002] Aus DE202019004995U1 ist ein Schmuckstiick bekannt, das ein Gesicht formt. Dabei weist das Schmuckstiick
beispielsweise eine Oberflache auf, an dem das jeweilige Gesicht als Relief ausgebildet ist. Die Herstellung des jeweiligen
Gesichts erfolgt dabei nach einem realen Vorbild mittels 3D-Druck.

[0003] Die bekannte Darstellung eines Gesichts oder die ebenfalls bekannte Einarbeitung von Namen oder persdnlichen
Spriichen in Schmuckstiicke haben dabei den Nachteil, dass sie eine nur sehr begrenzte gestalterische Wirkung entfalten
kdnnen. Zudem besteht am Markt eine permanente Nachfrage nach neuen Méglichkeiten fur eine méglichst individuelle
und persénliche Gestaltung von Schmuckgegenstanden.

[0004] JP2019-76257A zeigt einen Ring, dessen Rander entsprechend einer Tonwelle moduliert sind.

[0005] DE2827886A1 offenbart eine mehrgliedrige Schmuckkette, bei der in Abhangigkeit erfasster Téne Dreh- oder Schu-
borgane aktiviert werden kénnen, die zwischen den Kettengliedern angeordnet sind.

[0006] DE202019106873U1 und DE9311685U1 beschreiben jeweils einen scheibenférmigen Koérper, an dessen einer
Seite eine Tonspur eingelassen ist.

[0007] Die Websites: https://gigazine.net/news/20141222-soundwave-acessories/, https://www.instructables.com/Wave-
form-Necklace-Bracelet/ und https:/soundwave.love/?v=3a52f3c22ed6 offenbaren jeweils einen Schmuckanhanger, der
dem Rotationskérper einer Tonwelle nachempfunden ist.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem Schmuckstiick die genannten Nachteile zu vermeiden und die Még-
lichkeiten fur eine individuelle Gestaltung mit einem persénlichen Bezug zu erweitern.

[0009] Diese Aufgabe wird durch ein Schmuckstiick mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelést. Dabei ist die modulierte
Oberflachengestalt wenigstens bereichsweise an einer Aussenseite des Schmuckringes ausgebildet, wie beispielsweise
umlaufend, und weist dabei eine an eine Schallwelle beziehungsweise einen Schallwellenkomplex des Klanges angepass-
te Wellenform auf, wobei die Oberflachengestalt an ein Interferenzmuster einer durch den Klang erzeugten Kreiswelle,
beziehungsweise an eine durch die jeweilige Wellenfront des als Vorlage dienenden Klanges aufgespannte Kreiswellen-
flache angepasst oder gebildet ist. Durch die Ausbildung an einem Schmuckring kann die auf Basis des Klanges modu-
lierte Oberflachengestalt lber einen lAngeren Abschnitt hinweg wiedergeben werden. Zudem ist die Oberflachengestalt
auf diese Weise leicht einzusehen. Insbesondere bei Ausbildung des Schmuckstiickes als Fingerring wird dabei zudem
ein komfortables Tragen des individuell gestalteten Schmuckstlickes auch Uber eine langere Zeit hinweg erméglicht. Dabei
kann das Schmuckstiick beispielsweise an die Klangfarbe und/oder den Inhalt der Sprache oder des Gesangs einer oder
mehrerer Personen, an einen sonstigen natlrlichen oder kiinstlichen Klang oder an ein Musikstuck individuell angepasst
werden, wodurch eine sehr persénliche Gestaltung des Schmuckstiickes realisiert werden kann. Die wellenartige Wieder-
gabe der als Vorlage dienenden Klange beziehungsweise deren Schallwellen erlauben hierbei eine besonders vielseitige
und hochwertig anmutende Gestaltung des Schmuckstiickes. Durch die Anpassung der Oberflachengestalt an das Inter-
ferenzmuster einer Kreiswelle beziehungsweise Kreiswellenfldche kann dabei beispielsweise auch die Interferenz, die un-
ter anderem durch die Klangfarbe beziehungsweise durch die Charakteristik des als Vorlage dienenden Klanges definiert
wird, in der Art eines akustischen Fingerabdruckes in die Gestaltung des Schmuckstickes einbezogen werden. Hierdurch
wird eine besonders individuelle und detaillierte Ausgestaltung der Oberflache erméglicht.

[0010] Alternativ oder zusatzlich hierzu kann die Oberflachengestalt eine eingearbeitete, beispielsweise linienférmige
Klangkurve aufweisen beziehungsweise durch diese gebildet sein. Die Klangkurve kann beispielsweise in Form einer Nut
oder Erhebung oder durch Verwendung eines gegenuber dem Ubrigen Schmuckstiick unterschiedlichen Materials oder
einer anderen Farbe hergestellt werden. In jedem Fall ist hierdurch eine individuelle Gestaltung des Schmuckstiickes mit
relativ einfachen Mitteln mdglich.

[0011] Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn der Klang durch wenigstens eine menschliche Stimme gebildet ist, um
eine besonders personenbezogene und individuelle Ausgestaltung des Schmuckstiickes zu erméglichen.

[0012] Alternativ oder zusétzlich hierzu ist die modulierte Oberflichengestalt wenigstens bereichsweise, an einer In-
nenseite des Schmuckringes ausgebildet, wie beispielsweise umlaufend. Hierdurch wird eine allseitige Gestaltung des
Schmuckringes mittels der dem Klang nachempfundenen Oberflachengestalt ermdglicht. Zudem ist die personalisierte
Ausgestaltung des Schmuckringes auf diese Weise beim Tragen auch haptisch wahrnehmbar.

[0013] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform des Schmuckstiickes ist wenigstens die modulierte Oberflachen-
gestalt aus einer Edelmetalllegierung hergestellt, wie beispielsweise einer Gold-, Silber und/oder Platinlegierung. Auf die-
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se Weise kann das Schmuckstiick mit der individualisierten Oberflache einen besonders hochwertigen Eindruck vermit-
teln. Alternativ hierzu kann das Schmuckstuck jedoch auch aus jedem anderen fiir Schmuck bekannten und geeigneten
Material hergestellt sein.

[0014] Ferner ist es gunstig, wenn die Oberflachengestalt mittels Frasen in die Oberflache eingearbeitet ist, wodurch die
Oberflachengestalt besonders detailliert an das Interferenzmuster des jeweils als Vorlage dienenden Klanges angepasst
werden kann.

[0015] Alternativ hierzu kann die Oberflachengestalt mittels 3D-Druck hergestellt sein, um in einfacher Weise und bei ge-
ringen Herstellungskosten eine automatisierte Herstellung der Oberflachengestalt beziehungsweise des Schmuckstlickes
insgesamt zu erméglichen.

[0016] In einer weiteren alternativen Ausflhrungsform kann die Oberfldchengestalt mittels einer in Abhangigkeit des Klan-
ges modulierten Gussform im Giessverfahren hergestellt sein, wobei die Gussform hierzu beispielsweise gefrast oder
im 3D-Druck hergestellt wird. Hierdurch ist eine besonders hochwertige Herstellung des gesamten Schmuckstiickes ein-
schliesslich der an den individuellen Klang angepassten Oberfladchengestalt moglich.

[0017] Ferner wird die oben genannte Aufgabe durch ein Verfahren zur Herstellung des Schmuckstickes in einer der
oben genannten Ausfihrungsformen gelést, wobei in einem ersten Schritt der Klang erfasst wird, in einem zweiten Schritt
anhand des erfassten Klanges ein virtuelles Modell von dessen individuellem Interferenzmuster erzeugt wird und in einem
dritten Schritt in Abhangigkeit des virtuellen Modells des Interferenzmusters die Oberflache des Schmuckstiickes modu-
liert wird. Auf diese Weise ist eine direkte und detaillierte Ubertragung des als Vorlage dienenden Klanges beziehungs-
weise der durch diesen Klang erzeugten Schallwellen auf das Schmuckstiick méglich. Dabei wird im zweiten Schritt das
virtuelle Modell des Interferenzmusters in Form einer Kreiswellenflache oder einer linienférmigen Klangkurve erzeugt, um
die Oberflache des betreffenden Schmuckstickes mit der durch den Klang erzeugten individuellen Formgebung herstellen
beziehungsweise modulieren zu kénnen.

[0018] Dabei ist es glinstig, wenn nach dem ersten Schritt die Weitergabe des Klanges lber eine Internetplattform erfolgt,
um den als Vorlage fir die Oberflachengestalt des Schmuckstickes dienenden Klang unabhéangig vom Herstellungsort
des Schmuckstlckes erfassen und an eine zentrale Datenverarbeitung Gbergeben zu kénnen.

[0019] Zudem ist es gunstig, wenn vor dem dritten Schritt das virtuelle Modell der Kreiswellenflache als 3D-Ansicht aus-
gegeben wird, um eine detaillierte Vorlage fir die Herstellung der Oberflachengestalt zur Verfligung stellen zu kénnen.

[0020] Dabei wird im dritten Schritt die Oberfldchengestalt nach Vorlage der ausgegebenen 3D-Ansicht durch Frasen
erzeugt, umdas Interferenzmuster des durch den Klang erzeugten virtuellen Modells besonders detailliert in das Schmuck-
stlick einarbeiten zu kdnnen.

[0021] Alternativ hierzu werden vor dem dritten Schritt mittels des virtuellen Modells der Kreiswellenflache Steuerungs-
daten zur automatisierten Herstellung der Oberflachengestalt des Schmuckstickes beziehungsweise der entsprechenden
Gussform generiert. Auf diese Weise kann das Schmuckstuck auch in kleinerer Stiickzahl beziehungsweise als Einzelstlick
in automatisierter und kostengunstiger Weise hergestellt werden.

[0022] Dabei ist es glinstig, wenn mittels der generierten Steuerungsdaten im dritten Schritt die Oberflachengestalt be-
ziehungsweise die entsprechende Gussform mit Hilfe eines Frisautomaten hergestellt wird. Auf diese Weise ist bei der
Herstellung der Oberflachengestalt ein besonders hoher Detaillierungsgrad erreichbar.

[0023] Alternativ oder zuséatzlich hierzu ist es glinstig, wenn mittels der generierten Steuerungsdaten im dritten Schritt
wenigstens die Oberflachengestalt beziehungsweise die entsprechende Gussform im 3D-Druck hergestellt wird. Der 3D-
Druck erméglicht dabei insbesondere bei der Herstellung des Gesamtschmuckstlickes ein besonders hochwertig anmu-
tendes Erscheinungsbild.

[0024] Ferner wird die oben genannte Aufgabe durch eine Anordnung zur Durchfihrung eines Herstellungsverfahrens in
einer der oben beschriebenen Ausfiihrungsformen gelést, wobei ein Mikrofon zur Erfassung des Klanges und ein Compu-
terprogrammprodukt zur Erzeugung des virtuellen Modells des Interferenzmusters anhand des erfassten Klanges vorge-
sehen sind und das Computerprogrammprodukt auf einer EDV-Einheit gespeichert ist und ausgefihrt wird, die mit dem
Mikrofon verbunden werden kann. Die EDV-Einheit dient dabei zur zentralen Datenverarbeitung mittels des Computerpro-
grammproduktes und kann beispielsweise durch einen tragbaren Computer, einen PC, einen Server oder eine Cloud-Ein-
richtung gebildet sein. In jedem Fall ist die EDV-Einheit entweder direkt mit dem Mikrofon verbunden beziehungsweise mit
diesem ausgestattet oder kann Uber ein internes oder éffentliches Netzwerk mit einem weiteren Computergerat verbunden
werden, das mit dem Mikrofon verbunden oder ausgestattet ist. Mithilfe der EDV-Einheit kann dadurch beispielsweise ein
Verkaufer eines Juweliergeschafts oder ein Hersteller des Schmuckstiickes entweder direkt oder durch Verbindung mit
dem weiteren als Endgeréat dienenden Computergerat einen entsprechenden Klang eines Kunden erfassen, um daraus
mithilfe des Computerprogrammes das jeweils gewlinschte virtuelle Modell des Interferenzmusters erstellen zu kénnen.
Das virtuelle Modell kann dann zur Herstellung des Musters beziehungsweise zum Modulieren der entsprechenden Ober-
flachengestalt verwendet werden.

[0025] Dabei ist es gunstig, wenn das Mikrofon durch ein Standardmikrofon eines handelsiblichen elektronischen Endge-
rates gebildet ist und Uber ein &ffentliches oder internes Netzwerk mit der EDV-Einheit und dem Computerprogrammpro-
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dukt verbunden werden kann. Hierdurch kann der gewilinschte Klang von einem Verkaufer oder Hersteller des Schmuck-
stiickes oder aber vom Kunden selbst erfasst werden, um es anschliessend, beispielsweise Uber das Internet an die
EDV-Einheit zu Gbergeben und mittels des Computerprogrammproduktes in das virtuelle Modell umwandeln zu lassen.

[0026] Vorteilhafterweise kann das Mikrofon Uber eine als Endgerat dienendes Computergerat und eine Internetplattform,
wie beispielsweise einen online-Shop, mit der EDV-Einheit verbunden werden. Auf diese Weise kann der Kunde den als
Vorlage fir das Interferenzmuster dienenden Klang értlich unabhangig von einem Verkaufer oder Hersteller des Schmuck-
stiickes erfassen und Uber die Internetplattform an die EDV-Einheit Ubergeben.

[0027] Ferner ist es glinstig, wenn die EDV-Einheit mit einer Ausgabeeinheit zur Wiedergabe des virtuellen Modells des
Interferenzmusters und/oder mit einer Anlage zur Herstellung der Oberflachengestalt, wie beispielsweise einem Frasau-
tomaten oder einem 3D-Drucker, verbunden werden kann. Auf diese Weise kann die Zeit vom Erfassen des als Vorlage
dienenden Klanges des Kunden bis hin zur Fertigstellung des individualisierten Schmuckstickes auf ein Minimum redu-
ziert werden.

[0028] Es wird darauf hingewiesen, dass alle oben beschriebenen Merkmale des erfindungsgeméassen Gegenstandes
untereinander austauschbar beziehungsweise kombinierbar sind, sofern ein Austausch oder eine Kombination derselben
aus technischen Griinden nicht ausgeschlossen ist.

[0029] In den Figuren ist eine beispielhafte Ausfihrungsform der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgeméassen Schmuckstiickes mit einer flachigen Oberflachenge-
stalt,

Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer alternativen Ausfiihrungsform des Schmuckstlickes mit einer linienférmigen
Oberflachengestalt,

Figur 3 eine Ansicht einer Anordnung zur Durchfuhrung eines erfindungsgemassen Herstellungsverfahrens und

Figur 4 ein Ablaufdiagramm des Herstellungsverfahrensmithilfe der Anordnung nach Figur 3.

[0030] Fig. 1 zeigt ein Schmuckstiick 2 in beispielhafter Form eines Fingerringes mit einer individualisierten Oberflache
4. Alternativ zum Fingerring kann das Schmuckstiick 2 auch jede andere bekannte Form aufweisen, die eine fur die vor-
gesehene Bearbeitung geeignete Oberflache 4 ausbildet. Das Schmuckstiick 2 ist dabei vorzugsweise aus einer Edelme-
talllegierung hergestellt, wie beispielsweise aus einer Gold-, Silber- oder Platinlegierung. Es kann jedoch auch aus jedem
anderen fur Schmuck bekannten und geeigneten Metall oder einem sonstigen Material hergestellt sein.

[0031] In jedem Fall ist in die Oberflache 4 eine Oberflachengestalt 6 eingearbeitet, die einem wellenférmigen Interfe-
renzmuster 8 beziehungsweise einer Schallwelle eines natirlichen Klanges 10 nachempfunden ist. Das Interferenzmuster
8 bildet dabei eine Kreiswelle 12 beziehungsweise eine durch die Wellenfront des Klanges 10 aufgespannte Kreiswellen-
flache aus, die durch die Oberfldchengestalt 6 nachgebildet wird. Dabei ist die Oberflachengestalt 6 in eine Aussenseite
14 des Schmuckstiickes 2 eingearbeitet.

[0032] Alternativ oder zusatzlich hierzu kann die Oberflachengestalt 6 durch eine linienférmige Klangkurve 16, geméss
Figur 2, gebildet sein, die ebenfalls auf Basis des Klanges 10 erzeugt ist. Die der Kreiswelle 12 und/oder der Klangkurve
16 nachempfundene Oberflachengestalt 6 kann dabei sowohl an der Aussenseite 14 als auch an einer Innenseite 18 be-
ziehungsweise an beiden Seiten des Schmuckstlickes 2 bereichsweise oder vollflichig sowie umlaufend oder lediglich
abschnittsweise ausgebildet sein.

[0033] Wie aus Figur 3 zu entnehmen ist, ist zur Herstellung des Schmuckstickes 2 mit der personalisierten wellenférmi-
gen Oberflachengestalt 6 eine Anordnung 20 vorgesehen, die ein Mikrofon 22 umfasst. Mittels dieses Mikrofons 22 kann
der als Vorlage dienende Klang 10, der beispielhaft durch eine individuelle menschliche Stimme einer Person P gebildet
ist, erfasst werden. Das Mikrofon 20 ist dabei mit einem Computergerat 24 verbunden, wie beispielsweise einem mobilen
Computer oder einem Desktop, das als Endgeréat dient. Das Mikrofon 22 kann sowohl durch ein separates Mikrofon als
auch durch ein integriertes Standardmikrofon des Computergerates 24 gebildet sein. Zudem kann das Computergeréat
24 beispielsweise durch ein Endgerat der Person P, eines Verkaufers, insbesondere in einem Juweliergeschéft, oder eines
Herstellers des Schmuckstickes 2 gebildet sein.

[0034] Uber ein beliebiges geschlossenes oder éffentliches Netzwerk N, wie beispielsweise das Internet |, ist das Com-
putergerat 24 mit einer EDV-Einheit 26 verbunden. Beispielsweise kann die Verbindung des Computergerates 24 mit der
EDV-Einheit 26 hierbei liber eine Internet-Plattform IP, wie beispielsweise einen Online-Shop hergestellt werden. Die EDV-
Einheit 26 dient dabei zur zentralen Datenverarbeitung und kann in jeder bekannten und geeigneten Form ausgefuhrt
sein, wie beispielsweise als Computer, Server oder als Cloudbasierte Einrichtung. In jedem Fall ist auf dieser EDV-Einheit
26 ein Computerprogrammprodukt 28 gespeichert und wird ausgefiihrt, mittels dem aus dem erfassten Klang 10, bezie-
hungsweise aus einer entsprechenden Audiodatei, ein virtuelles Modell 30 des Interferenzmusters 8 generiert werden
kann. Das virtuelle Modell 30 kann dabei beispielsweise als Bilddatei 32 und/oder in Form von Steuerungsdaten 34 fiir
eine automatisierte Herstellung oder Bearbeitung des Schmuckstiickes 2 erstellt werden.
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[0035] Zur Ausgabe beziehungsweise Anzeige des virtuellen Modells 30 kann die EDV-Einheit 26 direkt oder Uber ein
weiteres Computergerat 36 mit einem Display 38 und/oder einem Drucker 40 verbunden sein, tber die das virtuelle Modell
30 beispielsweise als 3D-Ansicht ausgegeben werden kann. Die 3D-Ansicht kann dann als Vorlage zur Herstellung oder
Bearbeitung des Schmuckgegenstandes 2 oder einer Gussform zur Herstellung des Schmuckgegenstandes 2 verwendet
werden, wie beispielsweise durch handisches Frasen.

[0036] Alternativ oder zusétzlich hierzu kann die EDV-Einheit 26 zur Weitergabe der Steuerungsdaten 34 direkt oder Uber
die weitere Computereinrichtung 36 mit einer Herstellungs-/Bearbeitungsanlage 42 zur automatisierten Herstellung oder
Bearbeitung des Schmuckstickes 2 verbunden sein, wie beispielsweise einem Frasautomaten oder einem 3D-Drucker.
Die Herstellungs-/Bearbeitungsanlage 42 kann dann den Schmuckgegenstand 2 oder eine Gussform zur Herstellung des
Schmuckgegenstandes 2 anhand der Ubergebenen Steuerungsdaten 34 herstellen oder bearbeiten.

[0037] Das Verfahren zur Herstellung des Schmuckstickes 2 mit der individuellen Oberflachengestalt 6 |auft dabei geméss
Figur 4 wie folgt ab:

In einem ersten Schritt S1 wird der als Vorlage dienende Klang 10, der beispielsweise durch eine Sprechstimme oder
einen Gesang der Person P oder aber durch ein Musikstlick oder einen sonstigen naturlichen oder kiinstlichen Klang
10 gebildet ist, mittels des Mikrofons 22 erfasst und an das Computergerat 24 Ubergeben. Mittels des Computergera-
tes 24 kann der erfasste Klang 10 dann beispielsweise in Form einer Audiodatei an die Internetplattform IP Gibergeben
werden, die diesen an die EDV-Einheit 26 weiterleitet.

[0038] Das auf der EDV-Einheit 26 ausgefihrte Computerprogrammprodukt 28 erzeugt aus dem Ubergebenen Klang 10 in
einem zweiten Schritt S2 das virtuelle Modell 30 der Kreiswelle 12 und/oder der Klangkurve 16. Das virtuelle Modell 30 wird
dann entweder mittels der weitergegebenen Bilddatei 32 als 3D-Ansicht an dem Display 38 und/oder an dem Drucker
40 ausgegeben oder in Form der generierten Steuerungsdaten 34 an die Herstellungs-/Bearbeitungsanlage 42 weiterge-
geben.

[0039] In einem dritten Schritt S3 kann dann das Schmuckstiick 2 beziehungsweise die Oberflachengestalt 6 anhand
der 3D-Ansicht des virtuellen Modells 30 hergestellt werden, wie beispielsweise durch handisches Fradsen des Schmuck-
stlickes 2 oder der Gussform zum Giessen des Schmuckstlickes 2. Alternativ hierzu kann das Schmuckstlick 2 bezie-
hungsweise die Oberflaichengestalt 6 anhand der Steuerungsdaten 34 und mittels der Herstellungs-/Bearbeitungsanlage
42 hergestellt werden, wie beispielsweise durch automatisiertes Frasen oder einen 3D-Druck des Schmuckstiickes 2 oder
der Gussform zum Giessen des Schmuckstickes 2.

[0040] Es wird darauf hingewiesen, dass alle oben beschriebenen Elemente und Merkmale der verschiedenen Ausflih-
rungsformen des erfindungsgemassen Gegenstandes untereinander austauschbar beziehungsweise kombinierbar sind,
sofern ein Austausch oder eine Kombination derselben aus technischen Griinden nicht ausgeschlossen ist.

Patentanspriiche

1. Schmuckstiick (2), das als Schmuckring ausgebildet ist,
mit einer individualisierten Oberflache (4), die eine Oberfldchengestalt (6) aufweist, die in Abhangigkeit eines Klanges
(10) moduliert ist, wobei die Oberflachengestalt (6) eine an eine Schallwelle des Klanges (10) angepasste Wellenform
aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die modulierte Oberflachengestalt (6) wenigstens bereichsweise an einer Aussenseite
(14) des Schmuckringes ausgebildet ist und die Oberflachengestalt (6) an ein Interferenzmuster (8) einer durch den
Klang (10) erzeugbaren Kreiswelle (12) angepasst ist.

2. Schmuckstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachengestalt (6) eine in die Oberflache (4)
eingearbeitete linienférmige Klangkurve (16) aufweist.

3. Schmuckstiick nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Klang (10) durch wenigstens eine mensch-
liche Stimme gebildet ist.

4. Schmuckstiick nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die modulierte Oberflachengestalt
(8) zusétzlich wenigstens bereichsweise an einer Innenseite (18) des Schmuckringes ausgebildet ist.

5. Schmuckstuck nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens die modulierte Ober-
flachengestalt (6) aus einer Edelmetalllegierung hergestellt ist.

6. Schmuckstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachengestalt (6) mittels
Frasen in die Oberflache (4) eingearbeitet ist.

7. Schmuckstiick nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachengestalt (6) mittels
3D-Druck oder mittels einer in Abhangigkeit des Klanges (10) modulierten Gussform im Giessverfahren hergestellt ist.

8. Verfahren zur Herstellung des Schmuckstlickes nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei dem
in einem ersten Schritt (S 1) der Klang (10) erfasst wird,



10.

11.

12.

13.

14.
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in einem zweiten Schritt (52) anhand des erfassten Klanges (10) ein virtuelles Modell (30) von dessen Interferenz-
muster (8) erzeugt wird und

in einem dritten Schritt (§3) in Abhangigkeit des virtuellen Modells (30) des Interferenzmusters (8) die Oberflache (4)
des Schmuckstlckes (2) moduliert wird,

dadurch gekennzeichnet, dass im zweiten Schritt (S2) das virtuelle Modell (30) des Interferenzmusters (8) in Form
einer Kreiswellenflache erzeugt wird.

Herstellungsverfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem ersten Schritt (S1) der Klang (10)
Uber eine Internetplattform (IP) Gbergeben wird.

Herstellungsverfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem dritten Schritt (S3) das virtu-
elle Modell (30) als 3D-Ansicht ausgegeben und im dritten Schritt (S3) die Oberflachengestalt (6) nach Vorlage der
ausgegebenen 3D-Ansicht durch Frasen erzeugt wird.

Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass mittels des virtuellen Mo-
dells (30) vor dem dritten Schritt (S3) Steuerungsdaten (34) zur automatisierten Herstellung der Oberfldchengestalt
(8) des Schmuckstlckes (2) generiert werden und mittels der generierten Steuerungsdaten (34) im dritten Schritt
(S3) die Oberflachengestalt (6) mit Hilfe eines Frisautomaten und/oder wenigstens die Oberflachengestalt (6) im
3D-Druck hergestellt wird.

Anordnung zur Durchfihrung eines Herstellungsverfahrens nach einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Mikrofon (22) zur Erfassung des Klanges (10) und ein Computerprogrammprodukt (28) zur Erzeu-
gung des virtuellen Modells (30) des Interferenzmusters (8) anhand des erfassten Klanges (10) vorgesehen sind und
das Computerprogrammprodukt (28) auf einer EDV-Einheit (26) gespeichert ist und |auft, die mit dem Mikrofon (22)
verbindbar ist.

Anordnung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Mikrofon (22) durch ein Standardmikrofon eines
handelsublichen elektronischen Endgerates gebildet und Uber ein &ffentliches oder internes Netzwerk (N) mit der
EDV-Einheit (26) und dem Computerprogrammprodukt (28) verbindbar ist, wie insbesondere Uber eine Internetplatt-
form (IP).

Anordnung nach einem der Anspriche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die EDV-Einheit (26) mit einer Aus-
gabeeinheit zur Wiedergabe des virtuellen Modells (30) des Interferenzmusters (8) und/oder mit einer Herstellungs-
/Bearbeitungsanlage (44) zur automatisierten Herstellung wenigstens der Oberflichengestalt (6) am Schmuckstick
(2) verbindbar ist.
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Fig.4
S1:
C Klangerfassung )
S2:
C Erzeugung virtuelles Modell )
\4
Ausgabe 3D-Ansicht ) (Generierung SteuerungsdaterD

C Frasen ) ( Frasautomat/3D-Druck )
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