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Poignée de couteau a enduire et couteau a enduire muni d'une telle poignée.

@ Linvention concerne une poignée (100) de couteau a
enduire comprenant une partie de préhension (110) reliée
par une partie centrale (120) a une partie de fixation (130)
d’une lame. La partie de préhension (110) présente une
face supérieure convexe (111) destinée a recevoir la paume
et les doigts de la main de l'utilisateur. Selon l'invention, la
face supérieure courbe convexe (111) est reliée a la partie
centrale (120}, d'une part:

« par une zone de prise (112) comprenant une face
courbe convexe de prise avant (114) reliée directement a
une face courbe concave de prise (121) située a l'avant de
la partie centrale (120),

et d'autre part,

+ par une zone de levier (113) comprenant une face in-
férieure convexe de levier (115) située sous la face supé-
rieure convexe (111) et reliée par une zone de
rebroussement (117) a une face concave d’appui (122) si-
tuée a l'arriere de la partie centrale (120).

Figure pour 'abregé : Fig. 4
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Description

Titre de l'invention : Poignée de couteau a enduire et couteau a
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enduire muni d’une telle poignée

L'invention se rapporte a une poignée de couteau a enduire.

Les couteaux a enduire classiques présentent un manche cylindrique fixé a une lame
de maniere sensiblement perpendiculaire au bord libre de la lame. Dans ce cas, le
manche est saisi « a pleine main », ¢’est-a-dire que les doigts et le pouce s’enroulent en
opposition autour du manche.

Puis la lame est appliquée avec force contre une surface pour appliquer et lisser
I'enduit. La lame doit présenter une souplesse suffisante pour se courber afin
d'appliquer I'enduit sans le racler de la face et une rigidité suffisante pour que 1'enduit
soit pressé contre la surface.

Avec ce type de couteau a enduire, I’ utilisateur peut maintenir tres fortement le
manche sans fatigue, mais ’application de I’enduit n’est pas uniforme sur toute la
largeur de la lame, en particulier si I’on a une lame de grande largeur (supérieure a 25
cm).

Un perfectionnement consiste a fixer un manche de maniere parallele a la lame.

Dans ce cas, le couteau a enduire est saisi en pingant le manche entre les doigts. On
peut citer, par exemple, le document FR2327374 qui décrit un tel couteau a enduire.

Ce type de manche présente 1’avantage de permettre la fabrication du manche avec
un profilé qui peut étre découpé a la longueur que 1’on souhaite. On peut ainsi
fabriquer des couteaux a enduire de grande largeur, ce qui permet un travail plus rapide
et plus homogene, car la force d’application est transmise sur toute la largeur de la
lame.

Cependant le couteau a enduire du document FR2327374 est trés peu pratique, car
toute la force de compression a transmettre a 1I’enduit est générée par le pincement du
manche entre les doigts de la main, ce qui rend I’opération douloureuse et fatigante.
Pour éviter cela, ce document illustre une position dans laquelle le manche est tenu
dans la paume de la main, mais cette position oblige a plier fortement le poignet lors de
I’application de I’enduit, ce qui induit des douleurs a force d’utilisation.

Les documents DE1845335 et EP2137364 proposent une amélioration notable du
couteau a enduire du document précédent, en prévoyant un manche muni d’une partie
de prise et d’une partie de levier.

Si ces manches ont donné satisfaction pendant longtemps, on s’est apergu que leur
prise en main n’était toujours pas enticrement satisfaisante au cours de I’ utilisation.

Ainsi, la poignée du document DE1845335 glisse tres facilement des doigts qui
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doivent étre pincés tres fortement pour espérer pouvoir tirer le couteau a enduire lors
de I’application.

Par ailleurs, la poignée du document EP2137364, qui est illustrée en figure 1, oblige
également I’ utilisateur a pincer fortement le manche A avec ’extrémité des doigts B, le
pouce C étant en hyper extension, ce qui est fatigant et inconfortable.

En outre, en plus du pincement du manche par les doigts, ces derniers fatiguent vite,
car ce sont eux qui appliquent aussi intégralement la force de torsion pour appliquer
I’enduit, méme si ’extrémité arriere D du manche se coince dans le creux E du pouce.

Ainsi, au fur et a mesure de 1’utilisation, la main a tendance a se tétaniser et
I’ utilisateur doit arréter son travail le temps de se reposer.

Par ailleurs, ce type de manche tres rigide nécessite une position de la main tres
proche de la surface, obligeant 1’ utilisateur a casser fortement 1’alignement entre sa
main et son avant-bras au niveau du poignet. L’alternative est de prévoir une lame tres
souple, mais c’est au détriment de la qualité d’application du produit.

A long terme, ce type de manche génére des troubles musculosquelettiques  la fois
dans les doigts, mais €galement dans le poignet.

L’ objectif de la présente invention est donc de proposer un manche économique,
c’est-a-dire pouvant étre fabriqué facilement sous forme d’un profilé, 1éger et qui
limite la fatigue d’utilisation, tout en assurant une application optimale de 1’enduit.

Pour ce faire, l'invention prévoit une partie de préhension permettant de combiner les
avantages d’une saisie puissante des manches cylindriques et d’une application
uniforme des manches en profilé, tout en évitant a la main de tétaniser lors de
I’application.

L'invention a plus précisément pour objet une poignée de couteau a enduire
constituée par un profilé s’étendant le long d’une direction longitudinale et comprenant
une partie de préhension reliée par une partie centrale a une partie de fixation d'un bord
d’une lame a enduire, dans laquelle la partie de préhension présente une face su-
périeure convexe destinée a recevoir la paume et les doigts de la main de I’ utilisateur.
La face supérieure courbe convexe est reliée a la partie centrale, d'une part :

* par une zone de prise comprenant une face courbe convexe de prise avant, contre
laquelle les doigts de I’ utilisateur peuvent se plier, et reliée directement a une face
courbe concave de prise située a I'avant de la partie centrale,

et d'autre part,

* par une zone de levier comprenant une face inférieure convexe de levier située sous
la face supérieure convexe, contre laquelle le pouce de I'utilisateur peut se plier dans le
sens de 1‘articulation, et reliée par une zone de rebroussement a une face concave
d’appui située a 'arricre de la partie centrale.

En permettant au pouce de se refermer dans le sens de ’articulation au lieu d’étre en
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hyperextension comme dans I’art antérieur, la zone de rebroussement de la poignée
selon I’invention permet une rigidification naturelle du poignet de 1’ utilisateur, ce qui
reporte I’effort d’application sur le bras et donc sur I’épaule, beaucoup plus résistants a
la fatigue.

Selon des formes de réalisation particulieres :

* la face supérieure convexe peut présenter un rayon de courbure principal compris
entre 9 et 11 cm, de préférence de 10 cm ;

* la face inférieure convexe de levier peut présenter un rayon de courbure compris
entre 7 et 9 cm, de préférence de 8 cm ;

* la face courbe convexe de prise avant et la face courbe concave de prise peuvent
présenter un rayon de courbure compris entre 0,8 et 1,2 cm ;

* la face concave d’appui peut présenter un rayon de courbure compris entre 2,4 et
2,8 cm, de préférence de 2,6 cm

* la zone de rebroussement peut présenter une face courbe convexe de rebroussement
présentant un rayon de courbure compris entre 0,2 et 0,6 cm, de préférence de 0,4 cm ;

* la face supérieure convexe peut étre reliée a la face inférieure convexe de levier par
une face courbe convexe d’appui présentant un rayon de courbure compris entre 0,6 et
0,9 cm, de préférence de 0,75 cm ;

* vue en coupe transversale de la poignée, la partie de préhension peut présenter un
plan médian, passant par un milieu de la face courbe convexe de prise avant et un
milieu de la face courbe convexe d’appui arriere, le plan médian formant un angle (o)
avec le plan de référence ; et/ou

* la partie de fixation peut étre prolongée par une partie de compression destinée a
étre en appui contre la lame a enduire déformable lorsque cette dernicre est fixée a la
poignée de couteau a enduire, la partie de compression comprenant une premicre
surface plane d’appui s’étendant dans un plan de référence d’un c6té duquel se trouve
la partie de compression et de ’autre c6té duquel se trouve la lame lorsque cette
derniere est fixée a la poignée de couteau a enduire, et dans laquelle la partie de
fixation présente, en outre, un talon de fixation sécant avec le plan de référence et
comprenant une deuxieme surface plane de fixation de la lame, les premicre et la
deuxieme surfaces planes formant un angle ouvert entre elles, inférieure a 179,9°, de
préférence inférieurs a 179,5°, avantageusement compris entre 177 et 179,5°.

L’invention a également pour objet un couteau a enduire comprenant une poignée de
couteau a enduire précédente, et une lame plane contrainte fixée en force contre la
deuxieme surface plane de fixation portée par le talon, et appuyée en force contre la
premiere surface plane d’appui de la partie de compression.

L’invention a également pour objet un ensemble comprenant une poignée précédente

et une partie de fixation d'un manche de rallonge a cette poignée, la partie de fixation
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présentant une forme complémentaire des zones de prise et de levier de la poignée pour
étre apte a €tre assujettie a la poignée.

L’ensemble précédent peut également comprendre un manche de rallonge muni de
ladite partie de fixation.

D'autres caractéristiques de l'invention seront énoncées dans la description détaillée
ci-apres faite en référence aux figures annexées, données a titre d'exemple, et qui re-
présentent, respectivement :

[fig.1], une vue schématique de profil d'une poignée de couteau a enduire de 1’art
antérieur et montrant la position de la main en pincement avec le bout des doigts ;

[fig.2], une vue schématique de profil d'une poignée de couteau a enduire selon
I’invention et montrant la position de la main en étreinte avec I’ensemble d’une main ;

[fig.3], une vue schématique en perspective de la poignée de la figure 2

[fig.4], une vue schématique en coupe de la poignée de la figure 2 illustrant les
rayons de courbure de la poignée selon I’invention ;

[fig.5], une vue schématique en coupe de la poignée de la figure 2 illustrant les di-
mensions et proportions de la poignée selon I’invention ;

[fig.6], une vue schématique en coupe de la poignée de la figure 2 illustrant
I’inclinaison de la partie de préhension par rapport a la partie de fixation de la lame de
la poignée selon I’invention ;

[fig.7], une vue schématique de profil d'une poignée de couteau a enduire selon
I’invention et montrant un premier mode de réalisation, en agrandissement, de la zone
de rebroussement ;

[fig.8], une vue schématique de profil d'une poignée de couteau a enduire selon
I’invention et montrant un deuxieme mode de réalisation, en agrandissement, de la
zone de rebroussement ; et

[fig.9], une vue schématique en coupe d’un agrandissement partiel IX de la poignée
de la figure 2 illustrant le talon de fixation de la lame.

Par convention, dans la suite de la présente description, les éléments dits
« supérieurs » sont ceux situés vers le haut de la poignée de la figure 2, les éléments
dits « avant » ou « distaux » sont ceux situés vers la droite de la poignée de la figure 2,
c’est-a-dire vers la lame et a distance de I’ utilisateur, les éléments dits « arriére » ou
« proximaux » sont ceux situés vers la gauche de la poignée de la figure 2, c’est-a-dire
a I’opposé de la lame et vers 1’ utilisateur, et les éléments dits « inférieurs » sont ceux
situ€s vers le bas de la poignée de la figure 2.

Egalement par convention, on entend par « courbe », une surface formée par un arc
de cercle.

En référence aux figures 2 a 6, une poignée 100 de couteau a enduire selon la

présente invention comprend un profilé s’étendant le long d’une direction longitudinale
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L (voir figure 3). La poignée 100 comprend, vue de profil, une partie de préhension
110 reliée par une partie centrale 120 a une partie de fixation 130 d'un bord d’une lame
a enduire 200. Autrement dit, la poignée est fixée a la lame de maniere sensiblement
parallele au bord libre de la lame.

La forme de la partie de préhension 110 et de la partie centrale 120 permet a
I’ utilisateur de saisir la poignée en étreinte c’est-a-dire a pleine main avec les doigts et
le pouce repliés dans le sens des articulations. Cet effet est obtenu par la partie de
préhension 110 qui présente une face supérieure courbe convexe 111 destinée a
recevoir la paume et les doigts de la main de 1’utilisateur, et qui est reliée a la partie
centrale 120 par une zone de prise 112 distale et par une zone de levier 113 proximale.

La zone de prise distale 112 comprend une face courbe convexe de prise avant 114,
contre laquelle I’extrémité des doigts de I’utilisateur peuvent se plier, lui permettant de
tirer le couteau a enduire lors de 1’ utilisation.

La face courbe convexe de prise avant 114 est reliée directement a une face courbe
concave 121 située a l'avant de la partie centrale 120.

Vers 1‘arriere, la face supérieure convexe 111 est également reliée a la partie centrale
par la zone de levier 113 qui comprend une face inférieure convexe de levier 115
située sous la face supérieure convexe 111 dans la position illustrée a la figure 2, et
contre laquelle peut se plaquer le pouce de 1’utilisateur pour permettre a 1’ utilisateur
d’effectuer un mouvement de levier avec son pouce.

Avantageusement, la face supérieure courbe convexe 111 est reliée a la face in-
férieure courbe convexe de levier 113 par une face courbe convexe d’appui 116.

La face inférieure convexe de levier 115 est reliée a une face concave d’appui 122
situ€e a l'arriere de la partie centrale 120 par une zone de rebroussement 117.

Grice a cette zone de rebroussement 117, Iutilisateur peut venir coincer 1’extrémité
C1 de son pouce C en pliant ce dernier dans le sens de I’articulation C2 et non en hyper
extension comme dans I’état de la technique. Cette position permet a la main
d’étreindre la partie de préhension dans une position tres puissante et confortable.

En outre, cette position d’étreinte est tres efficace puisque ce sont les muscles
puissants de I’avant-bras qui serrent la poignée, alors qu’en pincement entre
I’extrémité des doigts, ce sont les muscles de la main, beaucoup moins puissants, qui
serrent la poignée.

Outre les formes spécifiques (concaves, convexe, courbe, et zone de rebroussement),
le maintien et le confort de la poignée sont particulicrement optimisés pour des di-
mensions particulieres.

Dans un mode de réalisation avantageux, la face supérieure convexe 111 présente un
rayon de courbure principal R1 compris entre 9 et 11 cm, de préférence de 10 cm, et

une longueur d’arc L1 comprise entre 5,2 cm et 5,7 cm, de préférence 5,5 cm. Ces di-



[0048]

[0049]

[0050]

[0051]

[0052]

[0053]

[0054]

[0055]

[0056]

[0057]

mensions permettent a la paume de la main de se plaquer completement contre la face
supérieure convexe 111 et facilitent le placement de I’extrémité des doigts et du pouce.

De méme, la face inférieure convexe de levier présente de préférence un rayon de
courbure R2 compris entre 7 et 9 cm, avantageusement de 8 cm, et une longueur d’arc
L2 comprise entre 2 cm et 3cm, de préférence 2,5 cm.

La face courbe convexe d’appui 116 présentant un rayon de courbure R7 compris
entre 0,6 et 0,9 cm, de préférence de 0,75 cm et une longueur d’arc L7 comprise entre
2 cm et 2,2 cm, de préférence 2,1 cm.

Vers ’avant, la face courbe convexe de prise avant 113 et la face courbe concave de
prise 121 présentent un rayon de courbure R3-R4 compris entre 0,8 et 1,2 cm, avanta-
geusement de 1 cm, pourvu que le rayon de courbure R3 de la face courbe convexe de
prise avant 113 soit strictement supérieur d’au moins 0,2 cm au rayon de courbure R7
de la face courbe convexe d’appui 116.

Les rayons de courbure R3 et R4 peuvent étre identiques. Cependant, le rayon de
courbure R3 de la face courbe convexe 114 peut €tre 1égerement plus grand pour
adoucir le passage avec la face supérieure convexe 111. Par exemple, le rayon de
courbure R3 de la face courbe convexe 114 peut €tre de 1,2 cm quand le rayon de
courbure R4 de la face courbe concave de prise 121 estde 1 cm.

La face courbe convexe de prise avant 113 et la face courbe concave de prise 121
présentent des longueurs d’arc respectives L3 et L4 comprises entre 2,5 et 3,2 cm.
Elles peuvent étre identique ou différentes si le rayon de courbure R3 de la face courbe
convexe 114 est 1égerement plus grand que le rayon de courbure R4 de la face courbe
concave de prise 121.

Leurs longueurs respectives L3 et L4 peuvent étre différentes, ce qui permet une in-
clinaison de la partie de préhension par rapport a 1’horizontale et améliore le confort de
I’ utilisateur, comme décrit par la suite.

Dans I’exemple précédent, si le rayon de courbure R3 de la face courbe convexe 114
est de 1,2 cm et le rayon de courbure R4 de la face courbe concave de prise 121 est de
1 cm, alors la longueur d’arc L3 de la face courbe convexe 114 peut étre de 3 cm et la
longueur d’arc L4 de la face courbe concave de prise 121 peut €tre de 2,8 cm.

Ce faisant, la partie de préhension 110 permet une prise puissante de la main qui
étreint totalement cette partie de préhension, tous les doigts étant pliés dans le sens des
articulations sans €tre en hyperextension.

De préférence également, la face concave d’appui 122 présente un rayon de courbure
RS compris entre 2,4 et 2,8 cm, de préférence de 2,6 cm, et une longueur d’arc L5
comprise entre 2,2 et 2,6, de préférence de 2,4 cm.

Dans un mode de réalisation préféré illustré en figure 6, les rayons les longueurs et

les orientations des différentes faces sont choisies pour que, vue en coupe transversale
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de la poignée, la partie de préhension 110 présente un plan médian P1, passant par un
milieu de la face courbe convexe de prise avant 114 et un milieu de la face courbe
convexe d’appui arriere 116, le plan médian P1 formant un angle a avec un plan de
référence X-X parallele a la lame 200.

Dans un mode de réalisation préféré, I’angle o est compris entre 5° et 10°, avanta-
geusement §°.

De maniere inattendue, cette inclinaison offre un confort inégalé de la prise en main
de la poignée 100 selon I’invention, quelle que soit la position d’application, et pour
une majeure partie des utilisateurs.

Comme illustré en figure 7, la zone de rebroussement 117 selon I’invention présente,
dans un mode de réalisation avantageux, une face courbe 117a convexe de re-
broussement présentant un rayon de courbure R6 compris entre 0,2 et 0,6 cm, de
préférence de 0,4 cm, et une longueur L6 comprise entre 0,45 cm et 0,65 cm, de
préférence 0,55 cm.

Ce mode de réalisation permet de loger confortablement 1’extrémité du pouce.

Alternativement, comme illustrée en figure 8, la zone de rebroussement 117 peut étre
un simple point de rebroussement 117b entre la surface courbe convexe 115 et la
surface concave d’appui 122.

Ce qui importe, c’est que la zone de rebroussement 117, c’est-a-dire le passage entre
la surface courbe convexe 115 et la surface concave d’appui 122, ménage un creux
permettant a ’extrémité du pouce de se loger en pliant le pouce dans le sens de
I’articulation, le pouce étant en contact avec la surface courbe convexe 115.

Comme illustré en figure 9, la poignée selon I'invention comprend une partie de
compression 140 prolongeant la partie de fixation 130 et destinée a €tre en appui contre
la lame a enduire déformable 200 lorsque cette derniere est fixée a la poignée de
couteau a enduire.

La partie de compression 140 comprend une premicre surface plane d’appui 141
s’étendant dans le plan de référence X-X d’un c6té duquel se trouve la partie de com-
pression et de I’autre coté duquel se trouve la lame lorsque cette derniere est fixée a la
poignée de couteau a enduire.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la partie de fixation 130 présente, dans
le prolongement de la face concave d’appui 122, un talon de fixation 131 sécant avec
le plan de référence X-X. En d’autres termes, le talon de fixation 131 s’étend de part et
d’autre du plan de référence X-X.

Le talon de fixation 131 comprend une deuxieéme surface plane 132 de fixation de la
lame agencée de telle sorte que la premiere surface plane 141 et la deuxieme surface
plane 132 forment un angle § ouvert entre elles, inférieure a 179,9°, de préférence in-

férieure a 179,5°, avantageusement compris entre177 et 179,5°.
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Ce mode de réalisation est particulicrement économe, car il permet d’utiliser une
lame plane, donc économique a fabriquer, tout en assurant un parfait placage de la
lame contre la partie de compression 140 lors du montage du couteau a enduire.

En effet, le couteau a enduire ainsi obtenu comprend une poignée de couteau a
enduire selon I’invention et une lame plane contrainte et fixée contre la deuxieme
surface plane de fixation 132 portée par le talon, et appuyée en force contre la premicre
surface plane d’appui 141 de la partie de compression 140.

Dans le mode de réalisation illustré, la deuxieme surface plane de fixation 132 est
agencée dans une fente de fixation 133 de la lame 200 portée par le talon 131. La fente
133 est délimitée par la deuxieme surface plane de fixation 132 au-dessus de la lame
200, et par une languette de fixation 134 qui contraint la lame 200 contre la partie de
compression 140 lors du montage du couteau a enduire.

La fente de fixation 133 comprend également une rainure longitudinale 135,
s’étendant dans la direction longitudinale L. De maniére complémentaire, la lame
comprend des reliefs destinés a s’insérer dans la rainure 135 pour bloquer la lame
contre la poignée 100.

Dans un premier mode de réalisation, ces reliefs sont des pattes-ressort (non
illustrées) obtenues par emboutissage localisé de la lame et qui s aplatissent lors de
I’insertion de la lame 200 dans la fente de fixation 133 perpendiculairement a la
direction longitudinale L, puis se libérent dans la rainure longitudinale 135 pour
bloquer la lame. Pour retirer cette derniere, il suffit de forcer en écartant fortement la
lame de la poignée perpendiculairement a la direction longitudinale L.

Alternativement, ces reliefs sont indéformables et 1a lame est insérée/retirée laté-
ralement par rapport a la poignée, c’est-a-dire dans la direction longitudinale.

Selon d'autres modes de réalisation de l'invention :

* la poignée peut présenter des renforts de rigidification a l'intérieur du profilé ;

* le profilé de la poignée peut étre fabriqué par extrusion puis découpé a la largeur de
la lame pour répartir la pression sur toute cette largeur ;

* la poignée peut faire partie d’un ensemble comprenant également une partie de
fixation d'un manche de rallonge a cette poignée, la partie de fixation présentant une
forme complémentaire des zones de prise 112 et de levier 113 de la poignée pour étre
apte a €tre assujettie a la poignée ;

* ’ensemble peut également comprendre un manche de rallonge muni de ladite partie
de fixation pour permettre d’appliquer de ’enduit en hauteur ou a distance de

I’ utilisateur.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

Revendications

Poignée (100) de couteau a enduire constituée par un profilé s’étendant
le long d’une direction longitudinale et comprenant une partie de
préhension (110) reliée par une partie centrale (120) a une partie de
fixation (130) d'un bord d’une lame a enduire (200), dans laquelle la
partie de préhension (110) présente une face supérieure convexe (111)
destinée a recevoir la paume et les doigts de la main de 1’utilisateur, ca-
ractérisée en ce que la face supérieure courbe convexe (111) est reliée a
la partie centrale (120), d'une part :

* par une zone de prise (112) comprenant une face courbe convexe de
prise avant (114), contre laquelle les doigts de 1’utilisateur peuvent se
plier, et reliée directement a une face courbe concave de prise (121)
situ€e a l'avant de la partie centrale (120),

la face supérieure convexe (111) étant reli€e a la partie centrale (120),
d'autre part,

* par une zone de levier (113) comprenant une face inférieure convexe
de levier (115) située sous la face supérieure convexe (111), contre
laquelle le pouce de I’ utilisateur peut se plier dans le sens de
1*articulation, et reliée par une zone de rebroussement (117) a une face
concave d’appui (122) située a l'arricre de la partie centrale (120).
Poignée (100) de couteau a enduire selon la revendication 1, dans
laquelle la face supérieure convexe (111) présente un rayon de courbure
principal (R1) compris entre 9 et 11 cm, de préférence de 10 cm.
Poignée de couteau a enduire selon 1'une quelconque des revendications
1 ou 2, dans laquelle la face inférieure convexe de levier (115) présente
un rayon de courbure (R2) compris entre 7 et 9 cm, de préférence de 8
cm.

Poignée (100) de couteau a enduire selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 3, dans laquelle la face courbe convexe de prise avant
(114) et la face courbe concave de prise (121) présentent un rayon de
courbure (R3-R4) compris entre 0,8 et 1,2 cm.

Poignée de couteau a enduire selon 1'une quelconque des revendications
1 a 4, dans laquelle la face concave d’appui (122) présente un rayon de
courbure (R5) compris entre 2,4 et 2,8 cm, de préférence de 2,6 cm.
Poignée de couteau a enduire selon 1'une quelconque des revendications
1 a 6, dans laquelle la zone de rebroussement (117) présente une face

courbe convexe de rebroussement (117a) présentant un rayon de



[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

[Revendication 11]

[Revendication 12]
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courbure (R6) compris entre 0,2 et 0,6 cm, de préférence de 0,4 cm.
Poignée de couteau a enduire selon 1'une quelconque des revendications
1 a 6, dans laquelle la face supérieure convexe (111) est reli€e a la face
inférieure convexe de levier (115) par une face courbe convexe d’appui
(116) présentant un rayon de courbure (R7) compris entre 0,6 et 0,9 cm,
de préférence de 0,75 cm.

Poignée de couteau a enduire selon 1'une quelconque des revendications
1 a7, dans laquelle, vue en coupe transversale de la poignée, la partie de
préhension présente un plan médian (P1), passant par un milieu de la
face courbe convexe de prise avant (114) et un milieu de la face courbe
convexe d’appui arriere (116), le plan médian (P1) formant un angle (o)
avec le plan de référence (X-X).

Poignée (100) de couteau a enduire selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 8, dans laquelle la partie de fixation (130) est prolongée
par une partie de compression (140) destin€e a étre en appui contre la
lame a enduire déformable lorsque cette derniere est fixée a la poignée
de couteau a enduire, la partie de compression (140) comprenant une
premicre surface plane d’appui (141) s’étendant dans un plan de
référence (X-X) d’un c6té duquel se trouve la partie de compression
(140) et de ’autre co6té duquel se trouve la lame (200) lorsque cette
derniere est fixée a la poignée de couteau a enduire, et dans laquelle la
partie de fixation (130) présente, en outre, un talon de fixation (131)
sécant avec le plan de référence (X-X) et comprenant une deuxicme
surface plane (132) de fixation de la lame, les premicre et la deuxieéme
surfaces planes (141-132) formant un angle () ouvert entre elles,
inférieur a 179,9°, de préférence inférieurs a 179,5°, avantageusement
compris entrel177 et 179,5°.

Couteau a enduire caractérisé en ce qu’il comprend une poignée de
couteau a enduire selon la revendication 9, et une lame plane contrainte
fixée en force contre la deuxieme surface plane de fixation portée par le
talon, et appuyée en force contre la premicre surface plane d’appui de la
partie de compression.

Ensemble comprenant une poignée selon 1’une quelconque des reven-
dications 1 a 9 et une partie de fixation d'un manche de rallonge a cette
poignée, caractérisée en ce que la partie de fixation présente une forme
complémentaire des zones de prise et de levier de la poignée pour Etre
apte a étre assujettie a la poignée.

Ensemble selon la revendication 11 comprenant un manche de rallonge



11

muni de ladite partie de fixation.
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[Fig. 3]
[Fig. 4]
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[Fig. 5]
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