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本发明提供一种编织效率优异的基于横机

的毛圈针织物的编织方法。设置路径切换三角

(17)，在进行毛圈编织的线圈横列中，利用SYS1

在成为针织物的基底的一侧的三角系统中拉入

毛圈纱和接结经线双方，在形成毛圈的一侧的三

角系统中仅拉入毛圈纱，利用接下来的SYS2在成

为针织物的基底的一侧的三角系统中拉入附加

纱，在形成毛圈的一侧的三角系统中进行毛圈的

拂去。
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1.一种基于横机的毛圈针织物的编织方法，

使用在前后三角座滑架分别具备至少2台包括先行侧的三角系统即先行侧三角系统和

后行侧的三角系统即后行侧三角系统在内的三角系统的横机，所述前后三角座滑架在配置

有多个织针(1)的前后针床(FB、BB)上往复行走，

设前后一方的三角座滑架所具备的先行侧三角系统和后行侧三角系统分别为第一先

行侧三角系统和第一后行侧三角系统，且前后另一方的三角座滑架所具备的先行侧三角系

统和后行侧三角系统分别为第二先行侧三角系统和第二后行侧三角系统，

在所述第一先行侧三角系统和所述第二先行侧三角系统中，供给毛圈纱(31)和接结经

线(33)，利用前后一方的针床的织针(1)由基于毛圈纱(31)和接结经线(33)的线圈形成成

为毛圈针织物的基底的第一线圈横列，利用前后另一方的针床的织针(1)在所述基底的反

面侧形成仅由毛圈纱(31)构成的毛圈，在所述第一后行侧三角系统和所述第二后行侧三角

系统中，供给附加纱(35)而形成与所述第一线圈横列接续的第二线圈横列，通过反复进行

上述的编织来编织毛圈针织物，

所述基于横机的毛圈针织物的编织方法的特征在于，

在各三角系统中设置有：

起针三角(13)，具有使所述织针(1)所具备的针踵(7a)上升的上升三角面(13a)，使所

述织针(1)进入；及

成圈三角(15)，具有使所述针踵(7a)下降的第一拉入面(15a)，将所述织针(1)拉下，

并且，在前后三角座滑架中的形成毛圈的一侧的三角座滑架的先行侧三角系统即所述

第二先行侧三角系统中，设置有路径切换三角(17)，该路径切换三角(17)在所述成圈三角

(15)的所述第一拉入面(15a)的先行侧具有使所述针踵(7a)下降的第二拉入面(17a)且能

够切换作用状态和不作用状态，

在所述第一先行侧三角系统和所述第二先行侧三角系统中，

以向先行侧给纱口(P)分配毛圈纱(31)并向后行侧给纱口(B)分配接结经线(33)的方

式对两个给纱口(P、B)进行分配，并且在形成毛圈的先行侧三角系统即所述第二先行侧三

角系统中，使所述路径切换三角(17)成为作用状态，织针(1)仅咬住毛圈纱(31)和接结经线

(33)中的毛圈纱(31)，在形成毛圈针织物的基底的先行侧三角系统即所述第一先行侧三角

系统中，织针(1)咬住毛圈纱(31)和接结经线(33)这两者，从而形成成为毛圈针织物的基底

的第一线圈横列，

在所述第一后行侧三角系统和所述第二后行侧三角系统中，

在与所述接结经线(33)的连行位置相当的后行侧分配附加纱(35)用的给纱口(A)，并

且在将由所述第二先行侧三角系统形成的毛圈从织针(1)拂去的一侧的三角系统即所述第

二后行侧三角系统中，通过使所述路径切换三角(17)成为作用状态，织针(1)不咬住附加纱

(35)而仅拂去毛圈，在形成毛圈针织物的基底的一侧的后行侧三角系统即所述第一后行侧

三角系统中，织针(1)咬住附加纱(35)，从而形成成为毛圈针织物的基底的第二线圈横列。

2.根据权利要求1所述的基于横机的毛圈针织物的编织方法，其特征在于，

在所述第一先行侧三角系统和所述第二先行侧三角系统分别设置路径切换三角(17)，

以使得在前后任一个先行侧三角系统中都能够形成毛圈，通过将使所述第一先行侧三角系

统的路径切换三角(17)成为作用状态而进行毛圈编织的线圈横列和使所述第二先行侧三
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角系统的路径切换三角(17)成为作用状态而进行毛圈编织的线圈横列交织而进行编织，从

而在毛圈针织物的正反面形成毛圈。
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基于横机的毛圈针织物的编织方法

技术领域

[0001] 本发明涉及基于横机的毛圈针织物的编织方法。

背景技术

[0002] 毛圈针织物是指如下针织物：利用前针床(以下表述为FB)和后针床(以下表述为

BB)中的一方的针床的织针由基于毛圈纱和接结经线(シメ糸)的线圈来形成毛圈针织物的

基底，在基底的反面侧利用另一方的针床的织针形成仅由毛圈纱构成的毛圈。

[0003] 专利文献1公开了通过具备沉降片装置的横机编织毛圈针织物的方法。但是，专利

文献1所记载的技术方案在不具备用于拉出毛圈纱的沉降片装置的横机中不能编织。

[0004] 图3表示基于与专利文献1不同的方法的毛圈针织物的编织方法。该方法是在毛圈

针织物的基底的编织中不仅采用基于毛圈纱和接结经线的线圈还追加由附加纱形成的线

圈的例子。其存在如下优点：通过不仅采用基于毛圈纱和接结经线的线圈，还接着追加由附

加纱形成的线圈，从而能够将基底的线圈以不使毛圈松弛的方式束紧。

[0005] 图3表示由搭载了先行侧的三角系统(SYS1)和后行侧的三角系统(SYS2)这2台三

角系统的三角座滑架进行的编织。给纱口P是毛圈纱31用的给纱口，给纱口B是接结经线33

用的给纱口，对SYS1分配毛圈纱31，对SYS2分配接结经线33。

[0006] 在步骤(1)中，利用SYS1使FB、BB的织针进退而拉入毛圈纱31。此时，将FB的织针拉

入到在前一个线圈横列中形成的旧线圈不会从织针的前端脱圈的程度，维持该状态而将其

向后行的SYS2引导。利用SYS2不使BB的织针动作而仅使FB的上述状态的织针再次进退而咬

住接结经线33。由此，FB的织针通过拉入毛圈纱31和接结经线33这两者而使旧线圈脱圈，形

成成为毛圈针织物的基底的第一线圈横列。

[0007] 在步骤(2)中，利用SYS1通过给纱口A将附加纱35向FB的织针给纱而形成基底针织

物的第二线圈横列。利用SYS2不供给针织纱而使BB的织针进退，从织针拂落步骤(1)的利用

SYS1形成的毛圈。另外，在步骤(2)中，可以先进行SYS1和SYS2的编织中的任一个。通过反复

进行该步骤(1)、(2)的编织而编织毛圈针织物，但由于各给纱口的待机位置的关系，产生不

伴随步骤(3)所示的编织而仅三角座滑架移动的空线圈横列，因此为了完成1个周期的编织

而需要三角座滑架移动3个线圈横列的量。

[0008] 【现有技术文献】

[0009] 【专利文献】

[0010] 【专利文献1】日本特公昭60‑59333号公报

发明内容

[0011] 【发明所要解决的课题】

[0012] 在图3的方案中，在步骤(1)的SYS1中需要调整或拆下成圈三角的高度位置以使FB

的织针不会将在前线圈横列中形成的旧线圈从针前端脱圈。另外，为了在2台三角系统中编

织伴随附加纱的毛圈针织物，需要三角座滑架移动3个线圈横列的量，生产率变得极低。假
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设为了在三角座滑架的1个线圈横列中完成编织，则需要搭载有至少4台三角系统的三角座

滑架。因此，要求能够高效地进行编织的针织物的编织方法。本发明的目的在于提供一种编

织效率优异的毛圈针织物的编织方法。

[0013] 【用于解决课题的手段】

[0014] 本发明是一种基于横机的毛圈针织物的编织方法，使用在前后三角座滑架分别具

备至少2台三角系统的横机，所述前后三角座滑架在配置有多个织针的前后针床上往复行

走，在先行侧的三角系统中，供给毛圈纱和接结经线，利用前后一方的针床的织针由基于毛

圈纱和接结经线的线圈形成成为毛圈针织物的基底的第一线圈横列，利用另一方的针床的

织针在所述基底的反面侧形成仅由毛圈纱构成的毛圈，在后行侧的三角系统中，供给附加

纱而形成与所述第一线圈横列接续的第二线圈横列，通过反复进行上述的编织来编织毛圈

针织物，其中，

[0015] 在各三角系统中设置有：

[0016] 起针三角，具有使所述织针所具备的针踵上升的上升三角面，使所述织针进入；及

[0017] 成圈三角，具有使所述针踵下降的第一拉入面，将所述织针拉下，

[0018] 并且，在前后三角座滑架中的形成毛圈的一侧的三角座滑架的各三角系统中，设

置有路径切换三角，该路径切换三角在所述成圈三角的所述第一拉入面的先行侧具有使所

述针踵下降的第二拉入面且能够切换作用状态和不作用状态，

[0019] 在先行侧的三角系统中，以向先行侧给纱口分配毛圈纱并向后行侧给纱口分配接

结经线的方式对两个给纱口进行分配，并且在形成毛圈的三角系统中，使所述路径切换三

角成为作用状态，织针仅咬住毛圈纱和接结经线中的毛圈纱，在形成毛圈针织物的基底的

三角系统中，织针咬住毛圈纱和接结经线这两者，从而形成成为毛圈针织物的基底的第一

线圈横列，

[0020] 在后行侧的三角系统中，在与所述接结经线的连行位置相当的后行侧分配附加纱

用的给纱口，并且在将由先行侧的三角系统形成的毛圈从织针拂去的一侧的三角系统中，

通过使所述路径切换三角成为作用状态，织针不咬住附加纱而仅拂去毛圈，在形成毛圈针

织物的基底的一侧的三角系统中，织针咬住附加纱，从而形成成为毛圈针织物的基底的第

二线圈横列。

[0021] 优选的是，在前后的三角系统分别设置路径切换三角，以使得在前后任一个三角

系统中都能够形成毛圈，通过将使前后一方的三角系统的路径切换三角成为作用状态而进

行毛圈编织的线圈横列和使前后另一方的三角系统的路径切换三角成为作用状态而进行

毛圈编织的线圈横列交织而进行编织，从而在毛圈针织物的正反面形成毛圈。

[0022] 【发明效果】

[0023] 在本发明中，在进行毛圈编织的线圈横列中，在成为针织物的基底的一侧的三角

系统中拉入毛圈纱和接结经线这两者，但在形成毛圈的一侧的三角系统中，由于路径切换

三角处于作用状态，所以仅拉入先行的毛圈纱。其结果是，能够通过单一三角系统完成基于

毛圈纱和接结经线的编织，另外，附加纱的编织和毛圈的拂去也能够通过后续的单一三角

系统完成。因此，如果使用在三角座滑架搭载了至少2台三角系统的横机，则即使在毛圈针

织物的编织中追加基于附加纱的线圈的情况下，也能够通过三角座滑架的1次移动进行毛

圈针织物的线圈横列编织。
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[0024] 另外，若在前后的三角系统分别设置路径切换三角，则在前后任一个三角系统中

都能够形成毛圈。因此，能够得到在针织物的基底的正反面(前后)形成有毛圈的针织物。

附图说明

[0025] 图1是表示实施方式中的进行毛圈编织的三角系统(SYS1)与织针的对应关系的

图。

[0026] 图2是表示实施方式中的进行毛圈编织的三角系统(SYS2)的图。

[0027] 图3是表示利用以往的横机的毛圈编织的图。

[0028] 【附图标记说明】

[0029] 1  织针

[0030] 3  三角系统

[0031] 5  针主体

[0032] 7挺针片

[0033] 7a针踵

[0034] 9选针齿

[0035] 9a针踵

[0036] 11  选针片

[0037] 13  起针三角

[0038] 13a  上升三角面

[0039] 15  成圈三角

[0040] 15a  第一拉入面

[0041] 17  路径切换三角

[0042] 17a  第二拉入面

[0043] 19  接针压板

[0044] 21  集圈压板

[0045] 23  路径切换压板

[0046] 31  毛圈纱

[0047] 33  接结经线

[0048] 35  附加纱

[0049] P、B、A给纱口

具体实施方式

[0050] 以下，基于附图对本发明的实施方式进行说明。

[0051] 在实施方式中，对使用两针床横机的例子进行说明。横机在前后三角座滑架上分

别具备2台三角系统3和多个给纱口，所述前后三角座滑架在配置有多个织针1的FB·BB上

往复行走。需要说明的是，搭载于三角系统3的三角、压板的驱动方式、针床的结构、织针的

选针方法等与日本专利第5057996号公报等中公开的公知的横机相同，因此省略说明。另

外，在本实施方式中，采用了将后述的路径切换三角分别设置于前后的三角系统3的例子。

[0052] 图1是表示织针1与三角系统3的对应关系的概略说明图。SYS1和SYS2具有相同的
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配置。织针1具备针主体5、挺针片7、选针齿9和选针片11。在挺针片7上设有织针1的进退操

作用的针踵7a，在选针齿9上设有A、H、B位置选择用的针踵9a。在图中，选针齿9被选针到中

间的H位置。

[0053] 三角系统3是能够实施成圈、集圈、浮线(不编织)的三角系统，但也可以是能够进

行线圈的移圈的复合三角系统。图中示出了三角系统3向左行走而进行编织时的SYS1的状

态。三角系统3具备作用于针踵7a的多个三角和作用于针踵9a的多个压板。配置在中央的起

针三角13和夹着其而设置在左右的成圈三角15、15、路径切换三角17、17作用于针踵7a。

[0054] 起针三角13具备作用于针踵7a而使织针1上升至成圈位置的上升三角面13a。成圈

三角15具备使针踵7a下降的第一拉入面15a。在成圈、集圈等通常的编织中，针踵7a直接通

过路径切换三角17而被成圈三角15的第一拉入面15a引导并通过拉入路径(通常路径)。在

进行毛圈编织的情况下，在编织成为不形成毛圈的针织物的基底的一侧的三角系统3中，使

针踵7a通过通常路径。

[0055] 接针压板19配置在成为选针的初始位置的B位置，按压未被选针的选针齿9而使织

针1不编织。集圈压板21配置在A位置，在其左右设有路径切换压板23。路径切换三角17以使

织针1咬住毛圈纱31但不咬住接结经线33的方式发挥作用，配置在成圈三角15的第一拉入

面15a的上方侧。路径切换三角17具备使针踵7a下降的第二拉入面17a。

[0056] 将路径切换三角17设定为成圈三角15、起针三角13的一半左右的厚度，将路径切

换压板23对针踵9a的按压量构成为接针压板19、集圈压板21的一半左右(半高度的压板)。

在该情况下，由于通过路径切换压板23将选针齿9的针踵9a压入一半，所以挺针片7的针踵

7a也下沉一半。其结果是，针踵7a不受到路径切换三角17的作用而通过，被成圈三角15的第

一拉入面15a拉入。

[0057] 路径切换压板23由螺线管等驱动机构驱动，构成为能够在如图的左侧所示那样上

升的不作用位置与图的右侧所示的下降的作用位置(H位置)之间摆动。也可以代替上述方

式，构成为利用螺线管等驱动单元对路径切换压板23进行出没控制，从而能够切换作用位

置和不作用位置。关于给纱口，使供给毛圈纱31的先行给纱口P和供给接结经线33的后行给

纱口B相对于三角系统保持在图中所示的位置而行走。

[0058] 以下，对利用具备上述三角系统3的横机进行的毛圈针织物的编织进行说明。设为

毛圈针织物的基底由FB的织针形成、毛圈由BB的织针形成的例子。

[0059] 图1表示三角座滑架向左行走时的形成毛圈针织物的基底(第一线圈横列)的SYS1

的状态。织针1的选针齿的针踵7a被设置在H位置，先行侧路径切换压板23被设置在不作用

位置，后行侧的路径切换压板23被设置在H位置。另一方面，在形成毛圈的BB的三角系统(未

图示)中，织针1被设置在H位置，路径切换压板23被设置在无论先行还是后行都上升的不作

用位置。

[0060] 在I位置，FB、BB的选针到H位置的选针齿9的针踵9a都不受到任何压板的作用，所

以织针1能够进入到成圈位置而利用针钩咬住毛圈纱31。但是，在接下来的II位置，在形成

针织物的基底的FB的三角系统3中，针踵9a受到路径切换压板23的按压作用，因此织针1不

受到路径切换三角17的第二拉入面17a的作用而直接通过。其结果是，织针1能够保持与I位

置大致相同的状态，从后行给纱口B给纱的接结经线33也能够由针钩咬住。之后，在后续的

成圈三角15的第一拉入面15a被拉下而由毛圈纱31和接结经线33双方形成成为毛圈针织物
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的基底的第一线圈横列。

[0061] 与此相对，在形成毛圈的BB的三角系统3中，由于路径切换压板23处于不作用位

置，所以针踵9a在沿着路径切换三角17的第二拉入面17a被拉下之后，被成圈三角15的第一

拉入面15a进一步拉下。即，织针1在供给接结经线33之前被拉下，因此在织针1上成为仅毛

圈纱31被钩住的状态。

[0062] 图2表示形成毛圈针织物的基底(第二线圈横列)的SYS2的状态。除了在SYS1中的

与接结经线33的连行位置相当的后行侧分配有附加纱35用的给纱口A这一点以外，SYS2是

与SYS1相同的状态。即，在I位置，被选针到FB、BB的H位置的选针齿9的针踵9a都不受到任何

压板的作用，所以织针1进入到成圈位置。但是，在接下来的II位置，形成针织物的基底的FB

的针踵9a受到路径切换压板23的按压作用，不受到路径切换三角17的第二拉入面17a的作

用而直接通过。其结果是，织针1维持与I位置大致相同的高度，因此在利用针钩咬住来自给

纱口A的附加纱35后，利用第一拉入面15a被拉下而形成成为毛圈针织物的基底的第二线圈

横列。

[0063] 与此相对，在BB中进入到成圈位置的织针由于路径切换压板23位于不作用位置，

所以针踵9a在沿着线圈切换三角17的第二拉入面17a被拉下后，被第一拉入面15a进一步拉

下。即，织针1在接受附加纱35的供给之前被拉下，因此从织针拂落利用SYS1形成的毛圈。

[0064] 为了进行这样的动作，使用2台三角系统，利用SYS1进行基于毛圈纱31和接结经线

33的编织，利用SYS2不对钩挂了毛圈的BB的织针1给纱而使其进退，从织针1取下毛圈，并且

对于FB的织针1能进行基于附加纱35的线圈横列编织，因此能够通过三角座滑架的1次的移

动(1个线圈横列)完成编织。通过反复进行这样的编织，与以往相比，能够飞跃性地提高生

产率地进行在针织物的基底的反面侧具有毛圈的毛圈针织物(单面毛圈)的编织。

[0065] 也可以在前后的三角系统3分别设置路径切换三角17，使得在前后的三角系统3中

都能够形成毛圈。通过在三角座滑架的每个线圈横列的移动中将使前后一方的三角系统3

的路径切换三角17成为作用状态而进行毛圈编织的线圈横列、和使前后另一方的三角系统

3的路径切换三角17成为作用状态而进行毛圈编织的线圈横列交织而编织，也能够编织在

针织物的基底的正反面两方具有毛圈的毛圈针织物(双面毛圈)。

[0066] 另外，本申请的编织方法也能够应用于基于抽针的毛圈的筒状针织物的编织。在

筒状针织物的内侧形成毛圈的情况下，与上述的编织方法同样地编织，前后的各针织物能

够分别通过三角座滑架的1次移动(1个线圈横列)完成编织。在筒状针织物的外侧形成毛圈

的情况下，利用具备4台还能够进行移圈的复合三角系统的三角座滑架，前后的各针织物能

够分别通过三角座滑架的1次移动(1个线圈横列)完成编织。
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图2
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图3
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