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(57)摘要

本发明涉及一种浇铸装置，包括车架和浇注

箱，待浇注的浇注箱纵向排列置于所述车架的下

方，车架可沿所述浇注箱纵向移动，所述车架的

上端设置有支撑架，支撑架可沿所述车架横向移

动，所述支撑架的两端分别设置有可推动所述支

撑架横向移动的手轮，所述支撑架上设置有浇注

包，所述浇注包向所述浇注箱内注入浇注液；所

述车架的下端连接有万向轮；所述浇注箱的下端

连接有永磁性磁铁。相对现有技术，本发明实现

浇注、工作效率高、安全性高；万向轮能提升车架

的灵活性，降低作业人员的劳动的强度，永磁性

磁铁对浇注箱内的铁质残渣进行磁吸，提升浇铸

精度，防止气体伤害作业人员。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 110465647 A

2019.11.19

CN
 1
10
46
56
47
 A



1.一种浇铸装置，包括车架(1)和浇注箱(2)，其特征在于：待浇注的浇注箱(2)纵向排

列置于所述车架(1)的下方，所述车架(1)可沿所述浇注箱(2)纵向移动，所述车架(1)的上

端设置有支撑架(3)，所述支撑架(3)可沿所述车架(1)横向移动，所述支撑架(3)的两端分

别设置有可推动所述支撑架(3)横向移动的手轮(4)，所述支撑架(3)上设置有浇注包(5)，

所述浇注包(5)向所述浇注箱(2)内注入浇注液；所述车架(1)的下端连接有万向轮(6)；

所述浇注箱(2)的下端连接有永磁性磁铁(7)，所述永磁性磁铁(7)对浇注箱(2)内的铁

质残渣进行磁吸。
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一种浇铸装置

技术领域

[0001] 本发明涉及铸造技术领域，具体涉及一种浇铸装置。

背景技术

[0002] 目前在很多铸造浇注场合，仍是通过人工进行浇注的；在浇注工作中，工人需倒包

对下方浇注箱进行浇注；当需要浇注多个甚至大量浇注箱时，工人需不断移动浇注包对准

下方的浇注箱，然后倒包进行，劳动强度大，工作效率低，浇注液容易飞溅，存在一定的安全

风险。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种浇铸装置，所要解决的技术问题是：工人需不断移动浇

注包对准下方的浇注箱，然后倒包进行，劳动强度大，工作效率低，浇注液容易飞溅，存在一

定的安全风险。

[0004] 本发明解决上述技术问题的技术方案如下：一种浇铸装置，包括车架和浇注箱，待

浇注的浇注箱纵向排列置于所述车架的下方，所述车架可沿所述浇注箱纵向移动，所述车

架的上端设置有支撑架，所述支撑架可沿所述车架横向移动，所述支撑架的两端分别设置

有可推动所述支撑架横向移动的手轮，所述支撑架上设置有浇注包，所述浇注包向所述浇

注箱内注入浇注液；所述车架的下端连接有万向轮；

[0005] 所述浇注箱的下端连接有永磁性磁铁，所述永磁性磁铁对浇注箱内的铁质残渣进

行磁吸。

[0006] 本发明的有益效果是：本装置在给浇注箱内注入浇注液时，浇注包向浇注箱内注

入浇注液；浇注箱在浇注好浇注液后沿轨道移动，永磁性磁铁对浇注箱内的铁质残渣进行

磁吸，提升浇铸精度，实现浇注、工作效率高、安全性高。

附图说明

[0007] 图1为本发明一种浇铸装置的结构示意图。

[0008] 附图中，各标号所代表的部件列表如下：

[0009] 1、车架，2、浇注箱，3、支撑架，4、手轮，5、浇注包，6、万向轮，7、永磁性磁铁。

具体实施方式

[0010] 以下结合附图对本发明的原理和特征进行描述，所举实例只用于解释本发明，并

非用于限定本发明的范围。

[0011] 如图1所示，一种浇铸装置，包括车架1和浇注箱2，待浇注的浇注箱2纵向排列置于

所述车架1的下方，所述车架1可沿所述浇注箱2纵向移动，所述车架1的上端设置有支撑架

3，所述支撑架3可沿所述车架1横向移动，所述支撑架3的两端分别设置有可推动所述支撑

架3横向移动的手轮4，所述支撑架3上设置有浇注包5，所述浇注包5向所述浇注箱2内注入
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浇注液；所述车架1的下端连接有万向轮6；

[0012] 所述浇注箱2的下端连接有永磁性磁铁7，所述永磁性磁铁7对浇注箱2内的铁质残

渣进行磁吸。

[0013] 本装置在给浇注箱2内注入浇注液时，浇注包5向浇注箱2内注入浇注液；浇注箱2

在浇注好浇注液后沿轨道7移动，永磁性磁铁7对浇注箱2内的铁质残渣进行磁吸，提升浇铸

精度，实现浇注、工作效率高、安全性高。

[0014] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图1
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