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Kopalniane urzadzenie transportowo-zaladowcze
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Przedmiotem wynalazku jest kopalniane urza-
dzenie transportowo-zaladowcze sluigce do tran-
sportu, magazynowania i zaladunku kopalin, a w
szczegblnoSci wegla do wyciggu skipowego.

Wynalazek znajduje zastosowanie w kopalniach
o duzej koncentracji wydobycia, z taSmowg od-
stawg gléwng urobku oraz z zmechanizowanym
i zautomatyzowanymi $§cianami.

Dotychczas transport urobku w znacznej wiek-
szo$ci kopalhd odbywa sie w wozach; po przyby-
ciu pociggu do podszybia nastepuje wytadowy-
wanie wozéw w wywrotach, z ktérych urobek
wsypywany jest do zbiorniké6w odmiarowych w.
porcjach réwnych pojemnos$ci skipu, wzglednie w
iloSciach réwnych wielokrotno$ci pojemnos$ei wo-
zu. W powyzszym rozwigzaniu magazynowanie
urobku na podszybiu wymaga pozostaw1ama w
wyrobiskach skladéw pelnych wozow.

Znane sa réwniez urzadzenia, w ktérych uro-
bek po wyladowaniu wozéw w wywrocie maga-
zynowany jest w stalych zbiornikach, a nastep-
nie jest dozowany do zbiornikéw odmiarowych.

Podstawowg wadg pierwszego urzgdzenia jest
konieczno§¢é magazynowania urobku w wozach na
podszybiu co pocigga za sobg zmniejszenie ich
kraznoSci wplywajgce na nierytmiczng prace
przodkéw eksploatacyjnych.

Wadg drugiego rozwigzania jest potrzeba budo-
wy wielkich zbiornik6w urobku wymagajgcych
duzych naktadéw inwestycyjnych. Ponadto, do-
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datkowa wadg stosowanych zbiornikéw jest sprzy-
janie kruszenia sie wegla i zatykanie otworéw
wylotowych. Oba powyZsze urzgdzenia transpor-
towo-zatadowcze ze wzgledu na niecigglo§¢ pra-
cy sg trudne do zastosowania w kompleksowo-zau-
tomatyzowanej kopalni.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
transportowo-zatadowczego zapewniajgcego ciagg-
lo$¢ odbioru urobku dostarczonego z przodkéw
eksploatacyjnych do podszybia wraz z mozliwo-
§cig réwnoczesnego magazynowania tego urobku,
co jest podstawowym warunkiem przy komplek-
sowej automatyzacji zakladu goérniczego.

Cel ten osiggnieto za pomocg urzadzenia w
ktérym umieszczono pod gléwnym tasmowym
przeno$nikiem, rewersyjny przeno$nik zgrzeblowy
z dwoma napedami hydraulicznymi, natomiast z
jednej strony zgrzeblowego przeno$nika w bez-
poSredniej jego bliskoSci od strony skipu jest
umieszczony pod nim odmiarowy zbiornik urobku.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia ciagly
odbiér urobku transportowanego z przodkéow eks-
ploatacyjnych przeno$nikami tasmowymi, zapew-
nia magazynowanie urobku na rewersyjnym prze-
noéniku zgrzeblowym, zmniejsza kruszenie wegla,

wplywa na zmniejszenie ogélnych gabarytéw wy-

robisk w poréwnaniu z zastosowaniem zbiornika
stalego, ponadto urzgdzenie powyzsze dzieki zdol-
no$ci magazynowania urobku uniezaleinia prace
wyciggu skipowego oraz zakladu przer6bczego
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i zaladunku na wagony kolejowe od pracy przod-
k6w wydobywezych wraz z transportem oddzia-
lowym i gléwnym i odwrotnie uniezaleznia pra-
ce przodkéw wydobywezych od pracy urzadzen
odbiorczych.

Wynalazek przedstawiono w przykiadowym wy-
konaniu na rysunku na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok z boku urzgdzenia transportowo-zata-
dowczego, a fig. 2 widok z géry urzadzenia.

Urzadzenie sklada sie z gléwnego przenoénika 1
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rowego zbiornika 7 co jest stwierdzone izotopo-

wym czujnikiem 12 nastepuje zamkniecie Kkla-
Py 9 oraz cofniecie szczelinowej zsuwni 10 a na-
stepnie ustawienie w wtasSciwg pozycje rozdziel-
czej klapy 8. Z tg chwilg nastepuje przelaczenie
napedéw 3 i 4, rewersyjnego przeno$nika 2 w
zwigzku z czym przeno$nik ten przelaczony zo-
staje na ruch z predkoScia V; na przyklad 0,2
m/sek w kierunku zatadunku odmiarowego zbior-
nika 7. Niezaleznie od tego, z chwilg zamkniecia
10

klapy 9 i po cofnieciu szczelinowej zsuwni

i " pezposrednio pod ktérymi znajduje sie rewersyj-
zostaje wystany sygnal startowy celem urucho-

s } ‘e ni przeno$nik 2 zgrzeblowy napedzany dwoma sil-

nikami 3 i 4 za poSrednictwem dwoéch bebnéw 5

Mx__.“Na koncu rewersyjnego przeno$nika 2 od
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ajdujag sie w bezposredniej blis-
koécl dwa™ iarowe zbiorniki 7 u wlotu kté6-
rych znajduje fie przestawna klapa 8 rozdzielcza.

- Olmiarowe;-goforniki 7 zamkniete sg u dolu ste-
_mwan}'!mhhl ami 9 ponizej ktérych znajduja
sie wysuwane do szybu szczelinowe zsuwnie 10,

15

mienia maszyny wyciggowej.

Pracujacy z predko$cig V; rewersyjny przenos-
nik 2 zatadowuje urobek do poprzednio opréznio-
nego odmiarowego zbiornika 7.

Z chwilg zaladowania zbiornika 7 nastepuje po-
nowne Dprzelgczenie napedéw 3 i 4 rewersyjnego
przeno$nika 2 na predko$§é V, w kierunku maga-
zynowania.

Zbiorniki 7 wyposazone sa w czujniki 11 rea- ® Po ponownym przyjezdzie i ustawieniu w po-
lizujgce ciezarowe odmierzanie urobku oraz izo- zycji tadowania naczynia skipowego dzialanie ca-
topowe czujniki 12 dla stwierdzenia opréznienia tego urzgdzenia powtarza sie cyklicznie.
odmiarowych zbiornikéw 7. W przypadku na przyklad awaryjnego nie pod-

Urzadzenie jest catkowicie zautomatyzowane ,; stawienia naczynia skipowego urobek jest w spo-
i sterowane z pulpitu 13 oraz znajduje sie w pod- s6b ciggly magazynowany na rewersyjnym prze-
szybiu kopalni. no$niku 2. Z kolei w przypadku zaklécenia w

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w naste- pracy oddzialéw wydobywczych i transportu po-
pujacy sposéb. Z chwilg zadysponowania rozpo- ziomego zmagazynowany urobek na rewersyjnym
czecia wydobycia urzadzenia zostaje uruchomio- ,, Drzenosniku 2 zapewnia 013.81050 pracy urzgdzenia
me przez naci$niecie odpowiedniego przycisku w wyciggowego.
pulpicie 13 i z tg chwilg caly proces technologicz-
ny odbywa sie automatycznie. Zastrzezenie patentowe

Do stojgcego w pozycji tadowania sk1pu wysu-
nigta zostaje szczelinowa zsuwnia 10 po czym g Kopalniane urzadzenie transportowo-zatadow-
nastepuje otwarcie klapy 9 odmiarowego zbiorni- cze, znamienne tym, Ze pod gléwnym ta$mowym
ka 7, w zwigzku z czym kopalina zaladowuje skip. przeno$nikiem (4) umieszczony jest rewersyjny

Jednoczesnie z chwilg naci$niecia przycisku przenoénik (2) zgrzeblowy z dwoma hydrauliczny-
startowego zostaje uruchomiony taSmowy prze- mi napedami (3 i 4), natomiast z jednej strony
no$nik 1 i rewersyjny przeno$nik 2 posuwajacy ,, zgrzeblowego przeno$nika (2) od strony szybu w

si¢ z predkoSciag V, na przykiad 0,03 m/sek w
kierunku magazynowania. Po opréznianiu odmia-

bezposredniej jego blisko§ci umieszezony jest pod
nim odmiarowy zbiornik (7) urobku.



Kl. 5d, 13 53238 MKP E 21

Fig 2



	PL53238B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


