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@ Resumen:

Perfil hueco multicAmara para la fabricacidon de
bastidores de acabado de fachada en un solo
conjunto termosoldado. La presente invencion se
refiere a un perfil hueco multicamara,
preferentemente realizado en PVC, para la
fabricacion de bastidores de puertas y ventanas en
fachadas, constituidos como un bloque termosoldado,
con la posibilidad de incorporar la caja de persiana y
con la funcion de acabado en fachada, que facilita el
montaje y reduce los costes de ejecucion, ademas de
mejorar la estanqueidad frente a viento, agua y
temperatura.

El perfil presenta una geometria en forma de L,
siendo de mayor longitud el ala perpendicular al
cerramiento y que hace las funciones de jamba, dintel
o alféizar, y de menor longitud el ala que se alinea
con la fachada. Los huecos internos permiten el
alojamiento de refuerzos en caso de ser necesarios,
ademas de hacer las veces de camaras de
aislamiento térmico y acustico.

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Perfil hueco multicdmara para la fabricaciéon de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado.

Sector de la técnica

La presente invencién se incluye dentro del sec-
tor de la industria de fabricacién de elementos para la
construccién de edificaciones.

Estado de la técnica

El empleo de nuevos materiales asi como la fabri-
cacién de elementos con diferente geometria, desti-
nados a la fabricacion de elementos para soporte de
puertas y ventanas en fachadas de diferentes tipolo-
gias constructivas, es habitual en los dltimos tiempos.
Todos ellos pretenden mejorar en mayor o menor me-
dida las caracteristicas resistentes de los elementos,
tanto desde un punto de vista mecdnico, como fren-
te a condiciones ambientales adversas, el aislamiento
térmico, acustico y frente a la humedad y reducir el
tiempo de montaje y puesta en servicio.

En este sentido en el documento ES2156240T3, se
define un perfil hueco con multiples cdmaras que per-
miten el alojamiento de una armadura metdlica de re-
fuerzo, atornillable para formar un marco de ventana,
puertas y andlogos, de facil montaje y con una alta re-
sistencia mecdnica que permite el ahorro de material
en la construccion.

En los documentos ES1050666U y ES1051397U
se describen premarcos para huecos de puertas y ven-
tanas, en los que se utilizan diferentes geometrias de
los perfiles empleados con diferentes objetivos como
son: facilitar las operaciones de montaje y desmonta-
je de los elementos provisionales que dan la geome-
tria a los premarcos durante su puesta en obra, mejor
anclaje a muros y paredes, mejorar las estanqueidad
del conjunto una vez finalizado y facilitar el acaba-
do de paredes interiores y exteriores. El empleo de
estos premarcos requiere el montaje posterior de los
marcos, que ocultan a los anteriores, y que soportan
la hoja u hojas constitutivas de las puertas o venta-
nas.

El premarco para puertas y ventanas compuesto
por dos tipos de perfiles con diferente geometria des-
crito en el documento ES2247868B1 supone un avan-
ce respecto a los elementos descritos anteriormente, al
tener el premarco la funcién de tapajuntas del cerra-
miento, mejorando de esta forma los acabados de las
edificaciones y reduciendo costes y tiempos de ejecu-
cion. No obstante, la fabricacién del premarco resulta
compleja al tener que ensamblar perfiles con diferen-
te geometria, lo que impide también una buena estan-
queidad frente al viento, agua y temperatura.

La invencidn persigue solventar los inconvenien-
tes descritos anteriormente. Se trata de un perfil hueco
multicimara, preferentemente realizado en PVC, pa-
ra la fabricacién de bastidores de puertas, ventanas y
similares, constituidos por un bloque termosoldado,
que presenta las siguientes ventajas:

a) El empleo de un mismo perfil para la fabrica-
cién de todo el bastidor reduce y simplifica el
trabajo de fabricacion.

b) El empleo del perfil hueco multicimara, prefe-
rentemente realizado en PVC, garantiza la ro-
tura del puente térmico en fachada, asi como
la posibilidad de utilizar refuerzos en aquellos
huecos que por su dimensién o posicién re-
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quieran una mayor resistencia mecénica para
evitar deformaciones.

c) Los bastidores fabricados con el perfil obje-
to de la invencién, son bloques termosoldados
en los que las juntas y uniones son totalmente
estancas, consiguiendo de esta forma un ais-
lamiento perfecto frente al viento, humedad y
temperatura exteriores.

d) Los bastidores fabricados con el perfil objeto
de la invencion, también permiten el ahorro de
tiempo y de materiales en la edificacion, al ser-
vir el bastidor como elemento de terminacién
en fachada.

Descripcion de la invenciéon

La presente invencion se refiere a un perfil hueco
multicimara, preferentemente realizado en PVC, para
la fabricacién de bastidores de puertas y ventanas en
fachadas, constituidos como un bloque termosoldado,
con la posibilidad de incorporar la caja de persiana y
con la funcién de acabado en fachada, lo que facilita
el montaje y reduce los costes de la edificacion, ade-
mds de mejorar la estanqueidad frente a viento, agua
y temperatura.

El perfil hueco multicimara objeto de la inven-
cién presenta una geometria en forma de L, siendo
de mayor longitud el ala perpendicular al cerramiento
y que hace las funciones de jamba, dintel o alféizar,
y de menor longitud el ala que se alinea con la facha-
da.

El lado mayor tiene una geometria exterior irregu-
lar caracterizada por una serie de resaltes y acanala-
duras, que origina una anchura variable, siendo mas
ancho por la parte que da al interior de la vivienda. La
cara exterior del ala mayor esta formada por un una
superficie que presenta una ligera inclinacién para fa-
cilitar la evacuacion de las aguas de lluvia en las zonas
en las que el perfil tenga la funcién de alféizar. Esta
zona termina en un resalte que se utilizard para enca-
jar las guias de las persianas, mosquiteras, barandas
o similares. De este resalte parte una lengiieta, defini-
da por una superficie de mayor inclinacién que tiene
la funcién de fijar el marco de puertas o ventanas. La
cara interior dispone, en la zona correspondiente al
interior de la vivienda, de una ranura de acople para
alojar el revestimiento interior, varias colas de milano
para la fijacién de las garras y como soporte de agarre
del mortero o pasta perimetral con la fabrica de ladri-
1o o citara, y estrias que sirven de espaciado entre los
distintos huecos del perfil y los materiales utilizados
en el cerramiento.

La unién entre la cara exterior e interior del ala
mayor, se realiza mediante unos tabiques transversa-
les, que son los que definen los diferentes huecos que
caracterizan el perfil objeto de la invencidn, y que
hacen las veces de cdmara de aislamiento térmico y
actustico, asi como de zona para el alojamiento de re-
fuerzos en el caso que sean necesarios.

El ala de menor longitud presenta una forma re-
dondeada, y actia a modo de tapajuntas exterior del
revestimiento de fachada, dejando un margen de tole-
rancia para amortiguar los efectos de la dilatacién.
Descripcion de los dibujos

Para completar la descripcion que se estd realizan-
do y con el objeto de ayudar a una mejor compresion
de las caracteristicas de la invencién, se acompaiia la
presente memoria descriptiva con una serie de figuras
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que muestran lo siguiente:

Figura 1 - Muestra una seccién del perfil hueco
multicimara para la fabricacién de bastidores de aca-
bado de fachada en un solo conjunto termosoldado.

Figura 2 - Muestra una seccién del perfil hueco
multicimara complementado con un perfil guia de
persiana, un perfil para la unién con el marco y dis-
tintos refuerzos.

Figura 3 - Muestra una perspectiva del un bastidor
monobloque termosoldado, realizado con el perfil ob-
jeto de la invencidn, para puerta o ventana con guias
y caja para persiana incorporados.

Realizacion preferente de la invenciéon

La realizacién preferente del perfil hueco multicé-
mara para la fabricacién de bastidores de acabado de
fachada en un solo conjunto termosoldado, se descri-
be a continuacién y se detalla en las figuras 1, 2 'y 3.

El perfil hueco multicimara para la fabricacién de
bastidores de acabado de fachada, realizado preferen-
temente en PVC, tiene una seccién en forma de L. La
cara exterior del ala mayor estd formada por un tra-
mo (1) ligeramente inclinado que permite la evacua-
cion de las aguas de lluvia cuando el perfil se dispone
como alféizar. El mencionado tramo termina por uno
de sus extremos de forma redondeada como continua-
cién de la cara exterior (2) del ala menor del perfil y
por el otro extremo en un resalte (3) que sirve de to-
pe para la guia de la persiana, mosquitera o similares.
Del resalte parte una lengiieta inclinada (4) que se une
al perfil mediante al menos dos paredes normales (5)
al eje del ala mayor. El extremo de la lengiieta (6)
se emplea para la fijacién del marco (7), garantizan-
do estanqueidad frente al viento y agua exteriores. A
continuacidn la cara exterior del lado mayor dispone
de un tramo sin pendiente (8) que sirve de apoyo al
marco de puertas, ventanas o similares.

La unién entre la cara exterior e interior del ala
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mayor se realiza mediante unos tabiques transversa-
les (9), que son los que definen las cdmaras interiores
(10) que caracterizan al perfil objeto de la invencion,
y que tienen como funcidn principal servir de aisla-
miento térmico y acustico. En estas cdmaras pueden
ir ubicados unos refuerzos metalicos (11) que se dis-
pondrén alternativamente para conferir al perfil mayo-
res propiedades mecénicas. Los refuerzos se coloca-
rdn en funcién del elemento a atornillar y siempre en
los extremos del perfil para evitar asi posibles roturas
en obra. También los tabiques permiten definir cima-
ras funcionales (12), mds estrechas que las anteriores
y pensadas, para acoplar los perfiles de las guias (13)
0 soportes para persianas, mosquiteras o similares.

La cara interior del ala mayor dispone en el extre-
mo correspondiente a la pared interior de la edifica-
cién de una cdmara (14) prevista para alojar el revesti-
miento, un clip para el montaje de posibles accesorios
(15), asi como de los siguientes elementos:

- Colas de milano (16) para la colocacion de las
garras que permiten la fijacion del bastidor al
paramento.

- Estrias (17) que junto con las colas de milano
permiten un encastre perfecto con el paramen-
to al cubrirse de mortero, formando una barrera
impermeable al agua y viento exteriores.

El ala menor de la L (2), presenta una forma re-
dondeada, y actda a modo de tapajuntas exterior del
revestimiento de fachada, dejando un margen de tole-
rancia para amortiguar los efectos de la dilatacién.

Los bastidores realizados con el perfil de acaba-
do de fachada se pueden utilizar como dintel, jamba y
alféizar, permitiendo la realizacién de conjuntos mo-
nobloque con la incorporacién de las guias (13) en los
perfiles que actian como jambas y la caja para la per-
siana (18).
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REIVINDICACIONES

1. Perfil hueco multicdmara para la fabricacién de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado, caracterizado por estar realizado pre-
ferentemente en PVC, disponer forma de L, con unas
camaras interiores que garantizan el aislamiento tér-
mico o actstico del conjunto.

2. Perfil hueco multicdmara para la fabricaciéon de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado segtn reivindicacién 1, caracterizado
porque varias o todas las cdmaras interiores pueden
albergar refuerzos metdlicos o de un material de ca-
racteristicas similares, para conferirle al perfil mayo-
res propiedades mecdnicas.

3. Perfil hueco multicdmara para la fabricacién de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjun-
to termosoldado segtn reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizado porque permite la fabricacién de bastidores
monobloque termosoldados, con terminacién de fa-
chada y con la posibilidad de incorporar la caja de
persiana.
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4. Perfil hueco multicimara para la fabricacién de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado segun reivindicaciones 1, 2 y 3, carac-
terizado porque la cara exterior del ala mayor dis-
pone de lados con diferente pendiente para permitir
la evacuacién del agua, cuando el perfil funcione co-
mo alféizar, asi como un acoplamiento estanco con el
marco de puertas, ventanas o similares.

5. Perfil hueco multicdmara para la fabricacion de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado segun reivindicaciones 1 a 4, caracteri-
zado por disponer de una serie de cdmaras interiores
funcionales, destinadas al alojamiento de guias o aco-
ples para persianas, mosquiteras o similares.

6. Perfil hueco multicdmara para la fabricaciéon de
bastidores de acabado de fachada en un solo conjunto
termosoldado segiin reivindicaciones 1 a 5, caracte-
rizado porque el ala menor del perfil dispone de una
geometria redondeada o similar que le permite rema-
tar la fachada, actuando a modo de tapajuntas exterior
del revestimiento de fachada, dejando un margen de
tolerancia para amortiguar los efectos de la dilatacion.
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Figura 3
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Bases de datos electrénicas consultadas durante la basqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200901771

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 17.05.2011

Declaracién

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-6 SI
Reivindicaciones NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 3,5 SI
Reivindicaciones 1,2,4,6 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200901771

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 GB 2253234 A (EPWIN GROUP PLC) 02.09.1992
D02 GB 2296734 A (PREMIER PROFILES LTD) 10.07.1996
D03 US 5012614 A (SHEA) 07.05.1991
D04 GB 1508581 A (BRIDGEWATER M) 26.04.1978
D05 EP 1186740 Al (NANYA PLASTICS CORP) 13.03.2002
D06 FR 2524538 Al (AMIAUD PIERRE) 07.10.1983

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La solicitud de patente hace referencia a un perfil hueco para la fabricacion de bastidores de acabado de fachada en u solo
conjunto termo soldado. Esta realizado preferentemente en PVC y en forma de L. Dispone en su interior de camaras
interiores que opcionalmente pueden albergar refuerzos metalicos o de material similar para aumentar su resistencia
mecanica. Contempla la posibilidad de incorporar la caja de persiana. La cara exterior del ala mayor dispone de dos
pendientes para permitir la evacuacion del agua, cuando el perfil hace las funciones de alfeizar. El perfil puede disponer de
una serie de camaras interiores de menor dimension destinadas al alojamiento de guias o acoples para persianas,
mosquiteras o similares. Igualmente el ala mayor del perfil puede disponer en su remate en fachada de una geometria
redondeada y actuar a modo de tapajuntas exterior del revestimiento de fachada.

El documento D01 describe un pre marco de puerta o ventana que se instala en torno a un hueco de ventana o puerta
favoreciendo el ajuste del marco de ventana o puerta a dicho pre marco. Considera la posibilidad de que ese primer marco
sea de plastico y conforme una Unica pieza. Vemos que adopta una forma en L con una serie de camaras interiores. El ala
en su extremo mas externo dispone de una geometria redondeada que remata la fachada, actuando a modo de tapajuntas
exterior del revestimiento de fachada.

El documento D02 comprende un elemento para ser insertado en una cavidad de un muro. Es un elemento hueco que
permite ligereza sin perder la resistencia mecénica. El conjunto puede incorporar refuerzos tal como barras. En la figura 3
vemos una alternativa que incorpora un marco interpuesto entre el marco de ventana y la estructura base. Dicho pre marco
permite el ajuste del marco por presiéon y queda fijado a la fachada mediante dicho primer elemento insertado en la cavidad
del muro. Vemos que el pre marco esta hecho en un solo conjunto, puede ser realizado en plastico y dispone de forma en L.
Incorpora unas cadmaras interiores. Es un elemento realizado con una pendiente adecuada para permitir la evacuacion del
agua y dispone de una geometria redondeada en la zona de remate de la fachada.

El documento D03 describe la realizacion de una pieza destinada a ser la base del hueco de una puerta. Esta realizada en
un material termoplastico en una sola pieza. Incorpora una barra de refuerzo que puede adoptar una recorrido en zigzag. En
la superficie superior dispone de un hueco destinado a albergar un marco de altura ajustable. Dispone de una formaen L y
camaras interiores. En la cara superior se observan dos pendientes para permitir la evacuacion del agua.

Estos tres documentos incorporan las caracteristicas técnicas contenidas en la primera, segunda, cuarta y sexta
reivindicaciones de la solicitud de patente y por lo tanto se considera que no tiene actividad inventiva para dichas
reivindicaciones.

El documento D04 describe un marco de ventana realizado en PVC. Esta concebido para ser interpuesto entre el muro de
fachada y el marco principal. Es un elemento hueco, con cavidades abiertas y pendiente rematada en el extremo para
adaptarse a la superficie exterior de fachada.

Los documentos D05 y D06 forman parte del estado de la técnica.

De acuerdo a lo expuesto anteriormente y teniendo en cuenta la redaccién de las reivindicaciones se considera que la
solicitud de patente es nueva para todas sus reivindicaciones y no tiene actividad inventiva para las reivindicaciones
primera, segunda, cuarta y sexta, segun los Art. 6.1 y 8.1 de la Ley de Patentes 11/86.
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