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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do cięcia wogóle, a w szczególności' maszy¬
ny do cięcia papierosów, wytwarzanych pa¬
smowo.

Przedmiotem wynalazku jest udoskona¬
lone urządzenie, tnące rzeczone pasmo w
sposób równy i szybki na poszczególne pa¬
pierosy.

Celem osiągnięcia tego, zastosowano
mechanizm tnący, posiadający jedynie ruch
obrcitoWy, doskonale zrównoważony, dzię¬
ki czemu uniknięto zupełnie ruchów posuwi¬
stych i nierównomiernych, zwykle stosowa¬
nych w maszynach tego rodzaju.

Noże, użyte w omawianej maszynie, u-*
mieszczone są nń. przeciwległych końcach
organów, osadzonych średnicowo na osi ob¬

rotowej. Zastosowano również urządzenie,
poruszające poprzecznie lub posuwające
wbok te noże w czasie ich działania. Samt.
zaś noże mogą być przymocowane nieru-w
chomo albo obracalnie dookoła ich wła¬
snych osi.

Mechanizm tnący posiada wał obroto¬
wy równoległy do pasma papierosowego,
przebiegającego przez maszynę papieroso¬
wą i dźwigający na jednym swym końcu
dlwie dźwignie, osadzone obrotowo wzglę¬
dem linji osiowej wału i mogące się rów¬
nież poruszać w płaszczyźnie, przechodzą¬
cej przez rzeczoną limję osiową wołu.
Dźwignie te połączone są ze sobą w koń¬
cach zapomocą jarzm wiążących i odpo¬
wiednich połączeń ruchomych w taki spo-



sób, ie poruszają się równolegle do
wału.

Noże uimieszfczonę są na jarzmach i mo-
* gą rtiieć kształt tarcz tnących, osadzonych w

odpowiednich uchwytach na osiach obra¬
cających się w łożyskach, umieszczonych
na rzeczonych jarzmach zapomocą prze¬
kładni zębatej, Wprawiającej noże w ruch
obrotowy.

Dźwignia, znajdująca się dalej od noży,
połączona jest zapomocą przegubowego
czyli uniwersalnego sprzięgła z punktem
mimośrodowym wału obrotowego, wskutek
czego przy obrocie tego wału-noże otezymu*
ją jednocześnie ruch obrotowy ii boczny.

Celem przytrzymywania posuwającego
silę pasma w chwili jego cięcia i wytWorze^
nia dla noży nożycowego prz^cłw-ostrza,
rzeczone pasmo wchodzi w rowek, utworze^
ny na obwodzie tarczy obrotowej, który
zbiega się z otworaimi zwykłych rurek, do¬
prowadzających pasmo. Tarcza ta posiada
ponadto szczeliny, skierowane promienio¬
wo, w które zagłębiają się noże w chwili
cięcia, a napęd tarczy odbywa się w dowol¬
ny sposób. Otworów tych w tarczy jest
zirykle cztery, a zagłębiają się w nie na-
przemian dwa noże, przyczem szybkość ob¬
rotów tarczy równa się szybkości wału u-
rządzenła tnącego. Zamiast obrotowych no¬
ży można, oczyw4ś'cie, zastosować nożestałe,

Ruch boczny noży można zi łatwością
dostosować do szybkości posuwania się pa¬
sma przed odpowiednią zmianę położenia
wymienionego powyżej mimośrodowego
punktu połączenia luib punktu, w którym
rzeczona dźwignia ma połączenie z tym
punktem mimośrodowym. Posuw boczny
noży nastawia się odpowiednio do tego, ja¬
ką długość powiimy mieć papierosy, odci¬
nane od pasma.

Innfc sposoby otrzymywania ipo»suwu po¬
przecznego noży będą opisane ipeniżej,

Wynalazek niniejszy, zastosowany w
maszynie do cięcia papierosów, przedsta¬
wiony jeiśt na załączonych rysunkach.

Fig. 1 przedstawia widok zboku maszy¬
ny, wykonanej według wynalazku; fig, 2—
wffdbk zgóry maszyny, przyczem dźwignie
znajdują się już w innem położeniu, niź
na fig. 1; fijg, 3—przekrój wzdłuż linji 3—3
fig. 2; fig. 4—widok szczegółów, uwidacz¬
niający sposób napędzania noży tarczo¬
wych; fig. 5, 6, 7 i 8-—zmiany w maszynie.

Wał główny 1, napędzany przez napęd
zasadniczy maszyny do wytwarzania pa^
pierosów, osadzony jest w łożyskach 2, u-
mieszczonych w skrzynce 3, zawierającej
przekładnie zębate i przymocowanej do
podsitawy 4 maszyny.

Na wale 1 umocowane jest kółko zębate
5, zazębiające się z kółkiem 6, osadzonem
na wale poprzecznym 7, który osadzony
jest obrotowo w łożyskach 8, umieszczo¬
nych w skrzynce przekładniowej.

Na jednym końcu wału 7 umocowane
jest zębate kółko czołowe 9, zazębiające
się z kółkiem 10, uimocowanem ze swej stro-w
ny lj wale 11, osadzonym w łożyskach, u-
mieszczonych w skrzynce przekładniowej
12, w której znajduje się również kółko
zębate 13, spółdziałające z innem kółkiem
14, umocowanem na wale pionowym 15.

Na części górnej tego wału 15 Umoco¬
wane jest kółko z rowkiem na obwodzie al¬
bo tarcza prowadnicza 16, w której rowek
16a wchodzi pasmo tytoniu, podlegające
cięciu. Tarcza prowadnicza 16 posiada
cztery otwory 17, w które zagłębiają się no¬
że w chwili cięcia.

Tarczę 16 można odpowiednio nasta¬
wiać, gdyż jest ona nasadzoną na ipiastę 18,
umocowaną na wafle 15 zapomocą zatycz^
ki, przyczem tarcza ta przymocowana jest
do tej piasty 18 zapomocą śrubek 19, prze*
chodzących przez wycięcia 20 (fig. 2).

Na prawym końcu wału głównego 1 u-
mieszczony jest czop poprzeczny 21 oraz
równoległy do niego czop poprzeczny 22.
Na końcach tych czopów osadzone są ob¬
rotowo podwójne dźwignie 23 i 24, których
końce połączone są zapomocą czopków 25
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z jarzmami poprzecznemi 26. Obie połowy
podwójnej dźwigni 24 połączone są ze sobą
zapomocą rozporek 27, a połowy dźwigni
23—zapomocą mostków 28, przez których
środek przechodzą śruby 29, wchodzące w
otwory, utworzone w widełkach 30. Wideł¬
ki 30 posiadają trzon 31, osadzony obroto¬
wo w łożyskach, umieszczonych w oprawie
32, przymocowanej nastawialnie do wspor¬
nika 33, przyśrubowanego do płyty podsta¬
wowej 4.

Jarzma 26 posiadają przedłużenia 26a9
połączone z oprawkami noży 34, do któ¬
rych przymocowane są noże 35 zapomocą
uchwytów 36.

Przy obracaniu się wału głównego 1,
obraca się również cały zespół dźwigni 23,
24, przyczem podwójna dźwignia 23, jedno¬
cześnie podlega ruchom wahadłowym wsku¬
tek przymocowania jej do widełek pochy¬
łych 30 i ruch ten przekazany zostaje no¬
żom 35, które w rezultacie poruszają się
eliptycznie. Szybkość poruszania się noż^
spowodowana ich ruchem odpowiada w
przybliżeniu w punkcie odcinania szybko¬
ści pasma papierosowego,

Pasma tytoniu wchodzą do rurki pro-
wadniczej 37.

Dzięki mimośrodowości ostrza noża
wzlędem środka jego obrotu w połączeniu
ze wzrostem drogi, przebieganej przez nóż
w miarę tego, jak dźwignie dochodzą do po¬
łożenia, tworzącego kąt prosty względem
położenia pcczątkowegoi, nóż ten przecina
stopniowo wpoprzek drogę, przebieganą
przez pasmo papierosowe. Wobec powyż¬
szego, mechanizm, potrzebny do podsuwa¬
nia noża, staje się zbędny;

Noże mogą posiadać kształt odcinków
kołowych, jak to widać na fig. 3 lub też
mogą być tarczowe bądź posiadać inny
kształt.

Noże powyższych kształtów mogą, w
razie potrzeby, obracać się około własnych
osi, przyczem w wypadku noża w kształ¬
cie odcinka koła powinno być zastosowa¬

ne urządzenie, służące do nastawiania
noża.

Jeżeli trzeba, ażeby noże obracały się
około własnych osi, to na widełkach 30 o^
sadza się (fig. 4) kółko napędowe 38, po¬
siadające obręcz gumową 39, stykającą się
z kółkiem 40, osadzonem na osi noża. Przy
obracaniu się zespołu dźwigni 23,24 obrót
ten udziela się, zapomocą kółka napędowe¬
go 38 i kółka 40, nożom 35.

Celem zmiany długości odcinanych w
ten sposób papierosów, należy zmienić
szybkość obrotów noża w stosunku do
szybkości posuwania się pasma papieroso¬
wego.

Trzeba również zastosować tarczę pro-
wadniczą 16 o innej średnicy, obracać ją *.
odpowiednią szybkością i dostosować noże.
do współpracy z tą tarczą.

Na fig. 5 pokazany jest inny sposób ob¬
racania noży około ich własnych osi, a mia¬
nowicie na wsporniku 33 umieszczone jest
stałe kółko zębate 41. Na wydłużonej pia¬
ście tego zębatego kółka 41 osadzona jest
obrotowo tarcza 44 z czopami 43, na któ¬
rych osadzone są małe zębate kółka plane¬
tarne 42, połączone z osiami noży 45 zapo¬
mocą wałków przegubowych 46. Przy obra¬
caniu się zespołu dźwigni 23, 24 koło 41 ob¬
raca koła planetarne 42, które ze swej
strony obracają noże.

Na fig. 6 pokazany jest schemat innego
sposobu otrzymywania ruchu poprzecznego
noiżów, a mianowicie, każda oprawka noża
zaopatrzona jest w rolkę 47, toczącą się pvi
nieruchomym kułaczku 48, przymocowa¬
nym do podstawy maszyny.

Na fig. 7 pokazane jest podobne urzą¬
dzenie, gdzie jednak zastosowana jest pła¬
ska tarcza lujb pierścień 49, umieszczony
na pochyłym wsporniku w taki sam sposób,
jak opisane poprzednio widełki 30. W da¬
nym razie posuw noży można zmieniać za¬
pomocą zmiany nachylenia rzeczonej tar¬
czy.

Na fig. 8 przedstawione jest iinne, niż
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nafilg. 1.urządzenie, a mianowicie dźwignie,
znajdujące się najbliżej noży, obracają się
około punktów 50, umieszczonych w pew¬
nej odległości od środka wału głównego,
Wiskutek tego noże, otrzymując w czasie
obrotów ruch boczny, zakreślają pewien
łuk, wobec czego ten ruch boczny można
ograniczyć do wielkości tei^o łuku,

W razie potrzeby można użyć tylko je¬
den nóż albo też podwoić liczbę noży, poka¬
zanych na lig. 1. W razie użycia jedhego
noża, należy na przeciwległej stronie ze¬
społu dźwigni 23, 24 umieścić równoważąv
cą części przeciwwagę. Rama, posiadająca
tylko jeden nóż, powinna obracać się dwa
razy szybciej, aniżeli w wypadku urządze¬
nia na fig, 1 i to w jakichkolwiek danych
warunkach, wobec czego szybkość samego
cięcia musi być większa. Inny jeszcze spo¬
sób otrzymania ruchu bocznego noży pole¬
ga na połączeniu pewnego punktu, leżące¬
go na dźwigni dalszej od noża z punktem
mimośrodowym względem wału głównego
i to zapomocą wałka przegubowego. Zapo-
mocą tego sposobu otrzymuje się taki sam
wynik, jak i zapomocą wyżej opisanych wi¬
dełek.

Można również zastosować zwykłą tar¬
czę prowadniczą 16, poruszającą się tam i
zpowrotem.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do> wyrobu papierosów,
znamienna tern, że nóż lub noże do przeci¬
nania nieprzerwanego pasma papierosowe¬
go lub innego przesuwającego się pasma, u-
mieszezone są na organie połączonym z osią
łub osiami, około których noże te obracają
się w płaszczyźnie lub płaszczyznach, od¬
chylających lub pochylających się tak, iż
nóż lub noże otrzymują w momencie cięcia

ruch boczny o szybkości zasadniczo rów¬
nej szybkości posuwania się przecinanego
pasma.

2. Maszyna do wyrobu papierosów we-
dłuJg zastrz. 1, znamienna tern, że nóż lufo
noże do przecinania umieszczone są na
dźwigniach, osadzonych obrotowo na wale
i połączonych z sobą zapomocą jarzem
wiążących.

3. Maszyna do wyrobu papierosów we¬
dług zastrz. 1, znamienna tern, że jedna z
dźwigni, na których umieszczone są noże
do przecinania, połączona jest z punktem,
umiesziczonym miimośrodowo względem
wału zapomocą połączenia przegubowego,
drążka łącznikowego, widełek lub tym po.
dobnyoh urządzeń.

4. Maszyna do wyrobu papierosów we¬
dług zastrz. 1—3, znamienna tern, że ogni¬
wa jej są zasadniczo stale równoległe do
wału napędowego, przyczem ogniwa te
dźwigają lub są połączone z nożami
w taki sposób, iż płaszczyzna noży jest
skierowana w chwili cięcia zasadniczo pod
kątem prostym do przecinanego pasma'.

5. Maszyna do wyrobu papierosów we¬
dług zastrz. 1—4, znamienna tern, że pasmo
papierosowe skierowywane jest lub wcho¬
dzi w rowek, utworzony na obwodzie kół¬
ka, posiadającejgo otwory, w które zagłę¬
biają się noże w chwili przecinania pasma.

6. Maszyna do wyrobu papierosów we¬
dług zastrz. 5, znamienna tern, że kółko t
otworami i z rowkiem na obwodzie przymo¬
cowane jest w sposób, umożliwiający na¬
stawianie go przy piaście, zaopatrzonej w
kryzę.

Walter Everett Molins.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskitgo, Warszawa.
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