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DESCRIZIOQONE

del1'invenzione industriale dal titolo:
"Metodo ed unita di alimentazione di sigarette.”
a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana,
con sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10.

Inventore designﬁat% !F[]lecggorDRINI .

Depositata ids. M. 0., ..... Domanda N°...... cesesssans .
La presente invenzione & relativa ad un metodo di alimen-
tazione di sigarette.

In particolare la presente invenzione € relativa ad un me-
todo di alimentazione di sigarette, secondo il gquale una
successione di coppie di sigarette viene prelevata da almeno
una coppia di canali di caduta appaiati di wuna tramoggia,
ciascun canale di caduta presentando una bocca di uscita, ed
i1 metodo essendo del tipo comprendente la fase di asportare
contemporaneamente le sigarette di ciascuna coppia di siga-
rette dalle bocche di uscita affiancate dei due canali di
caduta tramite un unico dispositivo di prelievo, il quale
definisce un canaie di uscita trasversale e tangente alle
bocche di uscita, ed e mobile cié]icamente davanti alle boc-
che ed 1in una direzione determinata, nella quale le bocche
sono allineate; le sigarette di ciascuna coppia penetrando
per caduta all'interno del canale di uscita.

Generalmente 1'elemento di prelievo sopra menzionato com-




prende un rullo rotante, i1 quale é& situato al di sotto
delle bocche di uscita, e presenta una superficie laterale
che delimita inferiormente il canale di uscita in modo taie
che 1la 1larghezza del canale di uscita stesso, misurata pa-
rallelamente agli assi dei camali di caduta, approssimi per
eccesso i1 diametro di una sigaretta. L'elemento di pre-
lievo comprende ingltre un dente di spinta, il quale & soli-
dale al rullo e si estende radialmente dalla superficie
laterale del rullo stesso. A seguito delia rotazione del
rullo attorno al proprio asse, il dente di spinta spazzola
i1 canale di uscita passando in successione davanti alie ci-
tate due bocche di uscita ed avanzando, Tungo il canale di
uscita e nella direzione di rotazione del rullo, le due si-
garette uscite dalle bocche stesse.

I1 metodo noto sopra descritto presenta alcuni inconvenienti
legati alla possibilita che si verifichino degli ingorghi
all'interno del canale di uscita. Infatti, 11 dente di
spinta, - muovendosi davanti alle due bocche di uscita in una
direzione determinata, spazzola le bocche stesse in succes-
sione. Di conseguenza, le due sigarette disposte all'-
interno ﬁei due canali di caduta in posizione immediatamente
adiacente alle due sigarette che hanno gia impegnato il ca-
nale di wuscita cadono all'interno del canale di uscita
stesso in tempi successivi, con 1a conseguenza che la prima

delle due sigarette che tocca i1 fondo del canale di uscita,
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pervenendo a contatto della superficie del rullo, tende ad
essere spostata per attrito nella citata direzione determi-
nata e ad impedire, almeno parzialmente, la caduta della se-
conda sigaretta. In definitiva, quindi, la prima sigaretta
tende a bloccare la seconda sigaretta in una posizione nella
quale la seconda sigaretta stessa sporge solo parzialmente
all'esterno della relativa bocca di uscita, con la conse-
guente inevitabile rottura di entrambe le sigarette all'atto
del contatto delle due sigarette stesse con i1 dente di
spinta.

Scopo della presente invenzione &€ fornire un metodo di ali-
mentazione di sigarette, i1 quale sia esente dagli inconve-
nienti sopra descritti.

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo di
alimentazione di sigarette, secondo il quale una successione
di coppie di sigarette viene prelevata da almeno una coppia
di canali di caduta appaiati di una tramoggia, ciascun ca-
nale di caduta presentando una bocca di uscita, ed i1 metodo
comprendendo la fase di asbortare contemporaneamente le si-
garette di ciascuna detta coppia di sigarette dalle bocche
di wuscita affiancate dei due canali di caduta tramite un
unico dispositivo di prelievo, il quale definisce un canale
di uscita trasversale e tangente a11e_ dette bocche di
uscita, ed ¢ mobile ciclicamente davanti alle dette bocche

ed in una direzione determinata, nella quale le dette bocche




sono allineate; le sigarette di ciascuna coppia penetrando
per caduta all'interno del canale di uscita; ed i1 metodo
essendo caratterizzato dal fatto che le sigarette di cia-
scuna detta coppia vengono mantenute singolarmente in
posizione al disotto delle relative bocche di uscita fino a
che entrambe 1le sigarette stesse sono penetrate comple-
tamente all'interno del canale di uscita.

La presente invenzione ¢ inoltre relativa ad una unita di
alimentazione di sigarette.

Secondo 1la presente invenzione viene fornita una unita di
alimentazione di sigarette, 1'unité comprendendo  una
tramoggia per sigarette presentante una uscita comprendente
almeno una coppia di canali di caduta appaiati, ciascun ca-
nale di caduta presentando una bocca di uscita; ed un dispo-
sitivo di prelievo associato alla detta coppia di canali di
caduta appaiati per asportare in successione coppie di siga-
rette dalle bocche di uscita dei due canali di caduta; il
dispositivo di prelievo definendo un cana]e di uscita
trasversale e tangente alle dette bocche di uscita, ed es-
sendo mobile ciclicamente davanti alle bocche di uscita
stesse in una direzione determinata nella quale le dette
bocche sono allineate; ed i1 detto canale di uscita essendo
atto a ricevere le sigafetﬁe di Eiascuna coppia dalle dette
bocche di ‘uscita per caduta; caratterizzata dal fatto di

comprendere, inoltre, mezzi di arresto operanti 1lungo il




detto canale di wuscita per mantenere le sigarette di cia-

scuna detta coppia singolarmente e temporaneamente in

posizione al disotto delle relative bocche di uscita fino a

che entrambe 1le sigarette stesse sono penetrate comple-

tamente all'interno del canale di uscita.

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-

tuazione non limitativo, in cui:

- la figura 1 illustra schematicamente ed in sezione, con
parti asportate per chiarezza, una preferita forma di at-
tuazione dell'unitd di alimentazione della presente inven-
zione; e

- le figure da 2 a 8 sono simili alla figura 1 ed i1lustrano
i1 particolare della figura 1 in differenti posizioni ope-
rative.

Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata nel suo com-

plesso una unitd per 1'alimentazione di sigarette 2 ad una

macchina operatrice (non illustrata), in particolare una
macchina impacchettatrice.

L’hnita 1 comprende una tramoggia 3 presentante una

p]ura]ité di condotti 4 di uscita, solo uno dei quali & il-

1ustFatd- solo parzialmente nelle figure allegate. Ciascun

conHétto 4 & suddiviso, tramite una pluralita di setti 5

prihdipali sostanzialmente verticali, in uma pluralita di

canali 6 principali, ciascuno dei quali & diretto verso il
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basso, & compreso fra due setti principali 5a e 5b adia-
centi, ed & a sua volta suddiviso in due canali 7 di caduta,
rispettivamente indicati con 7a e 7b, tramite un setto 8 se-
condario centrale parallelo ai setti 5 principali. Ciascun
canale 7 di caduta presenta una larghezza approssimante per
eccesso i1 diametro di una sigaretta 2, ed & atto ad essere
impegnato da una rispettiva colonna 9 (9a e 9b) di sigarette
2 (2a e 2b), le quali tendono a fuoriuscire, in successione
e per gravita, da una bocca 10 inferiore di uscita del ri-
spettivo canale 7.

Le due bocche 10, indicate rispettivamente con 10a e 10b, si
aprono all'interno di una sede 11 sostanzialmente
cilindrica, la quale & ricavata attraverso il relativo con-
dotto 4 e presenta un asse 12 sostanzialmente orizzontale e
parallelo all'asse delle sigarette 2. La sede 11 alloggia
un dispositivo 13 di prelievo, i1 quale é montato girevole
attorno all'asse 12 ed é& atto ad asportare ciclicamente
dalle bocche 10 una successione di coppie di sigarette 2.

IT dispositivo 13 di prelievo combrende un rutlo 14
ca]ettafo_ su di un albero 15 coassiale all'asse 12 e colle-
gato all'uscita di un motore 16 per ruotare attorno all'asse
12 stesso in senso antiorario nelle figure allegate. I
rullo 14 & esternamente limitato da wuna superficie 17
cilindrica, la quale & coassiale all‘asse 12 ed alla super-

ficie cilindrica interna della sede 11 e definisce, con la
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superficie della sede 11 stessa, un canale 18 ricurvo, 1la
cui larghezza, misurata perpendicolarmente all'asse 12, ap-
prossima per eccesso i1 diametro di una sigaretta 2. 1I1 ca-
nale 18 comunica con entrambe le bocche 10, 1le quali sono
disposte una dopo 1'altra lungo il canale 18 stesso con la
bocca 10a disposta a monte della bocca 10b nella direzione
di rotazione del rullo 14. 11 canale 18 presenta una
estremita 19 di uscita disposta a valle delle bocche 10 nel
senso di rotazione del rullo 14, e costituisce un canale di
uscita per le sigarette 2 contenute all'interno dei canali 7
di caduta.

I1 dispositivo 13 di prelievo cbmprende inoltre un dente 20
di spinta, i1 quale si estende verso 1'esterno dalla super-
ficie 17 in una direzione sostanzialmente radiale, e pre-
senta una lunghezza inferiore alla larghezza del canale 18.
In particolare, i1 dente 20 presenta forma sostanzialmente
triangolare, ed é esternamente limitato da una superficie 21
anteriore concava ad andamento circolare con raggio sostan-
~ zialmente uguale a quello delle sigarette 2, e da una super-
ficie 22 posteriore convessa.

L'unitd 1 comprende inolitre due dispositivi di arresto,.
indicati rispettivamente con 23 e 24, il primo dei quali
comprende una leva 25 sostanzialmente conformata a L e
calettata, ad una propria estremita, su di un albero 26 pa-

rallelo all'asse 12 e supportato girevole dal setto 5b.




L'albero 26 & motorizzato tramite un motore 27 per oscillare
attorno al ﬁroprio asse, e la leva 25 é alloggiata in una
scanalatura 28 ricavata all'interno del setto 5b, ed oscilla
con 1'albero 26 alltinterno della scanalatura 28 fra una
posizione qperativa, in cui un braccio 29 terminale della
leva 25 stessa penetra all'interno del canale 7b di caduta,
ed una posizione dilriposo, in cui i1 braccio 29 lascia il
canale 7b coﬁpletamente libero.

I1 dispositivo 24 di arresto comprende due elementi mobili
di arresto, rispettivamente indicati con 30 e 31, i1 primo
dei quali & costituito da una piastra sostanzialmente verti-
cale montata scorrevole lungo una cavita 32 ricavata in una
porzione terminale inferiore del setto 8 secondaric e comu-
nicante con i1 canale 18 di uscita, mentre i1 secondo & co-
stituito da una piastra sostanzialmente verticale, la quale
& montata scorrevole lungo una cavita 33 ricavata nel setto
5b  sul perhorso seguito dat braccio 29 della leva 25. Allo

scopq_diarendere fra loro indipendenti i movimenti della

:JeVaE_ZS "e dell'elemento 31 di arresto, la piastra costi-

tuenteﬁ1!eiemento 31 & provvista di una feritoia 34 sostan-

- zﬁaimente“vertiéa1e, 1a quale e impegnata in modo scorrevole

~dal. braccio 29. Nella pratica; 11 braccio 29 e 1'elemento

31 hanno la forma di due pettini fra loro impegnati.

I]gdispositivq 24 di arresto comprende inoltre un attuatore

35 co11egafo ad entrambi gli elementi 30 e 31 per spostarli
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lungo le rispettive cavita 32 e 33 fra una posizione abbas-
sata operativa, nella quale gli elementi 30 e 31 stessi si
protendono all'interno del canale 18 di uscita in modo da
prolungare i relativi canali 7 di caduta e definire, all'-
interno del canale 18 stesso, due sedi 36a e 36b atte ad al-
loggiare, ciascuna, una rispettiva sigaretta 2a, 2b, ed una
posizione sollevata di riposo, nella quale gl1i elementi 30 e
31 sono disposti completamente all'interno delle rispettive
cavitd 32 e 33 ed all'esterno del canale 18 di uscita.

I1 funzionamento dell'unita 1 verra ora descritto con rife-
rimento alle figure da 1 a 8, facendo riferimento ad una si-
tuazione iniziale, illustrata nella figura 7, in cui la Teva
25 e disposta nella sua posizione operativa con il braccio
29 all'interno del canale 7b per bloccare la caduta delle
sigarette 2b disposte all'interno del canale 7b stesso al di
sopra della bocca 10b, gli elementi 30 e 31 sono disposti
nelle loro posizioni sollevate di riposo, due sigarette 2a e
2b, precedentemente fuoriuscite dalle bocche 10a e 10b dei
relativi canali 7a e 7b, sono situate nel canale 18 di
uscita a contatto una dell'altra, ed i1 dente 20 & pervenuto
a contatto, con la propria superficie 21 anteriore, con 1la
sigaretta 2a disposta all'interno del canale 18.

La successiva rotazione del rullo 14 attorno all'asse 12 de-
termina (figura 8) un avanzamento della citata coppia di si-

garette 2a e 2b lungo i1 canale 18 da parte del dente 20, il
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quale scopre progressivamente 1la bocca 10a, permettendo
quindi la fuoriuscita di una ulteriore sigaretta 2a quando
la bocca 10b & ancora bloccata dal braccio 29. La citata
ulteriore sigaretta 2a avanza progressivamente verso il
basso controllata, nella sua caduta (figure 1, 2 e 3) dal
profilo della superficie 22 del dente 20.

Quando i1 dente 20 si & spostato lungo il canale 18 in modo
tale da liberare (figura 3) anche la bocca 10b, 1a leva 25
viene spostata nella sua posizione di riposo, in modo da 1i-
berare la bocca 10b, e gli elementi 30 e 31 di arresto ven-
gono spostati nella loro posizione abbassata operativa in
modo da prolungare i rispettivi canali 7a e 7b all'interno
del canale 18 definendo, all'interno del canale 18 stesso,
le due sed{ 36a e 36b. In particolare, lo spostamento
dell'elemento 30 nella sua posizione abbassata operativa im-
pedisce alla sigaretta 2a gia all'interno del canale 18 di
avanzare lungo il canale 18 stesso per effetto dell'attrito
di contatto con la superficie 17 del rullo 14, e di portarsi
al digotto della bocca 10b prima che 1& corrispondente siga-
retta 2b sia in grado di fuoriuscire complietamente dalla
bocca 105 stessa.

61i elementi 30 e 31 di arresto vengono mantenuti nella loro
posizione abbassata operativa fino a che anche la sigaretta
2b non ha raggiunto (figura 4) la superficie 17 del rullo

14, ed i1 dente 20, una volta espulse le sigarette 2a e 2b
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della precedente coppia attraverso 1'estremita 19 di uscita,
non ha compiuto un giro completo in modo da riportarsi (fi-
gura 5) quasi a contatto della sigaretta 2a disposta all'-
interno del canale 18. Allo stesso tempo, quando la
sigaretta 2b ha raggiunto la superficie 17, la leva 25 viene
spostata nuovamente nella sua posizione operativa (figura 5)
in modo da chiudere la bocca 10b ed impedire che una ulte-
riore sigaretta 2b impegni i1 canale 18, impegnandosi fra le
due sigarette 2a e 2b gia all'interno del canale 18 stesso
quando queste ultime due sigarette vengono avanzate dal
dente 20.

I1 successivo spostamento {figura 6) degli elementi 30 e 31
di arresto nella loro posizione sollevata di riposo, ed il
contemporaneo ulteriore avanzamento del dente 20 lungo i1
canale 18, determina 1'avanzamento della sigaretta 2a a con-
tatto della sigaretta 2b nella posizione iniziale del ciclo

sopra descritto.
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RIVENDICAZIONT

1) Metodo di alimentazione di sigarette, secondo il quale
una successione di coppie di sigarette (2) viene prelevata
da almeho una coppia di canali (7) di caduta appaiati di una
tramoggia (3), ciascun canale (7) di caduta presentando una

bocca (10) di uscita, ed i1 metodo comprendendo la fase di

~
-

2
detta coppia di sigarette (2) dalle bocche (10) di uscitaa;" ﬁié

m

4
o
N

asportare contemporaneamente le sigarette (2) di ciascunam

£
5

affiancate def due canali . (7) di caduta tramite un unico
dispositivo (13) di prelievo, i1 quale definisce un canale
(18) di uscita trasversale e tangente alle dette bocche (10)
di uscita, ed & mobile ciclicamente davanti alle dette boc-
che (16) ed in una direzione determinata, nella quale Ile
dette bocche -(10) sono allineate; le sigarette (2) di cia-
- scuna coppia penetrando per caduta all'interno del canale
(18) di wuscita; ed i1 metodo essendo caratterizzato dal
fatto che le sigarette (2) di ciascuna detta coppia vengono
mantenute ‘singblarmente in posizione al disotto delle rela-
tEQeﬂbocche (10) di uscita fino a ché entrambe Tle sigarette
(2). %tesse sono penetrate completamente all'interno del ca-
nale (18) di uscita. |

.Z)'Méfbﬂo,éecondo la rivendicazibne-,l; caratterizzato dal
1fat¥o fphe }e sigarette (2) di ciésfdna detta coppia vengono
manténufe;sfngo]armente in posizione al disotto delle rela-

tive bocche (10) di uscita prolungando-temporaneamente i re-
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lativi canali (7) di caduta all'interno del canale (18) di
uscita.
3) Metodo secondo 1la rivendicazione 2, caratterizzato dal
fatto che il prolungamento temporaneo dei detti due canali
(7) di caduta viene ottenuto spostando due elementi (30,31)
di arresto da una posizione di riposo, in cui i due elementi
(30,31) di arresto sonoc disposti all'esterno del canale (18)
di uscita, ad una posizione operativa, in cui i due elementi
(30,31) di arresto si estendono all'interno del canale (18)
.di uscita; i due elementi (30,3l) di arresto essendo paral-
‘leli ai canali (7) di caduta ed essendo disposti da bande
opposte di un p;imo (7b) dei detti due canali (7) di caduta
che & disposto a valle, nella detta direzione determinata,
di un secondo (7a) dei detti due canali (7) di caduta.
4) Metodo secondo al rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che i detti elementi (30,31) di arresto vengono spo-
stati contemporaneamente fra le dette posizioni di riposo e
operativaf _
5) Métsdo‘secondo una qualsiasi_ delle precedenti rivendi-
' ;Eééibﬁi,:qarﬂtterizzato da]_fétﬁo‘discbmprendere 1'ulteriore
? %aséfdi b]éccaré una prima'(los)‘deile dette due bocéhe (10)
f'dii?uicifa disposta a valle dirunﬁ;seconda (10a) delle dette
boé?hé (iO) di uscita nella defta direzione determinata fino
a che 1a coppia di sigaretté (2) disposta all'interno de]

detto cana1é-(18) di uscita & stata spostata lungo i1 canale
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(18) di wuscita nella detta direzione determinata oltre 1la
detta prima bocca (10b).

6) Unitad di alimentazione di sigarette, 1'unita (1) compren-
dendo una tramoggia (3) per sigarette (2) presentante una
uscita (4) comprendente almeno una coppia di canali (7) di
caduta appaiati, ciascun canale (7) di caduta presentando
una bocca (10) di uscita; ed un dispositivo (13) di prelieve
associato alla detta coppia di canali (7) di caduta appaiati
per asportare in successione coppie di sigarette (2) dalle
bocche (10) di wuscita dei due canali (7) di caduta; il
dispositivo (13) di prelievo definendo un canale (18) di
uscita trasversale e tangente alle dette bocche (10) di
uscita, ed essendo mobile ciciicamente davanti alle bocche
(10) di wuscita stesse in una direzione determinata nella
quale le dette bocche (10) sono allineate; ed i1 detto ca-
nale (18) di uscita essendo atto a ricevere le sigarette (2)
di ciascuna coppia dalle dette bocche (10) di uscita per ca-
duta; caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre,
mezzi {24) di arresto mobili operanti lungo il detto canaie
(18) di wuscita per mantenere le sigarette (2) di ciascuna
detta coppia singolarmente e temporaneamente in posizione al
disotto delle relative bocche (10) di uscita fino a che en-
trambe e sigarette (2) stesse soﬁo penetrate completamente
all'interno del canale (18) di uscita.

7) Unita secondo la rivendicazione 6, caratterizzata dal
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fatto che i detti mezzi (24) di arresto sono realizzati in
modo tale da determinare un prolungamento dei relativi ca-
nali (7) di caduta all'interno del canale (18) di uscita.

8) Unita secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi (24) di arresto comprendono due ele-
menti (30,31) di arresto mobili fra una posizione di riposo,
in cui i due elementi (30,31) di arresto stessi sono dispo-
sti all'esterno del canale (18) di uscita, ed una posizione
operativa, in cui i due elementi (30,31) di arresto si es-
tendono all'interno del canale (18) di uscita; i due ele-
menti (30,31) di arresto egsendo paralteli ai canali (7) di
caduta ed essendo disposti da bande opposte di un primo (7b)
dei detti due canali (7) di caduta che & disposto a valle,
nella detta direzione determinata, di un secondo (7a) dei
detti due canali (7) di caduta.

9) Unita secondo al rivendicazione 8, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi (24) di arresto comprendono mezzi
attuatori (35) per spostare contemporaneamente i detti due
elementi (30,31) di arresto fra le dette posizioni di riposo
e operativa. | '

ld) Unita secondo la rivendicazione 8,' caratterizzata dal
fatto che 1'uscita (4) della detta tramoggia (3) comprende
almeno una coppia di setti (5) principali ed -almeno un setto
(8) secondario interposto fra i setti (5) principali per de-

finire, fra i setti (5) principali stessi, i detti due ca-
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nali {7} di caduta; ciascun detto elemento (30;31) di
arresto comprendendo una piastra montata scorrevole su un
rispettivo detto setto (5;8) parallelamente al setto (5;8)
stesso fra una posizione sollevata di riposo ed wuna
posizione abbassata operativa.

11) Unita secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 6 a
10, caratterizzata dal fatto di comprendere ulteriori mezzi
(23) di arresto per bloccare temporaneamente una prima (10b)
delle dette due bocche (10) di uscita disposta a valle di
una seconda {10a) delle dette bocche (10) di uscita nella
detta direzione determinata; i detti ulteriori mezzi (23) di
arresto comprendendovun ulteriore elemento (25) di arresto,
ed ulteriori mezzi attuatori (27) per spostare il detto ul-
teriore elemento (25) di arresto attraverso la detta prima
bocca (10b) e da e verso una posizione operativa di
bloccaggio della prima bocca (10b) stessa.

12} Metodo di alimentazione di sigarette, sostanzialmente
come descritto con riferimento ai disegni annessi.

13) Unita di alimentazione di sigarette, sostanzialmente

come descritta con riferimento ai disegni annessi.

-
SOCIETA' PER AZIONI
Servizio Brevety

PROVINCIALE INDOITRIA
COMMERCIO E ARTIGIANATO
Di BOLOGNA
UFFICIO "
IL FUNZIONMARI®

.17 -



BO97A 000342

ze

‘bugy) mm _

[WeAelg ojzjalag £ F

_ZO_N.Qn@mm_.U(._.m_OOW mmw M

m . 215

3614 NN

b gyl @ v / A T 53"
vy HEnTS e / f\ £
ARV , i N

€ ‘ Ll / a )
€ _\ /. \\ _ \ ‘
N\ | j & -4

02 TA~GL v/ | qz Oc” , ot

l/ :

—_ ,/. . NN\} Z -
% N 5 oty o R U

7,
1 \\\M“o /Nl. q01 — s b 6 q0l
— N " - eol A —8¢Z
e0l AN 82 62 W e
e o€ i, €z
0€+ %7, i — &2 e —] 74 %% —
mm — \\\\\\\\ \\\\\\\“ S~— mN p \%W\Mﬁ mN
/7,
%7 Y Q] “\\\Mw\ ey 7

mm . . /Dm mm ) 7. ,//
9




=
wtoD '3 “bufs).

Henelg ojzinieg

INOIZV Y3d V131008

an
614 614 ﬁ

. Clgl
_ clal qo¢ s v AN qz \
2l gl ek .w Ware T
:,mum —1 ,/V_. ol \\\ :D V\\L_\l e w_.\ W L1 p Y .
! /\/ - -

UUSINg
NaYO

£ ARTIGIA
13/}

DI sBoLoGNA

UFFICIO g [y

RS PR B DAY A

A

\

30974 000342

\
A 3 f MY N
WAN
| ) Jase | , e
/ | \ \ \ 0c
v \ - / O N . ~—— - /// A >
m ~1 % 2, P - /ﬁ///
el ¢ 7 —~aqc 4 ey -
©9 % 62 A 27 6<
- Y% B Do B2 %7 1
“ egt qc ’
- m N . 1 ) 7, %7
-,4 77 %%4,% 7 OP
| AN ¢ Z % q0L ) Y % %
7, 0 | B0l 7% %, iz
=0L~ @ 54 “ 2% %
oE ; % ’ — 4
Z - “\“\\\\\ \“\\ “\\ 7 \
2 A% 0% %7, A, , -
- B’ wx\\\\\\\w\ \\“\\“ o A ) “\\ \“\ %4, —m”
G % P4 Fm” — mm ( Vm” 7 44 V.f\
7 s oy
AL 777, \ “\ 7, N G, / §\\
27, %%, 7.7 %5, % oo /
) %5 2, % 7, %
% ) 7 A 7
\\\\ \\\\\\ 7y /) —
7,
; % 7% 5 V7 S m
7 7 77 / 7
W“\\ % \\\\\\ > 74, \“ 74 / 2/, 77
% 4 Y.
\\l_ “ \“ \“\ (27 / Dm \L A D \Ii



. N q [\
N & Pt . .
XX WP NSO
AR / : L—
& 4+ LL- -
RN RNRRE (Q] ;
N AN =3 (Sr— N
NIRRT NS ] N
33 . / E X
N~ 7 o 3
\'Q gg%\)
NP4 Q=3
1y \ \_\ [¥on o . /
= Ui
é % ﬁ < >
(7]
o) ®

(Ing. 9. Co
Ly~

30 25
— 3
20
SOCIET

RN
N \) AR
3 W Q\‘\\§ ’
N \\\§\\\‘\ Ky
N NS > -—

\8 -—
UFFICIO PROVINCIALE INDUSTRIA
™ COMMERCIO E ARTIGIANATO
D! 80LOGNA
UFFICIO BREV Y
IL PUNZIO 1]




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS

