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(57) Es wird ein flachiger Trager (1, 9, 15), insbesondere
Dekorbahn, zum Aufbringen auf einen Gegenstand FIG.1
(6), aufweisend eine polymere Tragerschicht (2) und
eine mit der Tragerschicht (2) verbundene, polymere
Lackschicht (3), die eine mit Hilfe einer Umkehrbe-
schichtung insbesondere auf Trennpapier (20) we- ‘
nigstens teilweise gepragte Flache (4) aufweist, und i |
ein Verfahren zur Herstellung solch eines Tragers 1 LR / /
(1, 9, 15) gezeigt. Um vorteilhafte Konstruktionsver- MKW
héltnisse zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die, ,l

als Tragerfolie (5) ausgebildete Tragerschicht (2) // / //

eine gegenlber der, aus einem aus einem strah-

lenhartenden duroplastischen Polymer, insbeson-

dere UV-Lack (7), bestehenden Lackschicht (3) ~

héhere elastische Eigenschaft zur zumindest teil- SN \ AN \ \
weisen Reduktion von mechanischen Spannungen
aufweist. 6
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Zusammenfassung:

Es wird ein flachiger Trager (1, 9, 15), insbesondere Dekorbahn, zum Aufbringen
auf einen Gegenstand (8), aufweisend eine polymere Tragerschicht (2) und eine mit
der Tragerschicht (2) verbundene, polymere Lackschicht (3), die eine mit Hilfe einer
Umkehrbeschichtung insbesondere auf Trennpapier (20) wenigstens teilweise ge-
pragte Flache (4) aufweist, und ein Verfahren zur Herstellung solch eines Trégers
(1, 9, 15) gezeigt. Um vorteilhafte Konstruktionsverhaltnisse zu schaffen, wird vor-
geschlagen, dass die, als Tragerfolie (5) ausgebildete Tragerschicht (2) eine ge-
geniber der, aus einem aus einem strahlenhartenden duroplastischen Polymer,
insbesondere UV-Lack (7), bestehenden Lackschicht (3) hohere elastische Eigen-
schaft zur zumindest teilweisen Reduktion von mechanischen Spannungen auf-

weist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und einen flachigen Trager, insbesondere eine
Dekorbahn, zum Aufbringen auf einen Gegenstand, aufweisend eine polymere Tra-
gerschicht und eine mit der Tragerschicht verbundene polymere Lackschicht, die
eine mit Hilfe einer Umkehrbeschichtung insbesondere auf Trennpapier wenigstens

teilweise gepragte Flache aufweist.

Aus dem Stand der Technik (DE 102008 034479) sind Materialbahnen bekannt, die
aus einer Lackschicht bestehen, die mit einem vernetzenden Material, insbesondere
aus einem Polyurethan-Material bzw. zusatzlich noch mit einem Vliesstoff versehen
werden. Der verwendete Lack und das vernetzende Material werden dazu durch
Einbringung von Warme Uber Heizeinrichtungen ausgehartet. Zudem ist eine Abluf-
tungseinrichtung vorgesehen, um das Ausharten bzw. Trocknen der Lackschicht
weiter zu beschleunigen und die, sich im Zuge der Aushartung entwickelnden
Dampfe umweltschonend einzufangen. AuRerdem weist die Lackschicht eine durch
eine Umkehrbeschichtung auf Trennpapier geschaffene gepragte Oberflaiche auf.
Nachteilig ist unter anderem, dass derartig hergestellte Materialbahnen bzw. flachi-
ge Trager nur aus ganz bestimmten Lacken - insbesondere warmehartenden La-
cken - bzw. vernetzenden Materialien hergestelit werden kénnen. Des Weiteren
sind, auf eine Lackschicht aufgehrachte, vernetzende Materialien ~ inshesondere
Polyurethan — auch nachteilig hinsichtlich threr mechanischen Eigenschafien, wes-
halb im Stand der Technik in einem weiteren Verfahrensschritt ein Vliesstoff auf die
Polyurethanschicht aufgebracht werden muss. Des Weiteren ist dieses Herstel-
lungsverfahren vergleichsweise fehleranfallig, weil die Aushartungsgrade von Lack
und vernetzendem Material exakt eingehalten werden missen - etwa um die Her-

stellung einer konstant dicken Lackschicht gewéhrleisten zu kbnnen. Eine standfes-



te Dekorbahn zum Aufbringen auf einen Gegenstand bzw. ein einfaches Verfahren
zur Herstellung solch einer Dekorbahn kann auf diese Weise nicht erméglich wer-
den.

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, einen flachigen Trager der ein-
gangs geschilderten Art derart zu verbessern, dass dieser besonders widerstands-
fahig, insbesondere gegeniber chemischen und/oder mechanischen Belastungen,
ist, trotzdem aber mit einem Gegenstand bzw. einem Untergrund standfest verbind-

bar ist, um diesen beispielsweise zu schitzen und/oder optisch zu veredeln.

Die Erfindung l5st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die, als Tragerfolie ausgebil-
dete Tragerschicht eine gegenilber der, aus einem strahlenhartenden duroplasti-
schen Polymer, insbesondere UV-Lack, bestehenden Lackschicht hhere elastische
Eigenschaft zur zumindest teilweisen Reduktion von mechanischen Spannungen
aufweist.

Weist die, als Tragerfolie ausgebildete Tragerschicht eine gegenliber der, aus ei-
nem strahlenhartenden durcplastischen Polymer bestehenden Lackschicht héhere
elastische Eigenschaft auf, so kann diese elastische Eigenschaft genitzt werden,
eventuelle mechanischen Spannungen von der vergleichsweise harten polymeren
Lackschicht fern zu halten, so dass diese davon entkoppelt und somit geschitzt
werden kann. Der erfindungsgemale flachige Trager bzw. die Dekorbahn bzw. die
Dekorfolie kann daher im Gegensatz zum Stand der Technik erméglichen, dass ei-
ne, aus strahlenhartendem duroplastischem Polymer bestehende Lackschicht, wel-
che nach Aushéartung ihre Form nicht oder nur in dulerst geringem Ausmal} veran-
dern bzw. auf mechanische Einflisse, insbesondere Spannungen, beispielsweise
mit Bildung von Rissen oder Springen reagieret, mit jeglichem Gegenstand bzw.
Untergrund bedenkenlos verbunden werden kann. Flexible Anwendungsmaglichkei-
ten solch eines Tragers kdnnen sich somit eréffnen — vorstellbar sind beispielsweise
biegeweiche Scheckkarten bis hin zu starren Mébeloberflaichen. Trotzdem ermég-

licht der flachige Trager durch seine besondere Lackschicht aber hohe Wider-
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standsfahigkeit, insbesondere gegeniber chemischen und/oder mechanischen Be-
lastungen - wie beispielsweise Kratzfestigkeit-, sodass der damit versehene Gegen-
stand bzw. Untergrund verbessert geschitzt werden kénnen. Bevorzugt hat sich als
solch eine schitzende Schicht ein UV-Lack herausgestellt, wobei sich hierfir be-
sonders ein radikalisch hartender UV-Lack eignen kann. UV-Lack hat sich insbe-
sondere deshalb aus vorheilhaft herausgestelit, weil die Aushartung von UV-Lack
durch gezielte Bestrahlung besonders leicht steuerbar ist - beispielsweise auch sehr
schnell erfolgen kann - und zuséatzlich auch bei besserer Oberflaichenqualitat aus-
hartet. Zudem sind UV-Lacke aufgrund ihrer Losungsmittelfreiheit nicht nur beson-
ders umweltschonend, sondern auch hinsichtlich gesundheitlicher Aspekte unbe-
denklich. Die Erfindung kann daher einen besonders widerstandsfahigen und leicht
zu verarbeitenden flachigen Trager erméglichen, der universell an verschiedensten

Gegenstanden bzw. Untergrinden standfest befestigt werden kann.

Ein besonders widerstandsfahiger flachiger Trager kann hergestellt werden, wenn
die Lackschicht eine Acryl-, Alkyl-, Epoxid-, Polyester- oder Polyurethanbasis auf-
weist. Dadurch kann namlich eine verbesserte Vernetzung des Lacks und somit ei-

ne besonders stark Lackschicht ermoglicht werden.

Ist die Lackschicht Giber einen Kaschierkleber mit der Tragerfolie stoffschilissig ver-
bunden, kann auf einfache Weise eine besonders gute Verbindung hergestellt wer-
den, die durch eine Dauerflexibilitdt des Kaschierklebers eine standhafte Verbin-
dung selbst bei starker mechanischer Belastung gewahrleisten kann. Zudem kann
ein Kaschierkleber durch den Vorteil einer optischen Transparenz und damit einer

geringen optischen Wahrnehmung bieten.

Schliefl3t die Lackschicht an die Tragerfolie stoffschllssig an, ist nicht nur ein beson-
ders konstruktiv einfacher Trager schaffbar, sondern es kénnen dadurch auch opti-

sche Beeintrachtigungen vergleichsweise gering gehalten werden.
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Bildet die Lackschicht mit seiner gepragten Flache eine Oberflache des flachigen
Tragers aus, kann die Wahrnehmung der Pragung nicht nur optisch erfolgen, son-

dern vorteilhaft auch ertastet bzw. haptisch wahrgenommen werden.

Ist die Lackschicht mit seiner gepragten Flache gegen eine Abdeckfolie kaschiert,
kann zwar eine haptische Wahrmehmung der Pragung nicht mehr gewahrieistet
werden, der flachige Trager kann damit aber dennoch eine optische Wahrnehmung
der Pragung schaffen. Liegt die Tiefe der Pragung der Lackschicht beispielsweise in
einem Bereich von bis zu mehreren hundert Mikrometern, kann insbesondere ein
dreidimensionaler Effekt entstehen, wenn die Grenzflache zwischen einer gepragten
Lackschicht und einer weiteren Schicht, etwa einer Metallschicht oder einer weite-
ren Lackschicht, hindurch betrachtet wird. Aufierdem kann sich dadurch die Még-
lichkeit eréffnen, zwischen Abdeckfolie und Lackschicht Funktionselemente vorzu-
sehen. Ein in seiner Ausfihrung und Anwendung besonders variabel und flexibel

verwendbarer Trager kann so geschaffen werden.

Um eine verbesserte Wahrnehmung der Pragung der Lackschicht zu ermdéglichen,
kann die Lackschicht auf seiner gepragten Flache und/oder seiner ungepragten Fl&-
che wenigstens teilweise eine Schicht aus einem Metall, einer Metalllegierung oder

einer Metallverbindung aufweisen.

Einfache Verbindungsmdéglichkeiten mit einem Gegenstand bzw. einem Untergrund
kénnen sich ergeben, wenn auf der, der Lackschicht abgewendeten Seite der Tra-

gerfolie eine Selbstklebe-, Heilksiegel- oder Kaltsiegelbeschichtung aufgebracht

Sind wenigstens bereichsweise zwischen der Lackschicht und der Tragerfolie Ef-
fektpigmente vorgesehen, kdnnen unter anderem optische Eigenschaften, wie bei-
spielsweise winkelabhangige Farbton- und Glanzanderungen oder Texturen, ermég-
licht werden. Vorteilhaft kann die Tragerfolie somit in zahlreichen Anwendungsbe-
reichen Verwendung finden. So ist es etwa denkbar, mithilfe des erfindungsgema-

Ren flachigen Tragers auch Hologramme herzustellen.
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Die Erfindung hat sich weiter die Aufgabe gestellt, ein Verfahren zur Herstellung
eines flachigen Tragers der eingangs geschilderten Art derart zu verbessern, dass
dieses einfach, standfest und umweltschonend ausfuhrbar ist.

Die Erfindung I0st die gestellte Aufgabe dadurch, dass eine, aus einem strahlenhar-
tenden duroplastischen Polymer bestehende Lackschicht auf das Trennpapier auf-
gebracht und einer volistandigen Aushéartung mit Hilfe von UV- oder Elektronen-
strahlung unterworfen wird und die Lackschicht nach ihrer Aushéartung mit einer als

Tragerfolie ausgebildeten Tragerschicht verbunden wird.

Wird eine, aus einem strahlenhartenden duroplastischen Polymer bestehende
Lackschicht auf das Trennpapier aufgebracht und einer vollstdndigen Aushartung
mit Hilfe von UV- oder Elektronenstrahlung unterworfen, dann kann unter anderem
sichergestellt werden, dass ein besonders widerstandsfahiger flachiger Tréager ge-
schaffen wird. Zudem kodnnen auch Beeintrachtigungen hinsichtlich der optischen
Eigenschaften vermindert werden, wenn eine derartige Lackschicht weiter verarbei-
tet wird. Die Lackschicht wird namlich erst nach ihrer Aushéartung mit einer als Tra-
gerfolie ausgebildeten Tragerschicht verbunden, sodass verhindert werden kann,
dass sich chemische und/oder mechanische Prozessparameter, die im Zuge eines
Aushartens der Lackschicht bzw. eines Verbindens der Lackschicht mit der Trager-
folie auftreten, gegenseitig beeinflussen. Das erfindungsgemalie Verfahren kann
daher mit engen Prozessparametern standfest reproduzierbar einen besonders ro-
busten flachigen Trager schaffen. Zusatzlich kann auch noch, falls erwinscht, eine
Bearbeitung der, der Tragerschicht zugewandten Seite der Lackschicht erfolgen,
beispielsweise um diese einzufarben. Zudem kann die Tragerfolie derart ausgebil-
det sein, dass der flachige Trager weiter bearbeitet werden kann, ohne dass die
Tragerschicht mit einer zusatzlichen weiteren Schicht verbunden werden muss bzw.
solch eine weitere Schicht bendtigt wird. Zudem kann eine, aus einem strahlenhar-
tenden duroplastischen Polymer bestehende Lackschicht, insbesondere eine UV-

Lackschicht besonders umweltschonende Produktionsbedingungen ermdéglichen,



+e seeyv 2o Y sage "n
- - - - . .
- ‘. - . -
- - . . »
.. s .
L LR

"-é-

unter anderem deshalb, weil sie frei von Losungsmitteln sein kdnnen bzw. weil fur
ein Ausharten keine Zufuhr von Warme erforderlich ist. Es kann daher nicht nur ein
einfaches und standfestes, sondern auch ein umweltschonendes Verfahren ermég-

licht werden.

Wird die gepragte Lackschicht auf der riickseitigen, ungepragten Flache wenigstens
teilweise mit einem Metall, einer Metalllegierung oder -verbindung beschichtet, dann
kann damit eine besondere Trennschicht zwischen der Lackschicht und dem weite-
ren riickseitigen Aufbau des flachigen Tragers geschaffen werden, wodurch sich die
Moglichkeit ergeben kann, zusatzliche optische Effekte des flachigen Tragers zu
erzielen — beispielsweise ein metallischer Glanz des flachigen Tragers. Vorteilhaft
kann vor diesem Beschichten der Lackschicht ein Primer {Haftvermittier) auf die

Lackschicht aufgetragen werden.

Wird die Lackschicht mit seiner gepragten Seite gegen eine Abdeckfolie kaschiert
oder laminiert, kann ein optischer Eindruck von Tiefe erreicht werden und/oder er-
halten bleiben. Zudem kann durch eine Glattung der Pragung zugleich eine Verar-
beitung einer vergleichsweise harten Lackschicht auf seiner gepragten Seite erleich-

tert werden.

Far einfache Handhabungsverhéltnisse des flachigen Tragers, etwa um den Trager
mit einem Substrat oder einem Objekt zu verbinden, kann das Verfahren noch vor-
sehen, dass auf dem flachigen Trager eine Selbstklebe-, Heillsiegel- oder Kaltsie-

gelbeschichtung aufgebracht wird.

Des Weiteren sei erwahnt, dass als polymere Tragerfolien beispielsweise Kunst-
stofffolien, beispielsweise aus Pl, 35 PP, MOPP, PE, PPS, PEEK, PEK, PEI, PSU,
PAEK, LCP, PEN, PBT, PET, PA, PMMA, PC, COC, POM, ABS, PVC in Frage
kommen. Zur Aufbringung eines UV-Lacks auf ein gepragtes Dekorpapier sind unter
anderem auch Tiefdruck, Siebdruck, Flexodruck, Digitaldruck, Curtain Coating und

dergleichen mdoglich. Als metallische Beschichtung kommen beispielsweise Al, Cu,
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Ag, Au, Ni, Cr, Pt, Pd, Sn, Zn, Co, Fe, In in Frage. Ferner kénnen als metallische
Beschichtung auch Legierungen, Metallgemische oder Metallverbindungen, wie
Oxide, Chromate oder Sulfide aufgebracht werden. Geeignet sind beispielsweise
Cu/Al- oder Al/Cr- Legierungen, oder Metallverbindungen, insbesondere Ti02, Cr-
Oxide, ZnS, ITO, Bi-Oxid, ATO, FTO, ZnO, AR03, Zn-Chromat, Fe-Oxide, CuO und
dergleichen. Die metallische Beschichtung kann beispielsweise mittels eines PVD
oder CVD-Verfahrens aufgebacht werden, mdglich ist aber auch die Aufbringung
aus einem flissigen Medium. Ferner kann die metallische Beschichtung durch Ka-
schieren mit einer Metallfolie, beispielsweise durch HeilRkaschieren oder IR-gestiitzt
unter Verwendung homologer Kleber aufgebracht werden. Zur Erhdhung der me-
chanischen Bestandigkeit, beispielsweise der Abriebbestandigkeit, der Scher- und
Dehnungssicherheit, der Walzfestigkeit und dergleichen kénnen vorzugsweise
elastomere Modifikatoren, beispielsweise elastomere Polymere und Copolymere,

wie EPR oder Nanopartikel und dergleichen zugegeben werden.

Durch die erfindungsgemé&le standfeste Ausgestaltung des flachigen Trégers kann
sich dieser besonders als dekorative Etikette, Sicherheitsetikette oder Dekorfolie fir

Méobeloberflachen, Metall- oder Kunststoffteile eignen.

in den Figuren ist beispielsweise der Erffindungsgegenstand anhand von mehreren

Ausflhrungsbeispielen dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine Schnittansicht durch einen flachigen Trager.

Fig. 2 eine alternative Ausfihrung zum, nach Fig. 1 dargestellten flachigen Trager,

Fig. 3 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel zu einem fltachigen Trager und

Fig. 4 eine Darstellung zu einem Herstellungsverfahren des flachigen Tragers
nach Fig. 1.

Der nach Fig. 1 darstellte flachige Trager 1 weist eine polymere Tragerschicht 2 und
eine mit der Tragerschicht 2 verbundene, polymere Lackschicht 3 auf. In diese
Lackschicht 3 wurde eine Pragung einer gepragten Flache 4 eingebracht, was mit

Hilfe einer aus Umkehrverfahren bekannten Umkehrbeschichtung auf Trennpapier
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20 erreicht wird. Da erfindungsgemaR ein strahlenhartendes duroplastisches Poly-
mer fur die Lackschicht 3 verwendet worden ist, ist die Lackschicht zwar ver-
gleichsweise hart, jedoch gegeniiber mechanischen Spannungen vergleichsweise
empfindlich - vor allem spréde. Zu diesem Zweck wird nun eine als Tragerfolie 5
ausgebildete Tragerschicht 2 verwendet, die eine gegeniiber der Lackschicht 3 ho-
here elastische Eigenschaft aufweist. Daher kénnen wenigstens von der Tragerfolie
5 mechanische Spannungen, beispielsweise verursacht durch thermisch bedingte
Bewegungen eines mit dem flachigen Trager 1 verbundenen Gegenstands 6, auf-
genommen und abgetragen werden. Die Lackschicht 3 kann so vorteilhaft geschiitzt
werden, wodurch ein standfester flachiger Trager 1 geschaffen werden kann. Ge-
genuber dem Stand der Technik kann so auf konstruktiv einfache Weise ein beson-
ders robuster flachiger Trager 1 bzw. Dekorfolie geschaffen werden, der bzw. die
nicht nur den Gegenstand 6 schitzt, sondern auch eine standfeste Verbindung mit
diesem Gegenstand 6 gewdhrleisten kann. Eine hervorragende Widerstandsfahig-
keit kann sich durch eine Verwendung eines UV-Lacks 7 als Lackschicht 3 ergeben.
Lackschichten 3 auf Acryl-, Alkyl-, Epoxid-, Polyester- oder Polyurethanbasis sind
weiter vorstellbar. In diesem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 sind Lackschicht 3
und Tragerfolie 5 stoffschlussig miteinander verbunden, wodurch einfache Konstruk-

tionsverhaltnisse geschaffen werden kénnen.

Wie weiter der Fig. 1 zu entnehmen ist, bildet die Lackschicht 3 mit seiner geprag-
ten Flache 4 die Oberfliche 8 des flachigen Tragers aus. Das Relief der gepragten
Flache 4 ist daher haptisch fiuhlbar.

Weiter ist nach Fig. 2 in einer Ausfuhrung eines flachigen Tragers 9 zu erkennen,
dass auf der ungepragten Flache 11 der Lackschicht 3 bzw. auf seiner, der geprag-
ten Flache 4 gegeniberliegenden Flache 11 eine Metallschicht 12 vorgesehen ist.
Es kdnnen aber auch zwischen der Lackschicht 3 und Tragerfolie 5 Effektpigmente

vorgesehen sein, die nicht ndher dargestellt worden sind.
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Vorteilhaft fur Haftungszwecke kann zwischen der Metallschicht 12 und der Lack-
schicht 3 noch ein Primer 13 sowie zwischen der Metallschicht 12 und der Tragerfo-

lie 5 ein Kaschierkleber 10 vorgesehen sein.

AuBerdem ist fiur einfache Montagezwecke auf der, der Lackschicht 3 abgewandten

Seite der Tragerfolie 5 eine Selbstklebebeschichtung 14 aufgebracht.

Nach Fig. 3 wird eine weitere Ausfilhrungsform zu einem flachigen Trager 15 ge-
zeigt. Hier ist die Lackschicht 3 mit seiner geprégten Flache 4 gegen eine Abdeckfo-
lie 16 kaschiert oder laminiert. Ebenso kann auf der gepragten Seite 4 der Lack-
schicht 3 eine weitere Metallisierung 17 vorgesehen sein, die Uber einen Kaschier-
kleber 18 mit der Abdeckfolie 16 einen Verbund bildet. FOr verbesserte Weiterverar-
beitungszwecke, insbesondere fiir einen eventuellen Bedruck des flachigen Tragers
1 ist auf der Abdeckfolie 16 noch ein Druckprimer 19 vorgesehen, der unter ande-
rem auch eine glatte Oberflache des flichigen Tragers 1 ermdéglicht. Der Aufbau
unterhalb der Lackschicht 3 kann gleich dem, in Fig. 2 gezeigten Aufbau sein, wobei

auf einen Kaschierkleber 10, wie in Fig. 2 dargestellt, auch verzichtet werden kann.

Nach Fig. 4 wird beispielsweise ein Verfahren zur Herstellung des flachigen Tragers
1 nach der Fig. 1 gezeigt. Um eine gepragte Flache 4 auf dem flachigen Trager 1 zu
schaffen, wird ein von Umkehrverfahren bzw. Transferbeschichtungen bekanntes
Trennpapier 20 verwendet. Die Oberfliche des Trennpapiers 20 dient somit als Ne-
gativ flr die Narbung bzw. Negativnarbung der gepragten Flache 4. Auf das geprag-
te Trennpapier 20 wird eine polymere Lackschicht 3 vollflachig aufgebracht, indem
eine Dise 24 flussigen UV-Lack 7 auf das Trennpapier 20 aufspriiht. Der Lack 7
wird dann mit Hilfe von UV-Strahlung 21 einer Lampe 22 vollstandig ausgehartet.
Nach dieser Aushartung wird die Lackschicht 3 mit einer als Tragerfolie 5 ausgebil-
deten Tragerschicht 2 verbunden, indem Trennpapier 20, Lackschicht 3 und Trager-
folie 5 durch gegeneinander verspannte Walzen 23 gefuhrt wird. Die Verbindung
zwischen Lackschicht 3 und Tragerfolie 5 kann beispielsweise auch durch Verwen-

dung eines Kaschierklebers, der hier nicht naher dargestelit worden ist, hergestelit
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werden. Nach dem festen und/oder stoffschliissigen Verbund zwischen Lackschicht
3 und Tragerfolie 5 wird das Trennpapier 20 eventuell abgezogen. Dieses Abziehen
des Trennpapiers 20 kann auch im Zuge eines Umkehrverfahrens erfolgen, bei dem
der flachige Trager 1 verwendet wird, um so beispielsweise ein Applikationsverfah-

ren zu erfullen.

Eine vergleichsweise kratzfeste Beschichtung durch eine aus einem strahlenharten-
den duroplastischen Polymer bestehende Lackschicht 3 kann so mit einer Tragerfo-
lie 5 standfest verbunden werden, welcher flachige Trager 1 sich auerdem durch

eine gepragte Flache 4 auszeichnen kann.
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Patentanspriche:

1. Flachiger Trager, insbesondere Dekorbahn, zum Aufbringen auf einen Ge-
genstand (8), aufweisend eine polymere Tragerschicht (2) und eine mit der Trager-
schicht (2) verbundene polymere Lackschicht (3), die eine mit Hilfe einer Umkehr-
beschichtung insbesondere auf Trennpapier (20) wenigstens teilweise gepragte
Flache (4) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die, als Tragerfolie (5) ausgebil-
dete Tragerschicht (2) eine gegeniiber der, aus einem strahlenhértenden duroplas-
tischen Polymer, insbesondere UV-Lack (7), bestehenden Lackschicht (3) hohere
elastische Eigenschaft zur zumindest teilweisen Reduktion von mechanischen

Spannungen aufweist.

2. Flachiger Trager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lack-

schicht (3) eine Acryl-, Alkyl-, Epoxid-, Polyester- oder Polyurethanbasis aufweist.

3. Flachiger Trager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lackschicht (3) Uber einen Kaschierkleber (10) mit der Tragerfolie (5) stoffschlissig

verbunden ist.

4. Flachiger Trager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lackschicht (3) an die Tragerfolie (5) stoffschlissig anschliefit.

5. Flachiger Trager nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lackschicht (3) mit seiner geprégten Flache (4) eine Oberflache (8}
des flachigen Tragers (1, 9) ausbildet.
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6. Flachiger Trager nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lackschicht (3) mit seiner gepragten Flache (4) gegen eine Abdeckfo-
lie (16) kaschiert ist.

7. Flachiger Trager nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lackschicht (3) auf seiner gepragten Flache (4) und/oder seiner unge-
pragten Flache (11) wenigstens teilweise eine Schicht (12) aus einem Metall, einer

Metalllegierung oder einer Metallverbindung aufweist.

8. Flachiger Trager nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass auf der, der Lackschicht (3) abgewendeten Seite der Tragerfolie (5) eine

Selbstklebe-, Heil3siegel- oder Kaltsiegelbeschichtung (14) aufgebracht ist.

9. Flachiger Trager nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens bereichsweise zwischen der Lackschicht (3) und der

Tragerfolie (5) Effektpigmente vorgesehen sind.

10.  Verfahren zur Herstellung eines flachigen Tragers (1, 9, 15) nach einem der
Anspriiche 1 bis 9, bei dem auf ein gepragtes Trennpapier (20) eine polymere Lack-
schicht (3) vollflachig oder partiell aufgebracht und ausgehartet wird, die damit ge-
pragte Lackschicht (3) mit einer Tragerschicht (2) verbunden wird und das Trennpa-
pier vom flachigen Trager (1, 9, 15) eventuell abgezogen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine, aus einem strahlenhartenden duroplastischen Polymer beste-
hende Lackschicht (3) auf das Trennpapier (20) aufgebracht und einer vollstandigen
Aushartung mit Hilfe von UV- oder Elektronenstrahlung unterworfen wird und die
Lackschicht (3) nach ihrer Aushartung mit einer als Tragerfolie (5) ausgebildeten

Tragerschicht (2) verbunden wird.

11.  Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die gepragte
Lackschicht (3) auf der riickseitigen, ungepragten Flache (11) wenigstens teilweise

mit einem Metall, einer Metalllegierung oder -verbindung beschichtet wird.
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12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lackschicht (3) mit seiner gepragten Flache (4) gegen eine Abdeckfolie (16) ka-

schiert oder laminiert wird.

13.  Verfahren nach Anspruch 10, 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass auf
den flachigen Trager (9, 15) eine Selbstklebe-, Heillsiegel- oder Kaltsiegelbeschich-
tung (14) aufgebracht wird.

14. Verwendung eines flachigen Tragers (1. 9, 15) gemaR einem der Anspriche
1 bis 9 als dekorative Etikette, Sicherheitsetikette oder Dekorfolie fiirr Mébeloberfla-

chen, Metall- oder Kunststoffteile.

Linz, am 14. Juli 2011 Hueck Folien Ges.m.b.h.
durch:

A
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