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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 28日 (2005.10.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 レ シ ピ に 従 っ て 、 ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス め っ き す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 プ ロ セ ス の 厚 み を 測 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る プ ロ セ ス 前 記 レ シ ピ の 少 な く と も 一
つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 、
　 め っ き プ ロ セ ス を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 レ シ ピ の 前 記 少 な く と も 一 つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 さ ら に 、
前 記 レ シ ピ に お け る め っ き 時 間 、 電 解 質 温 度 、 お よ び 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 決 定 す る ス
テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 レ シ ピ の 前 記 少 な く と も 一 つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 さ ら に 、
タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お
け る 前 記 め っ き 時 間 、 前 記 電 解 質 温 度 お よ び 前 記 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 増 加 さ せ る ス テ
ッ プ を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 レ シ ピ の 前 記 少 な く と も 一 つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 さ ら に 、
タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お
け る 前 記 め っ き 時 間 、 前 記 電 解 質 温 度 お よ び 前 記 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 減 少 さ せ る ス テ
ッ プ を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 プ ロ セ ス め っ き す る ス テ ッ プ は 、 銅 層 を め っ き す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請
求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　

【 請 求 項 ９ 】

【 請 求 項 １ ０ 】

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
　

【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 請 求 項 １ ４ 】

【 請 求 項 １ ５ 】

【 請 求 項 １ ６ 】
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層 を

　 レ シ ピ に 従 っ て 、 ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を め っ き す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 電 解 質 温 度 パ
ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 、
　 め っ き プ ロ セ ス を 制 御 す る 方 法 。

前 記 レ シ ピ の 電 解 質 温 度 パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前
記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 解 質 温 度 を 増 加 さ せ る ス テ ッ プ を さ
ら に 含 む 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。

前 記 レ シ ピ の 電 解 質 温 度 パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前
記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 解 質 温 度 を 減 少 さ せ る ス テ ッ プ を さ
ら に 含 む 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。

　 前 記 プ ロ セ ス 層 を め っ き す る ス テ ッ プ は 、 銅 層 を め っ き す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請
求 項 ６ 記 載 の 方 法 。

　 レ シ ピ に 従 っ て 、 ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を め っ き す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 電 位 パ ラ メ ー
タ を 決 定 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 、
　 め っ き プ ロ セ ス を 制 御 す る 方 法 。

前 記 レ シ ピ の 電 位 パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前 記 プ ロ
セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 位 パ ラ メ ー タ を 増 加 さ せ る ス テ ッ プ を さ ら
に 含 む 、 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。

前 記 レ シ ピ の 電 位 パ ラ メ ー タ を 決 定 す る ス テ ッ プ は 、 タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前 記 プ ロ
セ ス 層 の 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 位 パ ラ メ ー タ を 減 少 さ せ る ス テ ッ プ を さ ら
に 含 む 、 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。

前 記 プ ロ セ ス 層 を め っ き す る ス テ ッ プ は 、 銅 層 を め っ き す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請
求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。

　 レ シ ピ に 従 っ て ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ て い る め っ き ツ ー ル と
、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 測 定 ツ ー ル と 、
　 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 少 な
く と も 一 つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ
と 、 を 含 む 、
　 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 前 記 レ シ ピ に お け る め っ き 時 間 、 電 解 質 温 度 お
よ び 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 決 定 す る よ う に さ れ た 、 請 求 項 １ ４ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記



【 請 求 項 １ ７ 】

【 請 求 項 １ ８ 】

【 請 求 項 １ ９ 】

【 請 求 項 ２ ０ 】

【 請 求 項 ２ １ 】

【 請 求 項 ２ ２ 】

【 請 求 項 ２ ３ 】

【 請 求 項 ２ ４ 】

【 請 求 項 ２ ５ 】

【 請 求 項 ２ ６ 】

【 請 求 項 ２ ７ 】
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測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お け る 前 記 め っ き 時 間 、 前 記 電 解 質 温 度 お よ び 前
記 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 増 加 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 、 請 求 項 １ ５ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記
測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お け る 前 記 め っ き 時 間 、 前 記 電 解 質 温 度 お よ び 前
記 電 位 の 少 な く と も 一 つ を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 、 請 求 項 １ ５ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス 層 は 、 銅 層 を 含 む 、 請 求 項 １ ４ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 レ シ ピ に 従 っ て ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ て い る め っ き ツ ー ル と
、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 測 定 ツ ー ル と 、
　 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 電 解
質 温 度 パ ラ メ ー タ を 決 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ と 、 を 含 む 、
　 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記
測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お け る 前 記 電 解 質 温 度 を 増 加 さ せ る よ う に 構 成 さ
れ た 、 請 求 項 １ ９ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記
測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 レ シ ピ に お け る 前 記 電 解 質 温 度 を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ
れ た 、 請 求 項 １ ９ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス 層 は 、 銅 層 を 含 む 、 請 求 項 １ ９ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 レ シ ピ に 従 っ て ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ て い る め っ き ツ ー ル と
、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 測 定 ツ ー ル と 、
　 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 電 位
パ ラ メ ー タ を 決 定 す る よ う に 構 成 さ れ て い る プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ と 、 を 含 む 、
　 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 未 満 で あ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記
測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 位 パ ラ メ ー タ を 増 加 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 、 請 求 項 ２
３ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス ・ コ ン ト ロ ー ラ は さ ら に 、 タ ー ゲ ッ ト 値 を 超 過 す る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記
測 定 さ れ た 厚 み に 応 じ て 、 前 記 電 位 パ ラ メ ー タ を 減 少 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 、 請 求 項 ２
３ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 前 記 プ ロ セ ス 層 は 、 銅 層 を 含 む 、 請 求 項 ２ ３ 記 載 の 加 工 ラ イ ン 。

　 レ シ ピ に 従 っ て ウ ェ ハ 上 に プ ロ セ ス 層 を 形 成 す る 手 段 と 、
　 前 記 プ ロ セ ス 層 の 厚 み を 測 定 す る 手 段 と 、
　 前 記 測 定 さ れ た 厚 み に 基 づ い て 、 そ の 後 形 成 さ れ る 前 記 プ ロ セ ス 層 の 前 記 レ シ ピ の 少 な
く と も 一 つ の め っ き パ ラ メ ー タ を 決 定 す る 手 段 と 、 を 含 む 、
　 加 工 ラ イ ン 。
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