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(54) AUFSTECKVORRICHTUNG
(57) Die Erfindung betrifft eine Aufsteckvorrichtung mit

einem im Querschnitt im Wesentlichen vieleckigen
Grundkérper (100) zum  Aufstecken auf ein
vieleckiges Profilrohr (300), wobei der Grundkdrper
(100) eine Vielzahl von Mantelflachen (101, 102, 103,
104) aufweist.

Eine einfache und kostengiinstige Ldsung zur
Verbindung von Profilrohren mit Informationstragern
kann erreicht werden, wenn in dem Grundkdrper
(100) zumindest zwei Einschnitte (111, 112, 210) zur
Aufnahme des Profilrohres (300) angebracht sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Aufsteckvorrichtung mit einem im Querschnitt im Wesentlichen
vieleckigen Grundkdrper zum Aufstecken auf ein vieleckiges, insbesondere quadratisches,
Profilrohr, wobei der Grundkérper eine Vielzahl von Mantelflachen aufweist.

[0002] Herkbmmliche Tragervorrichtungen zur Verbindung von Informationstragern mit Pro-
filrohren verwenden Ublicherweise Ubergangsstiicke, welche vollstandig in das Profilrohr einge-
steckt sind. Dies bendtigt eine hohe Festigkeit des Teils, welches in das Profilrohr gesteckt wird,
da der Querschnitt vergleichsweise gering ist, wodurch bei Belastung mit Momenten eine hohe
Schubspannung entsteht.

[0003] Der Informationstrager ist Ublicherweise aus Karton oder einem anderen Verbundmate-
rial hergestellt. Da die Festigkeit nicht ausreicht, um ein Ubergangsstiick aus dem gleichen
Material zu formen, muss dieses aus einem anderen Werkstoff gefertigt sein. Das Ubergangs-
stlick muss anschlieBend mit dem Informationstrager verbunden werden. Dadurch ist der Pro-
duktionsprozess aufwandig und vergleichsweise teuer.

[0004] Insbesondere bei kurzlebiger Verwendung wie bei Messen oder Veranstaltungen ist der
Kostenfaktor wichtig.

[0005] Dartiber hinaus spielt die Transportierbarkeit eine groBe Rolle. Bei konventionellen
Systemen muss die Verbindung mit dem Ubergangsstiick zum Transport meist gelést werden,
da der Transport so 6konomischer gestaltbar ist. Dabei muss darauf geachtet werden, dass die
Ubergangsstiicke nicht verloren gehen.

[0006] Bei anderen Umsetzungen, wie solche mit Klebeverbindungen, ist eine Trennung nicht
zerstérungsfrei méglich. Hierbei muss das erhdhte Transportvolumen zu Gunsten der Stabilitat
in Kauf genommen werden.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine ein-
fache und kostengiinstige Lésung zur Verbindung von Profilrohren mit Informationstragern zu
schaffen.

[0008] Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass in dem Grundkdrper zumin-
dest zwei Einschnitte zur Aufnahme des Profilrohres angebracht sind.

[0009] Vorteilhaft erweist es sich, wenn jeder Einschnitt jeweils eine Grundkante einer Mantel-
flache durchtrennt. Besonders ginstig ist dabei die Verwendung eines Profilrohrs mit quadrati-
schem Querschnitt, da diese bereits bei geringem Durchmesser Biegesteifigkeit aufweisen.
Darlber hinaus kommen sie bereits bei herkdmmlichen Systemen zum Einsatz.

[0010] Als Einschnitte werden hier Trennlinien oder Léngsfugen in der Mantelflache von defi-
nierter Lange verstanden, welche sich bevorzugt - ausgehend von der jeweiligen Grundkante
der Mantelflache - im Wesentlichen in Richtung der Langsachse des Grundkdrpers erstrecken.
Die Lange jedes Einschnittes betrégt dabei nur einen Teil der gesamten Erstreckung der Auf-
steckeinrichtung, in Richtung der Langsachse betrachtet. Alle Einschnitte sind bevorzugt im
Wesentlichen parallel zueinander ausgebildet und definieren die Aufsteckrichtung der Aufsteck-
vorrichtung auf dem Profilrohr. Die Aufsteckrichtung entspricht dabei im Wesentlichen der Pro-
filrohrldngsachse. Die Einschnitte weisen bevorzugt eine definierte Breite auf.

[0011] Die Breite kann beispielsweise im Wesentlichen der Wandstarke des Profilrohres ent-
sprechen. Dies ermdglicht eine spielfreie, 16sbare Klemmverbindung der Aufsteckvorrichtung
am Profilrohr.

[0012] Ublicher Weise ist der Informationstrager aus einem Material mit geringer Biegesteifig-
keit gefertigt. Bei im Querschnitt quadratischen Profilrohren ist die Verwendung eines Grund-
kérpers mit rechteckigem Querschnitt besonders gut geeignet. Da zwei Mantelflachen der
Grundkdrper vorzugsweise breiter sind, kann er mehr Moment in diese Richtung aufnehmen,
wodurch Fertigung aus dem gleichen Material wie dem Informationstrager méglich ist. Dadurch
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kann eine einstiickige Fertigung erfolgen. Fir eine optimale Krafteverteilung halbieren die ers-
ten und zweiten Einschnitte im Wesentlichen die jeweilige Grundkante. Darliber hinaus wird die
Belastung pro Einschnitt halbiert, wenn zumindest zwei Einschnitte an zwei einander gegen-
Uberliegenden Mantelflaichen des Grundkdrpers angeordnet sind. Dies ist besonders dann ein
Vorteil, wenn die Belastung der Verbindung mit Momenten asymmetrisch erfolgt.

[0013] Am Grundkdrper befindet sich ein weiteres Flachenelement, welches bevorzugter Weise
auch die Aufgabe des Informationstragers Ubernimmt. Alternativ kann der Informationstrager
auch mit dem weiteren Flachenelement verbunden sein.

[0014] Eine besonders gute Verbindung mit dem Profilrohr kann erreicht werden, wenn das
zusétzliche Flachenelement ebenfalls einen Einschnitt aufweist.

[0015] Die Aufsteckvorrichtung ist bevorzugt als Faltelement ausgebildet, welches in einer
Ebene abwickelbar ist. Da der Informationstrager Ublicherweise zugeschnitten werden muss,
kann das Faltelement direkt im gleichen Arbeitsschritt wie der Informationstrager gefertigt wer-
den. Der Zusammenbau kann vor Ort bei der Vorbereitung erfolgen. Dadurch ist das Faltele-
ment mit Informationstrager flach, und es kann eine sehr groBe Stiickzahl gestapelt werden, um
diese beispielsweise von der Druckerei zum Veranstaltungsort zu transportieren.

[0016] Besonders glinstig erweist sich die Fertigung aus Karton, Kunststoff oder einem Ver-
bundwerkstoff. Die Informationen kdnnen beispielsweise durch Bedrucken auf das Basismateri-
al aufgebracht werden. AnschlieBend kann die Form des Faltelements mit dem Informationstré-
ger aus dem Basismaterial ausgeschnitten werden.

[0017] Um die gefaltete Form zu halten, eignen sich besonders gut Laschen, die in Schlitze, die
an einer anderen Stelle des Faltelements angeordnet sind, gesteckt werden kdnnen. Diese
Verbindung ist sicher, und dennoch leicht I6sbar, wodurch bei Transporten die flache Form
wiederhergestellt werden kann.

[0018] In der Folge wird ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Figuren naher
erlautert. Es zeigen:

[0019] Fig. 1 Eine erfindungsgemafe Aufsteckvorrichtung in einer ersten Schrégansicht,
[0020] Fig. 2 die Aufsteckvorrichtung aus Fig. 1 in einer zweiten Schragansicht,

[0021] Fig. 3 die Aufsteckvorrichtung aus Fig. 1 in einer dritten Schrégansicht in Gebrauchsla-
ge mit Profilrohr,

[0022] Fig. 4 das Faltelement der Aufsteckvorrichtung aus Fig.1,
[0023] Fig. 5 die Aufsteckvorrichtung aus Fig.1 in einer Grundansicht, und

[0024] Fig. 6 die Aufsteckvorrichtung aus Fig.1 in einer Grundansicht in Gebrauchslage mit
Profilrohr.

[0025] Die Figs. 1 und 2 zeigen den Grundkérper 100 einer erfindungsgemaBen Aufsteckvor-
richtung mit Mantelflachen 101, 102, 103, 104, wobei je an zwei breiteren Mantelflachen 101,
102 erste 111 und zweite 112 Einschnitte angeordnet sind. Der Grundkdrper 100 weist einen
rechteckigen Querschnitt auf, wobei zwei breitere Mantelflachen 101, 102 und zwei schmalere
Mantelflachen 103, 104 parallel zueinander angeordnet sind. Die breiteren Mantelflachen 101,
102 stehen normal zu den schmaleren Mantelflachen 103, 104 und sind jeweils entlang einer
Kante 142, 143, 144 mit diesen verbunden.

[0026] Der erste 111, und zweite 112 Einschnitte sind so angeordnet, dass sie von einer
Grundkante 151, 152 der jeweiligen Mantelflaiche 101, 102 ausgehen. Im Wesentlichen werden
die Grundkanten 151, 152 durch die ersten 111 und zweiten 112 Einschnitte in ihrer Lange
halbiert.

[0027] Damit ein leichteres Einstecken in das Profilrohr ermdglicht wird, sind die ersten und
zweiten Einschnitte 111 bzw. 112 in unmittelbarer Nahe zur jeweiligen Grundkante 151, 152 V-
Férmig verbreitert.
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[0028] An einer breiteren Mantelflache 101 ist ein weiteres, zusatzliches Flachenelement 200
angeordnet. Es ist ebenfalls entlang einer weiteren Kante 141 mit der einen breiteren Mantelfl&-
che 101 verbunden und weist einen weiteren, zumindest dritten Einschnitt 210 auf. Ein erster
Teil 200A des zusatzlichen Flachenelements 200 liegt flachig an einer der schmaleren Mantel-
flachen 104 auf. Ein zweiter Teil 200B des zusatzlichen Flachenelements 200 steht vom Grund-
kérper 100 ab. Der weitere, zumindest dritte Einschnitt 210 ist im Wesentlichen entlang der
Grenze zwischen dem ersten 200A und dem zweiten 200B Teil des zusétzlichen Flachenele-
ments 200 angeordnet.

[0029] Der tbrige Teil kann zur Darstellung von Informationen genutzt werden, wobei vorzugs-
weise Bilder oder Text beispielsweise aufgedruckt werden. Eine andere Ausflihrungsvariante
sieht einen Informationstrager vor, welcher mit dem zuséatzlichen Flédchenelement 200 verbind-
bar ist. Dies kann beispielweise Uber eine gesteckte Verbindung erfolgen, oder durch Verkle-
bung.

[0030] Die Einschnitte 111, 112, 210 dienen in dieser Ausfiihrung der Erfindung zur Aufnahme
eines Profilrohres 300 mit quadratischem Querschnitt in den Grundkdrper 100. Die Gebrauchs-
lage ist in Fig. 3 gezeigt, die Aufsteckvorrichtung ist auf das Profilrohr 300 aufgesteckt.

[0031] Der gesamte Grundkérper 100 und das zusatzliche Flachenelement 200 sind einstiickig
aus einem Faltelement 400 faltbar. Fig.4 ist das Faltelement 400 einer Aufsteckvorrichtung
gezeigt. Vorzugsweise ist sie aus einem ebenen Material insbesondere aus einem Verbund-
werkstoff, Kunststoff oder Karton gefertigt.

[0032] Um den Grundkdrper in gefalteter Position zu stabilisieren sind Laschen 121, 122 vorge-
sehen, welche in zugehérige Schlitze 131, 132 einsteckbar sind.

[0033] Dabei ist die erste Lasche 121 an einer der schméleren Mantelflachen 104 angeordnet,
und ein erster Schlitz 131 ist an der Grenze zwischen der einen breiteren Mantelfliche 101 und
dem zuséatzlichen Flachenelement 200 angeordnet.

[0034] Die zweite Lasche 122 ist an der zweiten breiteren Mantelflache 102 angeordnet, und
der zweite Schlitz 132 ist im zusétzlichen Flachenelement 200 angeordnet.

[0035] Um eine bessere Stabilisierung des Grundkdrpers 100 zu ermdglichen, sind die Laschen
121, 122 in Langsachse 160 des Grundkérpers 100 mit einem Abstand angeordnet.
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Patentanspriche

1.

10.

Aufsteckvorrichtung mit einem im Querschnitt im Wesentlichen vieleckigen Grundkérper
(100) zum Aufstecken auf ein vieleckiges, insbesondere quadratisches, Profilrohr (300),
wobei der Grundkdrper (100) eine Vielzahl von Mantelflachen (101, 102, 103, 104) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Grundkdrper (100) zumindest zwei Ein-
schnitte (111, 112, 210) zur Aufnahme des Profilrohres (300) angebracht sind.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest ein
erster Einschnitt (111) an zumindest einer ersten Mantelflache (101) und ein zweiter Ein-
schnitt (112) an zumindest einer zweiten Mantelflache (102) des Grundkdrpers (200) ange-
ordnet sind, wobei jeder Einschnitt jeweils eine Grundkante (251, 252) der jeweiligen Man-
telflache (101, 102) durchtrennt.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest zwei
Einschnitte (111, 112, 210) die jeweilige Grundkante (251, 252) im Wesentlichen halbieren.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Mantelflache (101) und die zweite Mantelflache (102) des Grundkérpers (100) in Bezug auf
eine Langsachse (160) des Grundkérpers (100) diametral gegeniiberliegend angeordnet
sind.

Aufsteckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass in
Gebrauchslage jeweils eine Flache des Profilrohrs (300) in jeweils einem Einschnitt auf-
nehmbar ist, wobei die Flache des Profilrohrs (300) im Wesentlichen normal zur zugehdri-
gen Mantelflache (101, 102) des Grundkdrpers (100) steht.

Aufsteckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste (111) und zweite (112) Einschnitt am Grundkdérper, und der dritte Einschnitt (210)
an einem zusatzlichen Flachenelement (200) angeordnet sind.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(100) eine, im Wesentlichen geschlossene Umfangslinie aufweist, von der das zusatzliches
Flachenelement (200) absteht.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das zusétz-
liche Flachenelement (200) mit der ersten Mantelflache (101) des Grundkdrpers (100), vor-
zugsweise Uber eine Kante (141) verbunden ist, und bevorzugter Weise einen weiteren,
zumindest dritten Einschnitt (210) aufweist.

Aufsteckvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem
zusétzlichen Flachenelement (200) Informationen dargestellt sind, oder zur Aufnahme von
Informationstragern ausgebildet ist.

Aufsteckvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkdrper aus einem ebenen Faltelement (400), vorzugsweise aus Karton oder ei-
nem Verbundwerkstoff zusammensetzbar ist, wobei die Fixierung des Grundkdrpers (100)
vorzugsweise durch zumindest eine in das Faltelement (400) einsteckbare Lasche (121,
122) erfolgt.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen

4/9



AT 518 765 B1 2018-06-15

dsterreichisches
V patentamt

El‘g‘“‘ ]\
100 .
@/ 17

124 //E

\444 | A

5/9



> sstenreichisches AT 518 765 B1 2018-06-15
patentamt

6/9



D sstenreichisches AT 518 765 B1 2018-06-15

Fig.3
14
101

X

200

300

151

7/9



> sstenreichisches AT 518 765 B1 2018-06-15
patentamt

13z\ﬂ

1M,
T:ﬂ 434\ﬂ
200
//
200A 2008
L~
007
4%/4 / .
102 4442 403 43/ 104 Ayq 210
5
e B4y

8/9



AT 518 765 B1 2018-06-15

dsterreichisches
V patentamt

- Fig.5 \ / | /.l. /’ P

_/403
i yaE—. ~——
240 ] 442/ \ "
\ k 102
A4
| 200 400
F ig.6 104

—= 04 ‘
. ___Z_ L | / 143

/IF/ !
I
30 Ill :II | _— 103
f i
L—:::ﬁg'
f \ \142
\ 102
N\ 100
| 200

9/9



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

