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Vynélez sa tyka ndstrojového driieka, najméd pre viacvretenové postupové obrdbacie
stroje, pozostévajliiceho zo zékladného dielu, opatreného upeviiovacou stopkou a mikromet-
rickym polohovacim lUstrojenstvom pridavného dielu voii zédkladnému dielu drZiaka, kde
sspoi pridavny diel je vybaveny upinacimi prostriedkami ndstrojs.

PodIa znémeho stavu techniky byva pridavny diel néstrojovych driiskov horeuvedené-
ho druhu vyhotoveny vyhradne v podobe miniatirnych sani, uloZenych v rybinovitom vedeni
zédkladného dielu. Na saniech je upevneny nédstroj e linedrny posuv sani sa vykondva mik-
rometrickou skrutkoue Nevyhody rybinovitého vedenia z hladisks presného posuvu san{i si
v tom, 2e ked mé byt priemer slistruzeného obrobku vyhotoveny s toleranciou napre 0,04 mm,
je nutné vykonat prisuv sani s presnosfouv 0,02 mme Jemny prisuv si vyzaduje uvolnené
rybinovité vedenie, avSak v protiklade k tomu si ndstroj pri obrabani{ vyZaduje tesné
vedenie sani. Takymto protichodnym poZiadavkém moZno do istej miery vyhovief uvolnenim
sani polas prisunu a ich zovretim po prestaveni. Aj vtedy je viak presnost nastavenia
limitovand, zvy3ujl sa ndroky na obsluhu a vyrobnd ndro&nost ndstrojového driisks je
tieZz znad&nde.

Uvedend nevyhody odstranuje ndstrojovy driiak podla vynélezu, ktordho podstata
spo&iva v tom, 2e zédkladny diel driiaka je opatreny vystupkom, v ktorom je pevne vot-
knuty valcovy trn, na oboch koncoch ktordho al vykyvne ulolend konce ramien rozvidle-
ného pridavneho dielu, odpruZzeného tla&nou pruZinou vo&i zdkladnému dielu a opretého
o zaokrihlené &elo mikrometrickej skrutky zaskrutkovanej v zdvitovej priloike zdklad~
ného dielu.

vyhodou néstrojového driiaks podls vyndlezu je, 2e sa u neho jednoduchiimi & vy-
robne menej nédro&nymi prostriedkami dosishne velmi presné ovlddanie prisunu noZas na
poZadovany priemer. Ndstrojovy driiak poskytuje okrem toho aj vyhodnej&i priestor’
pre alternativne vytvorenie osadeného otvoru pre presuvni maticu a puzdro klie3tiny
vrtéka, ako pridavného néstroja, usporiadanédho v osi rotédcie zdkladného dielu drZiaka,
pridom puzdro kliedtiny je svojim kuZelovym Zelom opreté o odpovedajlici kutel dorazovej
skrutkys Tym, Ze presuvnéd matics je do znainej miery zapustend, zvy3uje sa tuhos¥ upnu-
tia vrtdka. Dorszovéd skrutka sliZi zdroven ako prostriedok pre uvolfovanie puzdra klie~
3tiny.

Prikled vyhotovenia ndstrojového driiaka podla vyndlezu je zndzorneny nas vykresech,
na ktorych obre 1 predstavuje nédrysny rez dr2iaks v rovine A-A z obr. 2, obr. 2 podo-
rysny rez v rovine B~B z obr. 1, obre 3 rozvinuty ndrysny rez v rovine C~C z obr. 4 a
obre 4 podorysny rez v rovine D-D z obr. 3, av8ak v skutotnej, nerozvinutej podobes

Hlavné Zasti néstrojového driiaka s zdkladny diel 15, opatreny valcovou upeviio-
vacou stopkou 18, opornou plochou 6 a mikrometrickou polohovacou skrutkou 23 pre polo-
hovanie pridavného dielu 5 voli zékladnému dielu 15 driiaskae Pridevny diel 5 je opatre-
ny dvomi upinacimi sktrutkemi 10, opretymi o spodnii plochu 11 néstroja, v desnom pripade
noza 7. Z2dkladny diel 15 je opatreny upinacou kliedtinou 25 vrtdkae. Zdkladny diel 15 je
okrem toho opatreny vystupkom 14, v ktorom je pevne votknuty valcovy tfi 13. Na oboch
koncoch valcového tiha 13 sl vykyvne uloZené konce ramien 12, 17 rozvidlenédho pridavné-
ho dielu 5, odpruZeného tla&nou pruZinou 28 volfi zékladnému dielu 15 a opretého o za-
okrihlené Zelo 24 mikrometrickej skrutky 23, zaskrutkovanej do zdvitovej priloiky 2
zékladného dielu 15. V zédkladnom dieli 15 je dalej vytvoreny osadeny otvor 26 sliosovy
so stopkou 18+ Do neho je zapustend presuvné matica 19 a puzdro 21 kliedtiny 25. Puzdro
21 je svolim kuzelovym Zelom 27 opreté o odpovedajfici kufel 22 na konci dorazovej skrut-
ky 8. Mikrometrickd polohovacis skrutka 23 je opatrend bud radidlnou ndmiovou stupni-
cou 4., alebo némiovou stupnicou 8 na obvodovej valcovej ploche ovlddacisho kotlfae 3.
Ramend 12, 17 rozvidleného driisks 5 si opatrené vystulovacou skrutkou 1 orientovanou
radidlne vo¥i valcovému tffu 13, priZom medzi koncom skrutky 1 a obvodovou plochou vsl-
cového tria 13 je opornd vloika 16, ktoré zmen3uje volu ramien 12, 17. Driiak je takto
dostatoZne tuhy e Zelo 20 noZa mé stabilni polohu.
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Funkcis néstrojového driiske je nasledovnd: Néstrojovy driiak je upevneny nas posu-
vove] jednotke, &1 suporte viacvretenového postupového obrébacieho strojs, ktory v jed-
nej polohe opraclva si¥esne viac obrobkove Noz 7 upevneny na rozvidlenom pridavnom die-
11 5 drziska sa pri otéZani mikrometrickej skrutky 23 velmi jemne a presne prisiva, ale-
bo odsliva od nenskresleného obrobkue Nakolko Zelo 20, ns ktorom je brit no2a 7, je geo-
metricky usporiadany pribliZne v poloviZnej vzdialenosti medzi osou valcového tfiia 13
s Zinnym koncom mikrometrickej skrutky 23, je s) prisuv noZa 7 polovidny oproti vysuvu
mikrometrickej skrutky 23, &o zvy3uje presnost prisuvue. K zvydeniu presnosti prisuvu
prispieva aj trojbodovy systém uchytenia rozvidleného pridavného dielu 5, ktory je vy=-
kyvne uloZeny na dvoch od seba dostatoine vzdialenych koncoch pevne votknutého valcové-
ho t#he 13 a treti bod vytvdra tlaind pruiina 28 z jednej strany s z druhej strany zs-
okruhleny koniec 24 mikrometrickej skrutky 23. U takéhoto riedentis si minimslizovand aj
trecie odpory a trhavé mikroposuvy.

PREDMET VYNALEZU

1. Ndstrojovy driiak, najmé pre viacvretenové postupové obrébacie stroje, pozosté-
vajlcl zo zédkladného dielu, opatreného upevinovacou stopkou a mikrometrickym polohovacim
dstrojenstvom pridavného dielu vodi zdkladnédmu dielu drZiaka, kde sspon pridavny diel
je vybaveny upinacimi prostriedkami ndstroja, vyznalujlci sa tym, 2e zdkladny diel (15)
dr2iska je opatreny vystupkom (14), v ktorom je pevne votknuty valcovy t#h (13), na
oboch koncoch ktorého s uloZené konce ramien (12, 17) rozvidlenédho pridasvného dielu (5),
odpru%enédho tlaZnou pruZinou (28) vo&i zédkladnému dilelu (15) a opretdho o zaokrihlené
telo (24) mikrometrickej skrutky (23), zaskrutkovanej do zdvitovej priloZky (2) zédklad-
ného dielu (15).

2. Ndstrojovy driiak podla bodu 1, vyzna&ujilci sa tym, 2e v zskladnom dieli (15)
je osadeny otvor (26) pre presuvni maticu (12) a puzdro (21) kliedtiny (25), priZom
puzdro (21) kliedtiny (25) je svojim kuZelovym Zelom (27) opreté o odpovedajici kuzel
(22) dorazove] skrutky (9).

2 vykresy
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