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(57) Abstract: The ejector assembly in a flat-bed stamping machine (1) comprises an ejector (25) mounted in a freely movable

manner in the stamping direction in a recess in the stamp (17).

The inertia of the ejector (25) causes it to move in the opposite

direction at both reversal or dead-centre positions of the strokes of the stamp-holding plate (15) and of the stripper plate (13), thus
pushing at the lower dead-centre position the stamped piece into the die (5).

(57) Zusammenfassung: Die Ausstosseranordnung an einer Flachbettstanzvorrichtung (1) umfasst einen Ausstosser (25), welcher

im Stempel (17) in einer dort angebrachten

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Ausnehmung in Stanzrichtung frei beweglich gelagert ist. Durch die Massentridgheit des Ausstossers (25) wird dieser in den
beiden Umkehr- bzw. Totpunkten der Hubbewegungen der Stempelhalteplatte (15) und der Abstreifplatte (13) in gegenldutige
Bewegung versetzt und schiebt dadurch am unteren Totpunkt den Stanzling nach dem Stanzen in die Matrize (5).
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Verfahren und Vorrichtung zum Ausstossen von Deckeln und

Etiketten

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Ausstossen
von Deckeln und Etiketten gemadss Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Gegenstand der Erfindung ist weiter eine Vorrichtung zum
Ausstossen von Deckeln und Etiketten gemass Patentanspruch

3.

Beim Stanzen und Ausschneiden von Etiketten oder Deckeln
flir Gebinde und dergleichen auf
Flachbettstanzvorrichtungen, wird das Material bandférmig
zwischen der Stempelhalteplatte und der Grundplatte
hindurchgefihrt. Das Ausstanzen oder Ausschneiden der
Deckel und Etiketten erfolgt im Absenkhub der
Stempelhalteplatte mit dem Stempel, welcher in der Matrize
auf der Grundplatte die Deckel oder Etiketten
ausschneidet. Die ausgestanzten Etiketten oder Deckel
gelangen durch eine Ausnehmung in der Matrize und in der
Grundplatte nach unten in einen Stapelkanal und werden
dort aufeinanderliegend angeordnet gestapelt. Der
oszillierende Hub der Stempelhalteplatte mit der daran

gefedert befestigten Abstreifplatte erfolgt langs
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Fihrungssédulen in bekannter Weise durch einen

hydraulischen, mechanischen oder elektrischen Antrieb.

Durch die stetige Erhdhung der Anzahl Stanzhiibe pro
Zeiteinheit, zum Beispiel 400 pro Minute, besteht die
latente Gefahr, dass der ausgestanzte Deckel oder die
Etikette, welche aus Papier, Kunststoff, Metallfolie oder
einem Laminat dieser drei Materialien besteht, durch den
zurlckfahrenden, also nach oben fahrenden Stempel durch
Bildung eines Vakuums oberhalb des Deckels oder der
Etikette nach oben gesaugt wird und folglich nicht exakt
in den Stapelkanal abgelegt werden kann. Beim
nachfolgenden Stanzvorgang des nachsten Deckels kann ein
nach oben gehobener Deckel im Zwischenraum zwischen dem
Stempel und der Matrize seitlich verschoben und beim
nachfolgenden Stanzvorgang zusammen mit dem neuen
Stanzling zerstdrt werden. Auch der nachfolgende
Stanzvorgang kann durch einen solchen Vorfall wiederum
gestdrt werden und im Stapelkanal kdnnen dann
zerschnittene Etiketten und Deckel zu liegen kommen, die
in der Weiterverarbeitung in einer Abfill- und

Aufdeckelanlage zu weiteren Problemen fihren ko&nnen.

Um diese Unzuladnglichkeit zu beheben, ist es bekannt,
unten im Stapelkanal ein Vakuum aufzubauen, welches
sicherstellen soll, dass die soeben gestanzte Etikette

oder der Deckel nach unten gesaugt oder zumindest
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zurlickgehalten wird und nicht mit den nach oben
zurickfahrenden Teilen der Maschine nach oben gezogen
werden kann. Einerseits ist die Aufrechterhaltung eines
Vakuums bekannterweise sehr kostspielig und bendtigt
wesentliche Eingriffe in die Grundplatte und die Matrize
sowie eine Steuerung, um das Vakuum exakt und zum
richtigen Zeitpunkt in der Grundplatte aufzubauen. Ein
weilterer Nachteil besteht darin, dass durch das Vakuum in
der Grundplatte aus der Umgebung verunreinigte Luft oder
Partikel angesaugt werden, die sich dann zwischen den
gestanzten neuen Deckeln ablagern und folglich in das
Fillgut der Gebinde gelangen kodnnen, die wvon den
gestanzten Deckeln verschlossen werden sollen. Bei derart
verschlossenen Gebinden mit Lebensmitteln kénnen letztere

kontaminiert werden und verderben.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung
eines Verfahrens sowie einer Vorrichtung, welche die
Nachteile der bekannten Vorrichtung beheben und es
erlauben, jede gestanzte Etikette oder jeden gestanzten
Deckel unmittelbar im Anschluss an den Stanzvorgang durch
die Matrize nach unten in den Stapelkanal zu dricken und
dort auch zu Beginn des Nach-oben-Fahrens der
Abstreifplatte und der Stempelplatte im Stapelkanal noch

temporar zuruckzuhalten.
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Geldst wird diese Aufgabe durch ein Verfahren zum
Ausstossen von Deckeln und Etiketten gemdss dem Anspruch 1
sowie durch eine Ausstosser-Anordnung gemass dem
Patentanspruch 3. Vorteilhafte Ausgestaltungen werden in

den abhangigen Anspriichen umschrieben.

Es gelingt auf kostengiinstige und funktionssichere Weise,
diese Aufgaben zu 1ldsen, ohne dass dazu aufwendige
Steuerungen, Steuerelemente oder Fremdenergie notwendig
sind. Mit einem einzigen, in der Vertikalen beweglich im
Stempel gelagerten Ausstosser, kodonnen die Stanzlinge
unmittelbar nach dem Ausstanzen aus der bandfdrmigen
Vorlage aktiv nach unten in den Stapelkanal hineingefiihrt
und dort noch wahrend und temporar nach der Umkehr der
Stempelhalteplatte, dem Abstreifer und dem Stempel im
Stapelkanal zurilickgehalten werden. Nach dieser kurzen
Riickhaltezeit entsteht zwischen dem Stempel und der
Matrize ein Zwischenraum, so dass durch das weitere
Hochfahren des Stempels kein schadlicher Unterdruck iber
dem Stanzling mehr erzeugt werden kann und folglich die
Stanzlinge nicht am Stempel haften kénnen und dadurch auf
dem Stapel abgelegt zurickbleiben.

Das Verfahren und die Ausstosser-Anordnung kdénnen in jede
bestehende Flachbettstanzvorrichtung auch nachtraglich
eingebaut werden, und zwar in eine Ausnehmung im Stempel,
in welcher der Ausstosser in der Vertikalen verschiebbar

gefithrt ist und durch seine Tragheit jeweils im richtigen
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Moment, nadmlich nach Erreichen des unteren bzw. oberen
Totpunktes, eine nach unten verlaufende bzw. eine noch
oben weiter verlaufende Relativbewegung zum Stempel bzw.
der Abstreifplatte und der Stempelhalteplatte ausibt. Nach
der Umkehr am oberen Totpunkt der Stempelhalteplatte
bewegt sich der vertikal frei beweglich gelagerter
Ausstosser infolge seiner Tragheit weiter nach oben und
verharrt dort innerhalb der Ausnehmung im Stempel, bis die
Stempelhalteplatte, die Abstreifplatte und der Stempel
nach dem Stanzvorgang unten auf die Matrize auftreffen und
den Schneidvorgang vorgenommen haben. Beim Auftreffen,
also dem Stoppen der Abwartsbewegung im unteren Totpunkt,
bewegt sich der Ausstosser infolge Tragheit seiner Masse
weiter nach unten und schlagt auf den Stanzling auf und
drickt den Stanzling durch die Matrize in den Stapelkanal
hinein. Wahrend dieser nur durch Tragheit verursachten
weiteren Abwartsbewegung des Ausstossers beginnen die
Stempelhalteplatte, die Abstreifplatte und der Stempel
bereits wieder mit dem Rickhub nach oben. Der Ausstosser
folgt dieser Bewegung verzdgert erst, nachdem dieser unten
durch den durch Rickhaltemittel definierten Stopp erreicht
hat und fahrt ebenfalls nach oben. Im Moment, wo die
Stempelhalteplatte den oberen Totpunkt/Umkehrpunkt
erreicht, fahrt der Ausstosser infolge Tragheit noch
weiter in den Stempel hinein und verharrt dort bis nach

dem folgenden Stanzschnitt.
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Der Aufbau der Ausstosser-Anordnung ist sehr einfach, weil
der Ausstosser in einer Ausnehmung an der Unterseite des
Stempels in Grenzen frei beweglich verschiebbar gelagert
ist und keine zusadtzlichen Antriebsmittel bendtigt. Bei
einer Nachriistung einer bestehenden
Flachbettstanzvorrichtung muss daher nur der Stempel
ausgewechselt werden; die lbrigen Bestandteile der
Vorrichtung bleiben unverandert und es sind keine
zusadtzlichen mechanischen, pneumatischen oder elektrischen
Elemente notwendig. Die axiale Beweglichkeit bzw.
Verschiebbarkeit des Ausstossers wird durch zwei Anschlage
in der Ausnehmung begrenzt. Die Fihrung des Ausstossers
erfolgt mittels einer Fihrungsbilichse, die in einer Bohrung
im Stempel gefihrt ist. Zur weiteren Vermeidung eines
Unterdrucks im Rickwartshub ist der Ausstosser als
Gitterplatte ausgebildet und zusdtzlich kann der Stempel
mit Bohrungen oder Offnungen versehen sein, welche

zusatzlich die Bildung eines Vakuums verhindern.

Anhand eines illustrierten Ausfiithrungsbeispiels werden das
Verfahren und die Ausstosser-Anordnung naher umschrieben.

Es zeigen:

Figur 1 einen Vertikalschnitt durch eine
Flachbettstanzvorrichtung,

Stempelhalteplatte in oberer Totstellung,
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Figur 2 einen Vertikalschnitt durch eine
Flachbettstanzvorrichtung,
Stempelhalteplatte unmittelbar nach dem
Stanzvorgang, Stempel eingetaucht in
Matrize,

Figur 3 einen Vertikalschnitt durch eine
Flachbettstanzvorrichtung,
Stempelhalteplatte auf dem Hub nach oben und
Abstreifplatte minimal von der Matrize
abgehoben sowie Ausstosser aus dem Stempel
ausgefahren im Stapelkanal an seinem unteren
Anschlag,

Figur 4 einen Vertikalschnitt durch eine
Flachbettstanzvorrichtung,
Stempelhalteplatte im oberen Totpunkt,
ebenso die Abstreifplatte und Ausstosser in
seiner tiefsten Stellung hangend und

Figur 5 eine Explosionsdarstellung des Stempels und

des Ausstossers sowie der Fihrungssaule.

In den Figuren 1 bis 4 sind die funktionswesentlichen
Merkmale einer Flachbettstanzvorrichtung 1 dargestellt.
Auf einer Grundplatte 3 liegt eine Matrize 5 und seitlich
der Matrize 5 sind zwei Bandheber 7 sichtbar. Die
Bandheber 7 sind vertikal elastisch von Federn 9 getragen.
In der Grundplatte 3 sind weiter Fihrungssaulen 11

befestigt, an welchen, wvon unten beginnend, eine
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Abstreifplatte 13 und eine Stempelhalteplatte 15 préazise
vertikal gefihrt sind. Im Zentrum der Abstreifplatte 13
ist ein Stempel 17 prazise lUber der Matrize 5 montiert.
Der Stempel 17 ist mit Schrauben 19 fest mit der
Stempelhalteplatte 15 verbunden. Die Umfangsflache bzw.
deren untere Kante 21 bildet das Stanz- oder
Schneidmesser, mit welchem ein bandfdérmiges Material M,
welches im Zwischenraum zwischen der Unterseite der
Abstreifplatte 13 und der Oberfldche der Matrize 5 lber
die Bandheber 7 in Richtung der Pfeile P hindurchgefihrt
wird, einen Stanzschnitt durchfihrt.

Innerhalb des Stempels 17 ist, exakt vertikal an einer
Fihrungsblichse 23 gefiihrt, ein Ausstosser 25 angeordnet.
Der Ausstosser 25 wird einerseits von einer von unten nach
oben sich erstreckenden ersten Schraube 27 an der
Fihrungsbiichse 23 gehalten. Mit einer zweiten Schraube 29
wird eine Unterlagsscheibe 31 gehalten, welche einen
grosseren Durchmesser aufweist als die Fihrungsbiichse 23
und diese daran hindert, aus der Bohrung 33 im Stempel 17
nach unten wegzugleiten. Der Ausstosser 25 wird durch die
Fihrungsbilichse 23 folglich vertikal frei bewegbar im
Stempel 17 gefihrt gehalten. Der Fahrweg des Ausstossers
25 betragt zwischen 5 mm und 6 mm.

Im Weiteren kann am Ausstosser 25 ein Flhrungsstift 35
befestigt sein, welcher oben in eine Bohrung im Stempel 17

eingreift und den Abstreifer 25 daran hindert, sich um die
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Achse der Fihrungsbiichse 23 zu drehen, falls der
Ausstosser 25 einen kreisfdrmigen Querschnitt aufweist.
Weiter ist in den Figuren 1 bis 4 ersichtlich, dass unter
der Matrize 5 das obere Ende eines Stapelkanals 37 mindet.
Die Ausbildung des Stapelkanals 37 ist aus dem Stand der
Technik hinlanglich bekannt. Eine weitere Erlauterung
erfolgt deshalb nicht.

Nachfolgend wird das Verfahren, wie die Etiketten
ausgestanzt und in den Stapelkanal 37 gefiihrt werden,
anhand von vier Verfahrensschritten gemdss den Figuren 1
bis 4 erlautert.

In der Figur 1 sind die Stempelhalteplatte 15, die
Abstreifplatte 13 und der Stempel 17 an ihrem oberen
Totpunkt angelangt, nachdem sie nach dem vorangegangenen
Stanzhub von unten nach oben gefahren worden sind. Der
Ausstosser 25 hat sich nach der Ankunft der
Stempelhalteplatte 15 und der Abstreifplatte 13 im oberen
Umkehrpunkt durch seine Tragheit in den Stempel 17 hinein
nach oben bewegt, sodass die Unterseite des Ausstossers 25
im Wesentlichen in der Ebene oder ein bisschen hoher liegt
wie die Unterkante des Stempels 17. Eine kreisringfdrmige
Scheibe 39, welche zwischen dem Ausstosser 25 und der
Unterseite des Stempels 17 angeordnet ist, liegt nun an
der Unterseite des Stempels 17 an und begrenzt dessen
Fahrweg nach oben.

In Figur 2 ist Uber einen entsprechenden nicht

dargestellten Antrieb die Stempelhalteplatte 15, die
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Abstreifplatte 13 und der Stempel 17 nach unten gefahren
und liegt auf der Oberfliche der Matrize 5 auf. Die
Stempelhalteplatte 15 ist, nachdem die Abstreifplatte 13
die Oberflache der Matrize 5 erreicht hat, gegen die Kraft
von Federn 41 ndher an die Matrize 5 herangefahren und
dadurch ist der Stempel 17 bzw. dessen Stanzkante 21 iiber
die Unterseite der Abstreifplatte 13 hinaus in die Matrize
5 eingefahren und hat das zwischen der Abstreifplatte 13
und der Matrize 5 liegende Materialband M durchdrungen und
so einen Deckel oder eine Etikette aus diesem ausgestanzt.
Die ausgestanzte Etikette ist nun um einige Millimeter in
die Matrize 5 hineingedriickt worden vom Stempel 17 und vom
Ausstosser 25, dessen untere Flache immer noch in der
Ebene der Stanzkante 21 liegt.

Durch die Tragheit der Masse des Ausstossers 25 bewegt
sich dieser wadhrend des Stillstands der Stempelhalteplatte
15, des Abstreifers 13 und des Stempels 17 weiter nach
unten in den Kopfraum der Matrize 5 hinein. Der Ausstosser
25 wird in dieser nach unten erfolgten Bewegung durch die
U-Scheibe 31 daran gehindert, weiter nach unten in die
Matrize 5 zu gleiten (vergl. Figur 3). In dieser Stellung
verbleibt der Ausstosser 25, noch wadhrend sich die
Stempelhalteplatte 15 und die Abstreifplatte 13 bereits
aus dem unteren Totpunkt in Richtung oberer Totpunkt ein
wenig bewegt haben und nun zwischen der Unterseite des
Abstreifers 13 und der Matrize 5 ein Spalt entstanden ist,

durch welchen beim Nach-oben-Fahren von Stempelhalteplatte
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15, Abstreifplatte 13 und dem Stempel 17 seitlich Luft aus
der Umgebung in Richtung des Ausstossers 25 einfliessen
kann, sodass sich beim nachfolgenden Hochfahren auch des
Ausstossers 25 bis zum oberen Totpunkt an der Unterseite
des Ausstossers 25 innerhalb des Stapelkanals 37 kein
Vakuum aufbauen kann. Die Etikette oder der Deckel bleibt
daher innerhalb der Matrize 5 sauber auf dem Stapel von

Deckeln liegen.

In Figur 4 sind die Stempelhalteplatte 15, die
Abstreifplatte 13 und der Stempel 17 wieder am oberen
Totpunkt angelangt. Bei der raschen Bewegung nach oben ist
der Ausstosser 25 infolge seiner Tradgheit immer noch in
der zuunterst liegenden Stellung an der oberen Schraube 27
bzw. der Unterlagsscheibe 31 hdngend. Diese verlédsst er
aber unmittelbar nach dem Anschlagen bzw. der
Richtungsumkehr in der Stempelhalteplatte 15 und der
Abstreifplatte 13 im oberen Totpunkt und fahrt infolge
Tragheit weiter nach oben in die Position, wie sie in
Figur 1 dargestellt ist, nadmlich in den Stempel 17 hinein,
sodass die untere Seite des Ausstossers 25 in der Ebene
der Unterkante des Stempels 17 zu liegen kommt und auch
dort verbleibt, bis nach dem weiteren Absenken der nadchste
Stanzvorgang vollendet ist und der Ausstosser 25 durch
Massentragheit weiter in die Matrize 5 eindringen kann

(vergl. Figur 3).
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Um den Aufbau eines Vakuums beim Hochfahren des
Ausstossers 25 vollstandig auszuschliessen, ist der
Ausstosser als Gitterkonstruktion ausgestaltet (vergl.
Figur 5) und der Stempel 17 weist ebenfalls Offnungen 43
auf, durch welche von oben ein Druckausgleich erfolgt,

welcher ein Vakuum verhindert.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Ausstanzen von Deckeln und Etiketten flr
Gebinde und Verpackungen aus bandfdrmig zugefiihrtem
Flachmaterial aus Papier, Kunststoff oder Metall in
einer Flachbettstanzmaschine (1) mit einem Stempel
(17), einer Matrize (5) und unter der Matrize (5) in
einen Stapelkanal (37) zur Aufnahme der Stanzlinge,
wobei die Stanzlinge in den Stapelkanal hineingefiihrt
werden,

dadurch gekennzeichnet, dass

nach jedem Stanzschnitt ein Ausstosser (25) aus dem
Stempel (17) ausfadhrt und den Stanzling unmittelbar
axial nach unten in Richtung zum Stapel im Stapelkanal
(37) schiebt und noch zu Beginn des Riickhubs des
Stempels (17) den Stanzling kurzfristig in der Matrize

5 zuritckhalt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die axialen Bewegungen des axial frei
verschiebbar gelagerten Ausstossers (25) durch die
Tragheit der Masse des Ausstossers (25) wadhrend der
Hubumkehr des Stempels (17) ausgeldst und durchgefihrt

werden.

Ausstosser-Anordnung in einer Flachbettstanzmaschine

(1) zum Ausstanzen von Deckeln und Etiketten fiur
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Gebinde, umfassend einen Stempel (17), welcher nach
dem Stanzvorgang den Stanzling aus dem Stanzgitter
herausfiuhrt,

dadurch gekennzeichnet, dass

im Stempel (17) ein Ausstosser (25) in
Bewegungsrichtung des Stempels (17) zwischen zwei

Endstellungen frei verschiebbar gelagert ist.

Ausstosser-Anordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ausstosser (25) in einer
axial verlaufenden Ausnehmung im Stempel (17) frei
zwischen einem oberen und einem unteren Anschlag

verschiebbar gefiihrt ist.

Ausstosser-Anordnung nach einem der Anspriiche 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass am Ausstosser (25)
eine Fihrungsbilichse (23) befestigt ist, welche in
einer Bohrung (33) im Stempel (17) oder in der

Stempelhalteplatte (15) axial gefihrt ist.

Ausstosser-Anordnung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Oberseite des
Ausstossers (25) ein Fihrungsstift (35) angeordnet
ist, welcher in einer Bohrung im Stempel (17) oder in

der Stempelhalteplatte (15) axial gefiihrt ist.
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Ausstosser-Anordnung nach einem der Anspriiche 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Hub der
Fihrungsblchse (23) unten durch den Ausstosser (25)

und oben durch eine U-Scheibe (31) begrenzt ist.

Ausstosser-Anordnung nach einem der Anspriiche 3 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausstosser (25) oder

eine Scheibe (39) eine Gitterkonstruktion aufweist.

Ausstosser-Anordnung nach einem der Anspriiche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass im Stempel (17) Locher

(43) ausgebildet sind.
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