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Sistema de mantenimiento, transporte y calibración de ac-
tuadores hidráulicos y células de carga, que consta de
una base de unión al suelo sobre la que se sitúa un so-
porte de calibración (A) que posibilita la fijación y el movi-
miento de rotación de dos bielas (C), en torno a un punto
fijo extremo (B); dos células de carga, una a calibrar (2)
y otra patrón (3) dispuestas sobre un eje vertical unido a
la parte central de las bielas (C); un actuador hidráulico
(1), dispuesto sobre otro eje vertical unido al extremo li-
bre de las bielas (C) de forma que la carga ejercida por
el actuador (1) es absorbida por el eje vertical donde se
encuentran las células de carga (2), (3); y un dispositivo
(E) para transportar actuadores hidráulicos y células de
carga de diferentes tamaños y pesos.
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ES 2 265 729 B1 2

DESCRIPCIÓN

Sistema para mantenimiento, transporte y calibra-
ción de actuadores hidráulicos y células de carga.

La aplicación prioritaria del invento es la de rea-
lizar mantenimientos, transportes y calibraciones de
actuadores hidráulicos y células de carga.

El invento es aplicable a todo tipo de actuado-
res hidráulicos y células de carga, particularmente, de
hasta 200 Tn.

La base del invento es la aplicación de una carga
mediante un actuador hidráulico sobre el eje donde se
encuentran la célula de carga a calibrar y la célula de
carga patrón.

El sistema de mantenimiento, transporte y calibra-
ción de actuadores hidráulicos y células de carga ob-
jeto del invento, principalmente consta de un actuador
hidráulico, dos células de carga (una a calibrar y otra
patrón) y dos bielas unidas en uno de sus extremos a
un punto fijo situado en un soporte.

Las células de carga están colocadas una encima
de la otra sobre un eje vertical unido en su parte supe-
rior a la parte central de las dos bielas.

El actuador está dispuesto sobre otro eje vertical
unido al extremo libre de las bielas anteriormente ci-
tadas de forma que la carga ejercida por el actuador es
absorbida por el eje vertical donde se encuentran las
células de carga.

La célula de carga a calibrar se controla median-
te programa con el software adecuado para que emita
una señal al actuador hidráulico.

Este actuador aplica la carga de tracción o com-
presión que el software de la célula de carga le orde-
na.

Una vez aplicada la carga de tracción o compre-
sión la célula de carga patrón mide a través de su dis-
play, la carga que sobre el eje vertical se está aplican-
do.

Se toma como referencia la medida que ofrece la
célula de carga patrón para calibrar de forma que la
señal emitida por la célula corresponda con la carga
aplicada por el actuador hidráulico.

Una vez realizada la calibración de la célula de
carga y el actuador, se desmontan dichos elementos
del sistema y se inicia la operación de montaje, trans-
porte y fijación de los elementos calibrados en el en-
sayo.

Debido a la complejidad de manipular y dificultad
de voltear los actuadores hidráulicos y células de car-
ga, se utiliza un novedoso sistema de transporte que
posibilita la conducción y fijación de estos en dinteles
mediante el uso del sistema elevador.

Para comprender mejor el objeto de la presente in-
vención, se representa en los planos una forma prefe-
rente de realización práctica, susceptible de cambios
accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 representa una vista esquemática del
sistema de mantenimiento, transporte y calibración de
actuadores hidráulicos y células de carga objeto del
invento.

La figura 2 representa una vista esquemática de
los medios para transportar actuadores hidráulicos y
células de carga.

La figura 3 representa una vista de los medios de
transporte con un actuador hidráulico (1) y una célula
de carga (2).

Se describe a continuación un ejemplo de realiza-
ción práctica, no limitativa, del presente invento.

De conformidad con la invención, el sistema dis-
pone de:

un actuador hidráulico (1)
una célula de carga a calibrar (2)
una célula de carga patrón (3)
el software y el programa apropiado que emita se-

ñales al actuador hidráulico (1), y
un display de medición.
Según la realización representada, para mantener

y calibrar células de carga (2), (3) y actuadores hi-
dráulicos (1) se dispone de un soporte de calibración
(A).

En la parte superior del soporte (A) mediante un
pivote palanca (B) están acopladas por un extremo
dos bielas (C) posibilitando únicamente el movimien-
to de rotación.

El actuador hidráulico (1) está unido al otro extre-
mo (F) de las bielas (C).

Las células (2), (3) se encuentran posicionadas en
el punto de unión (G) situado en la parte central de las
bielas (C).

Mediante un software y el programa apropiado, el
operario ordena a la célula de carga a calibrar (2) que
emita una señal al actuador hidráulico (1) que aplica-
rá la carga de compresión o tracción que le ordena la
célula de carga a calibrar (2).

La carga aplicada por el actuador hidráulico (1) va
a ser medida por la célula de carga patrón (3). Una vez
que se dispone de la medida de la célula patrón (3) el
objetivo es igualar la medida de la célula de carga (2)
con la medida patrón.

Una vez que la célula de carga (2) está calibrada,
se inicia el proceso de transporte y montaje del actua-
dor hidráulico (1) y la célula de carga (Figura 2).

Para la realización de un ensayo, el actuador hi-
dráulico (1) está unido por su parte posterior a una
charnela mas cabezal (D) apropiados a su tamaño que
posibilitan la unión y su fijación a la zona de ensa-
yo. En la parte delantera del actuador hidráulico (1)
se sitúa la célula de carga calibrada (2).

El dispositivo de transporte (E) posee seis pla-
cas con cáncamo fijas y dos mas que tienen movili-
dad. Las diferentes posiciones que pueden tomar los
amarres del dispositivo posibilitan el transporte equi-
librado mediante sistema elevador de cualquier actua-
dor hidráulico (1) con independencia de su peso.

El dispositivo de transporte tiene la capacidad de
adaptarse a diferentes tamaños que puede tomar la
charnela (D), de forma que podemos transportar cual-
quier equipo montado en una.

Una vez montado el actuador hidráulico (1) se rea-
liza su transporte y fijación a un dintel.
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ES 2 265 729 B1 4

REIVINDICACIONES

1. Sistema de mantenimiento, transporte y calibra-
ción de actuadores hidráulicos y células de carga, ca-
racterizado porque consta de:

a) una base de unión al suelo sobre la que se sitúa
un soporte de calibración (A) que, mediante un pivote
(B) situado en su zona superior, posibilita la fijación
y el movimiento de rotación de dos bielas (C), unidas
en uno de sus extremos a un punto fijo, situado en el
soporte (A); dos células de carga, una a calibrar (2) y
otra patrón (3) dispuestas sobre un eje vertical unido
a la parte central de las bielas (C); y un actuador hi-
dráulico (1), dispuesto sobre otro eje vertical unido al
extremo libre de las bielas (C); de forma que la car-
ga ejercida por el actuador (1) es absorbida por el eje
vertical donde se encuentran las células de carga (2),
(3).

b) un dispositivo (E) para transportar actuadores
hidráulicos (1) y células de carga (2), (3) de diferente
tamaño y peso gracias a la capacidad de adaptación

de su estructura y a los diferentes puntos de amarre
de los que va provisto para ser transportado mediante
sistema elevador.

2. Sistema de mantenimiento, transporte y calibra-
ción de actuadores hidráulicos y células de carga, se-
gún reivindicación anterior, caracterizado porque di-
cho dispositivo de transporte (E) dispone de medios
para posibilitar la unión de los actuadores hidráulicos
(1) y células de carga (2), (3) a dinteles; siendo di-
chos medios varias (seis) placas con cáncano fijas y
varias (dos) placas más que tienen movilidad; de mo-
do que las diferentes posiciones que pueden tomar los
amarres posibilitan el transporte equilibrado median-
te sistema elevador de cualquier actuador hidráulico
(1) con independencia de su peso.

3. Sistema de mantenimiento, transporte y calibra-
ción de actuadores hidráulicos y células de carga, se-
gún reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que la célula de carga a calibrar (2) se controla me-
diante programa con el software adecuado para que
emita una señal al actuador hidráulico (1).
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